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भूमिका 

केही वर्ा यर्य वेल्डिङको मूलियर ग्याँसबयट आका मय पररवर्ान हुाँदैछ, र्र अवहले पवन कयट्ने कयम प्रययः  ग्याँस कवटङ 

(gasu setudan) द्वयरय गररन्छ। सयथै ग्याँस वेल्डिङको उपकरणहरू सवजलय हुन्छन् र कवटङमय पवन प्रयोग गना सवकनुकय 

सयथै आका  वेल्डिङ भन्दय पवन विल्कयहरू मिुरय हुने हुनयले, हयल पवन िेरै कययास्थलहरूमय प्रयोग गररन्छ। र्र ग्याँस 

वेल्डिङमय प्रयोग गररने एवसवटलीन (asechiren) ग्याँस थोरै ठक्कर वय ववद्युर् उजयाले ववस्फोट हुने हुनयले, ह्ययण्डवलङमय 

गल्ती गर्यो भने ववस्फोट वय आगलयगी जस्तय गम्भीर दुघाटनयहरू हुन सक्ने खर्रय हुन्छ। 

केही वर्ा यर्य, एवसवटलीन (asechiren) ग्याँस वय अल्डिजन (sanso) को कने्टनर, प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei 

ki), वेल्डिङ टर्ा (tochi) जस्तय उपकरणहरूको सन्दभामय पवन, सुरक्षयमय ध्ययन वदइएकय उपकरणहरूको प्रयोग 

बवढरहेको छ। र्र कने्टनरको ह्ययण्डवलङ वववि वय प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki), टर्ा (tochi) आवदको प्रयोग 

वववि अनुवर्र् भयो भने ठूलो दुघाटनय हुने खर्रय भएको कुरयमय भने कुनै वभन्नर्य छैन। 

वयस्तवमय ग्याँस वेल्डिङ आवदको कयरण पोलेर घयउ हुनुकय सयथै, वेल्डिङ गरररहेको बेलय पि्कने, ववस्फोट र 

आगलयगी जस्तय दुघाटनयहरू भइरहेकय छन् र न्यूमोकोवनओवसस (jinpai) जस्तय व्ययवसयवयक रोग लयग्ने आिंकय पवन 

गररएको छ। आवथाक वर्ा 2018 सयलमय ग्याँस वेल्डिङको उपकरणको कयरण 4 वदन वय सोभन्दय बढी वबदय वलएको मृत्यु 

र्थय र्ोट दुघाटनयहरू 82 वटय भएकय वथए। 

(पयठ्यपुस्तक भूवमकयबयट) 
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चरण 1. ग्ााँस वेल्डिङ आमििा प्रयोग गरिने उपकिण 

1.1 ग्ााँस वेल्डिङ आमिको आधािभूत मसद्धान्त 

1.1.1 ग्ााँस वेल्डिङ ि कमिङ (setudan) को आधाि 

・ग्ााँस वेल्डिङको मवशेषता (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 2) 

ग्याँस वेल्डिङ लयई आका  वेल्डिङसाँग र्ुलनय गरेको अवस्थयको फयइदय र बेफयइदयहरू वनम्न अनुसयर रहेकय छन्। 

 

●फयइदयहरू 

・ग्याँस वेल्डिङकय उपकरणहरू सयियरण हुन्छन्, वबजुली आवश्यक नपने हुनयले, ग्याँसको आपूवर्ा स्रोर् (ग्याँस 

वसवलन्डर (bonbe)) भएमय जहयाँ  पवन कयम गना सवकन्छ 

・जोइन्टको मयसु बन्ने वेि ियर्ु पवन आवश्यक पदैन र वेल्डिङ रि प्रयोग नगरीकन वेल्डिङ गना सवकन्छ 

・हयवनकयरक अल्ट्ि यभययोलेट वकरण र फ्यूम (hyumu), स्ययटर (supatta) (कवटङ कयया वय वेल्डिङ कयया गरररहेको 

बेलयमय छररने ियर्ुकय कणहरू) कम वनल्डस्कन्छन्  

 

●बेफयइदयहरू 

・वहट सोसाको र्यपमयन कम हुन्छ 

・ियर्ु पल्डिने बेलयसम्मको र्र्यउने समय लयमो हुन्छ 

・वेल्डिङ भयगलयई स्थयनीय रूपमय र्र्यउन गयह्रो हुन्छ 

・बेस्कन बयविने गछा  

・र्यप प्रभयववर् भयगको दययरय फरयवकलो हुन्छ 

・फरक ियर्ुहरू वय बयक्लो प्लेटको वेल्डिङ उपयुक्त हुाँदैन 

 

 

 

・ग्ााँस कमिङ (gasu setudan) को मवशेषता (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 2) 

ग्याँस कवटङ (gasu setudan) ियर्ुलयई अिीकरण गरेर गररने हुनयले, ग्याँसको जलन र्यपमयन अनुसयर अिीकरण 

हुने फलयममय आियररर् सयमग्री आवद बयहेक अन्य कयट्न सवकाँ दैन। र्र ग्याँसको जलन र्यपमयनले अिीकरण हुने सयमग्री 

भएमय, बयक्लो प्लेट भए र्यपवन कयट्न सवकन्छ। 
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1.1.2 ग्ााँस वेल्डिङ ि कमिङ (setudan) को इमतहास 

・प्रामवमधक प्रमशक्षण प्रणाली (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 4) 

व्यवसयवयक दुघाटनय रोकथयमको दृवरकोणबयट ग्याँस वेल्डिङको कयम गनाको लयवग आवश्यक योग्र्यको रूपमय, 1967 

सयलमय श्रम मयपदण्ड ऐनमय आियररर् "ग्याँस वेल्डिङ प्रयववविक प्रविक्षण प्रणयली" सुरु भयो र 1972 सयलदेल्डख आियर 

कयनून श्रम स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षय ऐन (roudou anzen eiseihou) भई हयलसम्म आइपुगेको छ। 

 

 

 

・ग्ााँस वेल्डिङ कायय प्रिुख (gasu yousetu sagyou shuninsha) अनुिमत पत्र प्रणाली 

(पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 4) 

श्रम मयपदण्ड ऐन लयगू भएको 1947 सयलमय श्रम स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षयको दृवरकोणबयट रोजगयर प्रवर्बन्ध लयग्ने योग्र्यको 

रूपमय, "एवसवटलीन (asechiren) वेिर अनुमवर् पत्र" प्रणयलीको स्थयपनय गररयो। 

यसले गदया एवसवटलीन (asechiren) वेल्डिङ उपकरणको ह्ययण्डवलङको कयम गनाको लयवग, वजल्लय श्रम मयपदण्ड 

ब्यूरोको प्रमुखको एवसवटलीन (asechiren) वेिर अनुमवर् पत्र प्रयप्त गरेको व्यल्डक्तलयई वेल्डिङ प्रमुखको रूपमय वनयुक्त 

नगरी नहुने भयो। 

त्यसपवछ, 1972 सयलदेल्डख "ग्याँस वेल्डिङ कयया प्रमुख (gasu yousetu sagyou shuninsha) अनुमवर् पत्र" प्रणयली भएको 

छ। 
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1.1.3 ग्ााँस वेल्डिङ ि कमिङ (setudan) को खतिा ि हामनको रूपिेखा 

・ग्ााँस वेल्डिङ ि कमिङ (setudan) को खतिा (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 4) 

ग्याँस वेल्डिङ र कवटङ वववभन्न कयरखयनयहरू र भवनकय कययास्थलहरूमय दैवनक रूपमय भइरहेकय छन्। र्र खर्रय 

भएको ग्याँस प्रयोग गरेर, उच्च र्यपमयनको ज्वयलय वनकयलेर गने कयम हुनयले, पययाप्त सयवियनी नअपनयएमय, यो गम्भीर 

दुघाटनय हुन सक्ने कयम हो। यो कुरय सदैव ययद गरेर कयम गनुा आवश्यक हुन्छ। 

ह्ययण्डल गने अल्डिजन (sanso) वय ज्वलनिील ग्याँसमय खर्रय हुन्छ। अल्डिजन (sanso) ले ज्वलनिील वस्तु (kanensei 

no mono) लयई उग्र रूपमय जलयएर, ज्वलनिील ग्याँस ववस्फोट वय आगलयगीको कयरण बन्न सक्छ। 

वयस्तववक रूपमय ग्याँस वेल्डिङ कययाको कयरण उच्च र्पमयनको ज्वयलय वररपररको ज्वलनिील बयफ वय ग्याँस आवदमय 

सल्डल्कएर एक पवछ अको ववस्फोट दुघाटनयहरू भइरहेकय छन्। सयथै उच्च र्यपमयन भएको आियर सयमग्री वय स्ययटर 

(supatta) आवदमय छोएर र्ोट लयग्ने दुघाटनयहरू पवन िेरै  भइरहेकय छन्। 

 

 

 

・ग्ााँस वेल्डिङ ि कमिङ (setudan) को हामन (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 5) 

ग्याँस वेल्डिङ मयत्र नभईकन, व्ययवसयवयक दुघाटनयको रोकथयम भन्यो भने र्ोट वय मृत्यु दुघाटनयको रोकथयममय ध्ययन 

केल्डिर् हुन्छ र्र व्ययवसयवयक रोगको रोकथयमको बयरेमय पवन ध्ययन वदनु आवश्यक हुन्छ। छोटो अववि मयत्र ग्याँस 

वेल्डिङको कयरण उत्पन्न हुने फ्यूम (hyumu) ठूलो मयत्रयमय िरीर वभत्र वलयो भने, फ्यूम (hyumu) ज्वरो जस्तय रोगहरू लयग्न 

सक्छ। सयथै कम मयत्रय भए र्यपवन, लयमो अववि फ्यूम (hyumu) िरीर वभत्र वलईरह्यो भने न्यूमोकोवनओवसस (jinpai) जस्तय 

गम्भीर रोग लयग्न पवन सक्छ। 

सयथै ग्याँसको ज्वयलयले िल्डक्तियली देल्डखने वकरण वय अल्ट्ि यभययोलेट वकरण र वववकरण उत्पन्न गरयई, त्यसले आाँखय र 

छयलयमय हयवन पुर्ययउन पवन सक्छ। 
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1.2 ग्ााँस वेल्डिङ आमििा प्रयोग गरिने उपकिणहरू 

1.2.1 ग्ााँस वेल्डिङ ि कमिङ (setudan) िा प्रयोग गरिने उपकिणहरू (पाठ्यपुस्तक 

पृष्ठ 6) 

 

 

 

जुनसुकै  ज्वलनिील ग्याँसमय पवन वेिरलयई सयिय रूपमय प्रयोग गना सवकन्छ भन्ने हुाँदैन। ज्वलनिील ग्याँसको वकवसम 

र प्रेसर अनुसयर उपयुक्त वेिर प्रयोग नगरी हुाँदैन। 

सयथै वेल्डिङमय प्रयोग गररने उपकरणहरू (वर्त्र 1－1 हेनु ाहोस्) मध्येको ब्लो पयइप (suikan) र नोजल (higuchi) लयई 

कवटङको सयमयनसाँग पररवर्ान गरेमय ग्याँस कवटङ (gasu setudan) गना सवकन्छ। 

  

लड्नबाट 
रोक्ने चेन 

इन्धन 
ग्ााँस 

अक्क्सजन 
(sanso) 

चचत्र 1-1 ग्ााँस कटटङ (gasu setudan) र ग्ााँस वेक्डिङमा प्र्ोग गररने उपकरणहरू 

①अक्क्सजन (sanso) को प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku 
chousei ki) 
②इन्धन ग्ााँसको प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) 
③अक्क्सजन होज (ननलो) 
④इन्धन ग्ााँस होज (housu) (रातो अथवा सुन्तला रंग) 
⑤वेडिर र कटर (setudanki) (सक्सन पाइप र नोजल 
(higuchi)) 

(* चचत्र कटर (setudanki) को उदाहरण) 
⑥अक्क्सजन (sanso) को सुक्खा सुरक्षा उपकरण 
(kanshiki anzen ki) (फ्लड्ासब््ाक प्रप्रभेन्टर) 
⑦इन्धन ग्ााँसको सुक्खा सुरक्षा उपकरण (kanshiki anzen 
ki) (फ्लड्ासब््ाक प्रप्रभेन्टर) 

स्रोत: राक्रि् व््ावसान्क स्वास््् तथा सुरक्षा संस्थान, प्राप्रवचधक 

टदशाननदेशनको चचत्रको एक भाग संशोधन 
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1.2.2 िर्य (tochi) (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 7) 

ग्याँसको ज्वयलय मयत्र नभईकन, ग्याँस वसि आका  वय प्लयज्मय आका  आवद प्रयोग गरी, हयर्ले गने कयम आवदद्वयरय ियर्ु 

(आियर सयमग्री) र्र्यउने, वेल्डिङ, कवटङ आवद गने उपकरणलयई “टर्ा (tochi)” भवनन्छ। वर्त्र 1-2, टर्ा (tochi) को 

उदयहरण (लो प्रेसर कटर (setudanki)) हो। 

ग्याँस वेल्डिङ को वेिर र ग्याँस कवटङ (gasu setudan) को कटर (setudanki) ले ज्वलनिील ग्याँस र अल्डिजन 

(sanso) लयई वमसयएर जलयई, ियर्ु सयमग्रीलयई र्र्यउने उदे्दश्यको टर्ा (tochi) हो। ब्लो पयइप अथवय बनार पवन भवनने 

गररन्छ। यी वेिर र कटर (setudanki), ब्लो पयइप (suikan) र नोजल (higuchi) बयट बनेको हुन्छ। 

 

 

 

(प्रदययक: वनस्सयन र्यनयकय कम्पनी वलवमटेि) 

 

 

  

चचत्र 1-2: लो प्रेसरको कटर 
स्रोत: ननस्सान तानाका कम्पनी लललमटेि 
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・ग्ााँस वेल्डिङको वेिि (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 9) 

 

 

(प्रदययक: कोइके सयन्सो कोग्ो कम्पनी वलवमटेि) 

 

 

 

 

・ग्ााँस कमिङ (gasu setudan) को किि (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 10) 

 

 

(प्रदययक: कोइके सयन्सो कोग्ो कम्पनी वलवमटेि) 

  

चचत्र 1-4 B टाइप वेडिर (फे्रन्च शैली) 
स्रोत: कोइके सान्सो कोग्ो कम्पनी लललमटेि 

टचच हेि 

नोजल 
(higuchi) 

लमक्क्सङ ट््ूब नट 

लमक्क्सङ ग्ााँस 
पाइप अक्क्सजन 

(sanso) भडभ इन्धन ग्ााँस भडभ इन्धन ग्ााँस इनलेट 

चचत्र 1-5 लो प्रेसरको (टचच (tochi) लमक्क्सङ) कटर (setudanki) (फे्रन्च शैली) 

स्रोत: कोइके सान्सो कोग्ो कम्पनी लललमटेि 

टचच हेि 

नोजल 
(higuchi) 

लमक्क्सङ ट््ूब 

कटटङ अक्क्सजन (setudan sanso) पाइप 

लमक्सर अक्क्सजन प्रप्रटहटटङ भडभ 

कटटङ अक्क्सजन भडभ 

इन्धन ग्ााँस भडभ 
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1.2.3 नोजल (higuchi) 

・ज्वलनशील ग्ााँसका मकमसिहरू ि नोजल (higuchi) (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 14) 

वकवसम अनुसयर ज्वलनिील ग्याँसको प्रकृवर् फरक हुने हुनयले, प्रत्येक ज्वलनिील ग्याँसको नोजल (higuchi) को 

बनयवट पवन फरक हुन्छ। 

र्यवलकय 1-3 मय देखयइए जसरी, LPG को मुख्य र्त्त्व प्रोपेन (puropan) साँग र्ुलनय गर्यो भने एवसवटलीन (asechiren) 

सवजलै जल्छ र यसको जलन गवर् र्ीव्र हुन्छ। त्यसकयरण फ्ल्ल्ययसब्ययक रोकथयमको लयवग नोजल (higuchi) बयट ज्वयलय 

नवनसे्कसम्म, सकेसम्म र्यपमयन नबढ्ने बनयउनुकय सयथै नोजल (higuchi) बयट र्ीव्र गवर्मय ज्वयलय वनस्कने गरी विजयइन 

गररएको छ। 

 

 

 

 

 

・ज्वलनशील ग्ााँसको मकमसि गलत भएको बेलाको खतिा (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 16) 

एवसवटलीन (asechiren) र अन्य ग्याँसहरूमय सल्कयउने सहजर्य वय जलन गवर् फरक हुने हुनयले, एवसवटलीन 

(asechiren) को नोजल (higuchi) र अन्य ग्याँसहरूको नोजल (higuchi) को आकयर फरक हुन्छ। 

अन्य ज्वलनिील ग्याँसहरूको र्ुलनयमय एवसवटलीन (asechiren) को जलन गवर् र्ीव्र हुने हुनयले, फ्ल्ल्ययसब्ययक 

रोकथयमको लयवग इजेक्शन गवर्लयई जलन गवर् भन्दय र्ीव्र हुने गरी एवसवटलीन (asechiren) को नोजल (higuchi) 

बनयइएको हुन्छ। त्यसकयरण LPG जस्तय जलन गवर् वढलो ग्याँसको लयवग एवसवटलीन (asechiren) को नोजल (higuchi) 

प्रयोग गर्यो भने वप्रवहवटङ फ्लेम (yonetu en) नोजल (higuchi) बयट टयढय जयन्छ वय ब्लोआउट (ज्वयलय वनभ्नु) हुन्छ। 

अकोर्फा  LPG आवद जलन गवर् वढलो र सल्कयउन गयह्रो हुने हुनयले, नोजल (higuchi) मय ग्याँसलयई र्र्यउनुकय सयथै, 

इजेक्शन गवर् वढलो हुने गरी बनयइएको हुन्छ। त्यसकयरण अन्य ज्वलनिील ग्याँसको नोजल (higuchi) मय एवसवटलीन 

(asechiren) ग्याँस प्रयोग गर्यो भने फ्ल्ल्ययसब्ययक भई अत्यन्तै खर्रय हुन्छ। 

  

最低着火温度

（酸素中）

【℃】

燃焼速度

（中性混合比）

【m/sec】

アセチレン 296 7.2

プロパン 470 2.7

表1-3：アセチレンガスとプロパンガスの燃焼速度

※数値は日本溶接協会「要説 熱切断加工の"Q&A"」(2012年)を参考にした。

ताललका 1-3 एलसटटलीन (asechiren) ग्ााँस र प्रोपेन (puropan) ग्ााँसको जलन गनत 

एलसटटलीन (asechiren) 

प्रोपेन (puropan) 

न््ूनतम सडकाउने तापमान 
(अक्क्सजनमा) 

जलन गनत 
(तटस्थ लमश्रण अनुपात) 

* : मानहरू जापान वेक्डिङ संघको "सारा ंश थमचल कटटङ प्रसेलसङको “Q&A”" (2012 साल) मा आधाररत छ। 
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1.2.4 प्रेसि िेगुलेिि (aturyoku chousei ki) तथा सुिक्षा उपकिण (anzen ki) 

・प्रेसि िेगुलेिि (aturyoku chousei ki) (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 17) 

उवर्र् प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियन नगरेमय, कने्टनरमय भररएको अल्डिजन (sanso) र ज्वलनिील 

ग्याँस प्रयोग गना सवकाँ दैन। प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) भनेको वसवलन्डर (bonbe) को मूल प्रेसरलयई वेल्डिङ 

वय कवटङमय उपयुक्त प्रेसर समययोजन गने उपकरण हो। ग्याँसकय वकवसमहरू, प्रेसर, फ्लो-रेट आवद अनुसयर, सयमग्री, 

बनयवट आवद फरक हुने हुनयले, ग्याँसको प्रकृवर्, प्रयोग सर्ाबयरे  रयम्रोसाँग ववर्यर गरी, त्यससाँग वमल्ने र्ीज र्यन नगरी 

हुाँदैन। 

 

 

・प्रेसि िेगुलेिि (aturyoku chousei ki) प्रयोग गिाय ध्यान मिनुपने कुिाहरू (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 18) 

वेल्डिङ आवद गने बेलय, प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) वभत्रको भल्भलयई एक वनविर् अन्तर भएको ल्डस्थवर्मय 

ल्डस्थर हुने गरी रयख्नुपछा । र्र ग्याँस बवहरहेको ल्डस्थवर्मय प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को सूर्क हल्कय 

हल्डल्लरहेको भएमय वय प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) बयट असयमयन्य आवयज आइरहेको भएमय, प्रेसर रेगुलेटर 

(aturyoku chousei ki) को सेवटङ वनिय गरी, लो प्रेसर पविको भल्भलयई एक पटक बन्द गरेर वबस्तयरै  खोल्नुपछा । केही 

पटक दोहोर्ययए पवछ पवन एकै  प्रकयरको कुरय भइरहेमय, प्रयोग गना छोिेर ममार् गना वदनुपछा । 
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・एमसमिलीन (asechiren) प्रेसि िेगुलेिि (aturyoku chousei ki) (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 19) 

एवसवटलीन (asechiren) ग्याँसको लयवग एवसवटलीन (asechiren) कै  लयवग र्ोवकएको प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei 

ki) नभईकन हुाँदैन। वभत्र सुक्खय सुरक्षय उपकरण (kanshiki anzen ki) भएको प्रकयर पवन र्लनमय छ। 

वर्त्र 1-17 मय देखयइए जसरी, वसवलन्डर (bonbe) को क्ययपमय पेर् हुाँदैन र जियन मेटल वफवटङले वथर्ेर वफि गनुापने 

हुन्छ। त्यसकयरण गल्ती गरेर अल्डिजन (sanso) को कने्टनरमय जियन गना सवकाँ दैन। 

सयथै एवसवटलीन (asechiren) ले र्यमय वय र्याँदी र्थय वयनीहरूको रसययनसाँग प्रवर्वियय जनयई, मेटल एवसवटलयइिहरू 

बन्न पवन सक्छ। मेटल एवसवटलयइिहरू आफै जलेर एवसवटलीन (asechiren) को ववघटन ववस्फोटको कयरण बन्न सक्ने 

अवस्थयहरू पवन हुन सक्छ। त्यसकयरण श्रम स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षय ऐन अनुसयर एवसवटलीन (asechiren) ले छुने ठयउाँमय 

“र्यमय” अथवय “70% भन्दय बढी र्यमय भएको र्ीज“ प्रयोग गना नहुने भनेर र्ोकेको छ। सयथै हयइ प्रेसर ग्याँस सुरक्षय ऐन 

लयगू हुने कने्टनर आवदमय 62% भन्दय बढी र्यमय भएको र्ीज प्रयोग गनुा हुाँदैन। 

 

(प्रदययक: वनस्सयन र्यनयकय कम्पनी वलवमटेि) 

  

चचत्र 1-17: एलसटटलीन (asechiren) ग्ााँसको रेगुलेटर 

स्रोत: ननस्सान तानाका कम्पनी लललमटेि 
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・अल्डिजन (sanso) को प्रेसि िेगुलेिि (aturyoku chousei ki) (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 20) 

अल्डिजन (sanso) मय अल्डिजन (sanso) को लयवग र्ोवकएको प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग नगरी 

हुाँदैन। 

वर्त्र 1-18 मय देखयइए जसरी, अल्डिजन (sanso) को प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को क्ययपको रूपमय दयययाँ  

पेज हुन्छ र यो ज्वलनिील ग्याँसको वसवलन्डर (bonbe) मय जियन गना सवकाँ दैन। 

सयथै अल्डिजन (sanso) को प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) मय र्ेल हयल्नु हुाँदैन। 

जमान िैलीको मेल पेर् भएको अल्डिजन (sanso) को वसवलन्डर (bonbe) को मयउथवपस र फे्रन्च िैलीको वफमेल पेर् 

भएको अल्डिजन (sanso) को वसवलन्डर (bonbe) को मयउथवपस गरी 2 वकवसमकय छन्। अल्डिजन (sanso) को प्रेसर 

रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) पवन, यससाँग वमलयएर, वर्त्र 1-18 मय देखयइए जसरी, वफमेल पेर् (ब्ययग नट) भएको नट 

जियन टयइप र मेल पेर् भएको पेर् जियन टयइप छन्। त्यविकै  नवमल्ने हुनयले, कन्भसान जोइन्ट वबिी गररन्छ। 

कयन्तोमय मुख्यर्यय नट जियन टयइप र्ल्तीमय छ र कयनसयइमय मुख्यर्यय पेर् जियन टयइप र्ल्तीमय हुनयले, कयमको 

लयवग ययत्रय गने बेलय ध्ययन वदनु आवश्यक हुन्छ। 

 

 

 

(प्रदययक: कोइके सयन्सो कोग्ो कम्पनी वलवमटेि) 

  

चचत्र 1-18: अक्क्सजन (sanso) को रेगुलेटर जिान पेज 

नट जिान टाइप (जमचन शैली) पेच जिान टाइप (फे्रन्च शैली) 
स्रोत: कोइके सान्सो कोग्ो कम्पनी लललमटेि 
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・सुिक्षा उपकिण (anzen ki) (ग्ााँस वेल्डिङ, कमिङ (setudan) ि फ्ल्यासब्याक) (पाठ्यपुस्तक 

पृष्ठ 20) 

ग्याँस वेल्डिङमय ज्वलनिील ग्याँस र अल्डिजन (sanso) को उवर्र् रूपमय ह्ययण्डवलङ गरेन भने, वेिर वय होज (housu) 

को वभत्री भयगमय ज्वयलय पसेर "फ्ल्ल्ययसब्ययक" नयमक घटनय घट्न सक्छ। यो फ्ल्ल्ययसब्ययकलयई रोक्ने उपकरण, सुरक्षय 

उपकरण (anzen ki) (फ्ल्ल्ययसब्ययक अरेस्टर (gyakka boushi souchi)) हो। 

वठकसाँग सुरक्षय उपकरण (anzen ki) र्लेमय फ्ल्ल्ययसब्ययक रोवकन्छ र्र त्यस्तो अवस्थयमय पवन सुरक्षय उपकरण (anzen 

ki) सम्मको वेिर वय ग्याँस होज (housu) सम्म फ्ल्ल्ययसब्ययक जयन पवन सक्छ। उपकरण वबवग्रने मयत्र नभईकन वभत्री 

भयगमय ध्याँसो टयाँवसएर, पवछ जल्न पवन सक्छ। सयथै "िेटोनेसन" नयमक आवयजको भन्दय पवन र्ीव्र गवर्को फ्ल्ल्ययसब्ययक 

भयो भने सक वेब उत्पन्न भएर, होज (housu) आवद पि्कने वय जल्ने हुन पवन सक्छ। 

त्यसमयवथ पवन सुरक्षय उपकरण (anzen ki) र्लेन भने ग्याँस कने्टनरसम्म ज्वयलय फकेर गम्भीर दुघाटनय हुन पवन सक्छ। 

सुरक्षय उपकरण (anzen ki) भएकोले केही हुाँदैन भनेर सोच्ने होइन वक, फ्ल्ल्ययसब्ययक नहुने गरी कयम गनुा महत्वपूणा 

हुन्छ। 
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1.2.5 वेल्डिङको होज (housu) 

・वेल्डिङ ि कमिङको ग्ााँस होजको बामहिी सतहको िंग (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 24) 

कयनूनद्वयरय वेल्डिङ र कवटङ रबर होज (yousetu ・ setudan you gomu housu) को बयवहरी सर्हको रबरको र्हको 

रंग र्ोवकएको छैन र्र JIS K 6333 मय ग्याँसको वकवसम अनुसयर र्ोवकएको छ। यद्यवप यो JIS K 6333 “थमाल कवटङको 

रबर होज (housu)” हो र्र यो “थमाल कवटङ” भन्ने िब्दयवलीले  वेल्डिङ र कवटङ दुवैलयई जनयउाँछ। सयथै यो मयनक आका  

वेल्डिङको वनल्डिय अथवय सविय वसि ग्याँसको होज (housu) मय पवन लयगू भइरहेको छ। 

JIS को वनयमहरू कयनूनी दयवयत्व होइनन् र्र सुरवक्षर् रूपमय कयम गनाको लयवग अवनवयया रूपमय पयलनय गनुापदाछ। 

प्रत्येक ग्याँसको ग्याँस होज (housu) र्ोवकएको हुनयले, अरू ग्याँसको ग्याँस होज (housu) सयिय रूपमय प्रयोग गनुा हुाँदैन। 

 

・वेल्डिङ ि कमिङ िबि होज (yousetu ・ setudan you gomu housu) िा लेल्डखएको जानकािी 

(पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 24) 

JIS K 6333 वेल्डिङ र कवटङ रबर होज (yousetu ・ setudan you gomu housu) मय कल्डिमय पवन प्रत्येक 1m मय 

वनम्न जयनकयरी लेल्डखएको हुनुपनेछ। 

 

・वनमयार्य अथवय आपूवर्ाकर्याको मयका  

・होज (housu) को वकवसम जनयउने नम्बर 

・MPa एकयइ जनयउने अविकर्म प्रयोग प्रेसर 

・mm कयइ जनयउने नोवमनल व्ययस (वभत्री व्ययस) 

・ग्याँसकय वकवसम जनयउने वर्न्ह (र्यवलकय 1-5) 

・वनमयाण सयल 

 

  

ガスの種類

の記号
ガスの種類

外面ゴム層の

色

ACE
アセチレン及び他の燃料用ガス（※）

（LPG、MPS、天然ガス及びメタンは除く）
赤

OXY 酸素 青

SLD 空気、窒素、アルゴン、二酸化炭素 黒

LMN LPG、MPS、天然ガス、メタン オレンジ

AFG
アセチレン、LPG、MPS、天然ガス、メタン及び

他の燃料ガス
赤とオレンジ

表1-5：ガスの種類の記号及び色識別（JIS K 6333）

　※　製造業者は、水素用途に対する適合性について検討しなければならない

【लेखखएको जानकारीको उदाहरण】 

्ो चचन्हबाट तलका कुराहरू थाहा हुन्छ। 
① ननमाचता आटद “XYZ” हो। 
② होज (housu) को ककलसम "टाइप 1" हो 
③ अचधकतम प्र्ोग प्रेसर 2MPa हो। 
④ नोलमनल व््ास 10mm हो। 
⑤ ग्ााँसका ककलसम, अक्क्सजन (sanso) हो। 
⑥ ननमाचण साल, 2019 साल हो। 

ग्ााँसका 
ककलसमहरूको चचन्ह ग्ााँसका ककलसमहरू 

बाटहरी सतहको रबरको 
तहको रंग 

एलसटटलीन (asechiren) तथा अन्् इन्धनको ग्ााँस (*) 

(LPG, MPS, प्राकृनतक ग्ााँस तथा लमथेन बाहेक) 

हावा, नाइिोजन, आगचन, काबचन िाइअक्साइि 
अक्क्सजन (sanso) 

LPG, MPS, प्राकृनतक ग्ााँस, लमथेन 
एलसटटलीन (asechiren), LPG, MPS, प्राकृनतक ग्ााँस, लमथेन तथा 
अन्् इन्धन ग्ााँस 

* ननमाचताले हाइड्रोजन प्र्ोगको उप्ुक्तताबारे प्रवचार नगरीकन हु ाँ दैन। 

रातो 

ननलो 
कालो 
सुन्तला रंग 

रातो र सुन्तला रंग 

ताललका 1-5:ग्ााँसका ककलसमहरूको चचन्ह तथा पटहचान रंग (JIS K 6333) 
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1.2.6 हिेक मकमसिको ग्ााँस कने्टनि (मसमलन्डि (bonbe)) तथा एमसमिलीन (asechiren) ग्ााँस 

जेनिेिि 

(1) हिेक मकमसिको ग्ााँस कने्टनििा लेल्डखएको जानकािी ि िंग 

・ग्ााँस कने्टनिको मिमलङ लेबल (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 27) 

ग्याँस कने्टनरमय वफवलङ लेबल टयाँ वसएको हुन्छ। वफवलङ लेबलमय, 

 

・वफवलङ ग्याँसको नयम 

・वफवलङ प्रेसर अथवय वफवलङ गदया वववरण द्रव्यमयन 

・वफवलङ लेबलमय भरेको वमवर्/वनमयाण लट आइिेल्डन्टफयएर 

・वबिी स्थयन (ववर्रक) सम्पका /वनमयाण स्थल (वनमयाण कम्पनी) सम्पका  

・वफवलङ ग्याँसको प्रकृवर् 

・सयमयन्यर्यय सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरू 

・प्रयथवमकर्य वदनुपने कुरयहरूबयरे  व्ययख्यय 

 

आवद लेल्डखएको छ। 

 

・ग्ााँस कने्टनिको िंग (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 28) 

कयनून बमोवजम वफवलङ गरेको ग्याँसको प्रत्येक वकवसम अनुसयर र्यवलकय 1-9 मय देखयइए जसरी ग्याँस कने्टनरको 

वसवलन्डर (bonbe) मय जनयउनुपने रंग र्ोवकएको छ। कयनूनमय वसवलन्डर (bonbe) को सर्हको आिय वय सोभन्दय बढीमय 

रंग लगयउनुपने भनेर र्ोवकएको छ र्र वर्वकत्सय प्रयोजनको ग्याँस बयहेक प्रययः  हयइ प्रेसर ग्याँस वसवलन्डर (bonbe) को 

सम्पूणा भयगमय रंग लगयइएको हुन्छ। 

यद्यवप वववरण पररमयण 0.1 वलटर वय सोभन्दय कमको कने्टनर र वसल नगरीकन प्रयोग गने कने्टनरको सन्दभामय, यसरी 

रंग नछुट्ययइने अवस्थयहरू हुन्छन्। सयथै र्ीन आवद ववदेिमय वेल्डिङकयया गने बेलय वसवलन्डरको रि जयपयनको भन्दय 

फरक हुने अवस्थयहरू हुन सक्ने हुनयले ध्ययन वदनुपछा । 

 

  

充填ガス 容器の色

酸素 　黒色　■

アセチレン 　褐色　■

水素 　赤色　■

液化炭酸ガス 　緑色　■

液化アンモニア 　白色　□

液化塩素 　黄色　■

その他のガス

（LPGなど）

　灰色　■

表1-9：ガス容器の色

किललङ ग्ााँस 

ताललका 1-9: ग्ााँस कन्टेनरको रंग 
कन्टेनरको रंग 

अक्क्सजन (sanso) 
एलसटटलीन (asechiren) 

हाइड्रोजन 

तलररकृत अमोनन्ा 

काबचन िाइअक्साइि ग्ााँस 

तलररकृत क्लोररन 

अन्् ग्ााँसहरू 
(LPG आटद) 

कालो 
खैरो 
रातो 

सेतो 
हरर्ो 

पहेंलो 
खरानी रंग 
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(2) एमसमिलीन (asechiren) ग्ााँस मसमलन्डि (bonbe) 

・एमसमिलीन (asechiren) मसमलन्डि (bonbe) को आन्तरिक संिर्ना (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 28) 

एवसवटलीन (asechiren) ग्याँस भनेको अल्डस्थर र्त्त्व हो र यसलयई त्यविकै  हयइ प्रेसरमय वसवलन्डर (bonbe) मय भर्यो भने 

खर्रय हुन्छ। त्यसकयरण अरू ग्याँसको वसवलन्डर (bonbe) को वभत्री भयग संरर्नय भन्दय एवसवटलीन (asechiren) ग्याँसको 

वसवलन्डर (bonbe) को संरर्नयमय ठूलो वभन्नर्य हुन्छ। वर्त्र 1-25 मय देखयइए जसरी, एवसवटलीन ग्याँसको वसवलन्डर 

(asechiren you no gasubonbe) वभत्र एवसटोन अथवय N, N-ियइमेथलफरम्ययमयइि (DMF) सोसयइएको ठोस पदयथा 

हुन्छ। यसलयई “मयस” भवनन्छ। हयल क्ययल्डियम वसवलकेट िेरै प्रयोग गररन्छ र हयइ प्रेसर ग्याँस सुरक्षय संघद्वयरय गररने 

जयाँर्मय पयस हुनु आवश्यक हुन्छ। 

एवसवटलीन (asechiren) वफवलङ गदया, मयसमय सोसयइएको एवसटोन वय DMF मय पगयल्ने र्ररकयमय वफवलङ गररन्छ। 

यसकयरण एवसवटलीन (asechiren) वसवलन्डर (bonbe) सुर्ययो भने, मयसबयट एवसटोन वय DMF र्ुवहने खर्रय हुनयले, ठयिो 

पयरेर रयख्नु आवश्यक हुन्छ। ढल्यो भने उठयएर र्ुरुन्तै प्रयोग नगरीकन, केही समय पखे पवछ प्रयोग गनुापछा । सयथै 

एवसवटलीन (asechiren) को प्रयोग गररसकेको वसवलन्डर (bonbe) लयई पवन सुर्यएर रयख्नु हुाँदैन। 

 

 

  

कन्टेनर भडभ क््ाप 

घुलनशील 
अलोइ स्टपर 

कन्टेनरको बिी 

मास 

भेक्न्टलेसन 
प्वाल 

Ｏ-रीङ 

ग्रान्ि 
प््ाककङ 

 

ग्रान्ि नट 

क्स्पन्िल 

घुलनशील 
अलोइ स्टपर 
सुरक्षा भडभ 

ग्ााँस आउटलेट 

प््ाककङ 

किडटर 

स्रोत: राक्रि् व््ावसान्क स्वास््् तथा सुरक्षा संस्थान, प्राप्रवचधक टदशाननदेशन 

चचत्र 1-25: एलसटटलीन (asechiren) कन्टेनर र कन्टेनर भडभ 
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・एमसमिलीन (asechiren) मसमलन्डि (bonbe) को बामहिी मवशेषता (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 29) 

एवसवटलीन (asechiren) वसवलन्डर (bonbe) को मयउथवपसलयई ल्डिगेट टयइप भनेर भवनन्छ र यसमय पेर् नहुने हुनयले  

(यसमय प्रयकृवर्क रबरको ययवकङ हुन्छ), प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) पविको जियन मेटल वफवटङले बयाँिेर 

जियन गनुापने हुन्छ। 

सयथै सोल्जरमय फ्युजेबल प्लग (yousen) हुन्छ र 105℃ वय सोभन्दय बढीको र्यपमयनमय अलोइ पिेर वभत्री भयगको 

ग्याँस वनस्कने गरी बनयइएको हुन्छ। यो, वभत्री भयगको प्रेसर बढेर वसवलन्डर (bonbe) पि्कनबयट रोक्नको लयवग गररएको 

कुरय हो। 

 

 

 

(3) अन्य ज्वलनशील ग्ााँस मसमलन्डि (bonbe)) (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 30) 

प्रोपेन (puropan), ब्यूटेन आवद हयइ प्रेसरको र्रलीकृर् अवस्थयमय वसवलन्डर (bonbe) मय भररन्छ। र्रल भएको हुनयले, 

सुर्यएको ल्डस्थवर्मय कने्टनर भल्भ खोल्यो भने, रेगुलेटर वभत्रको लो प्रेसर कक्ष पवि र्रल पदयथा बगेर, लो प्रेसरको प्रेसर 

बढी, कययामय खरयबी हुने खर्रय हुन्छ। 

ज्वलनिील ग्याँस (र्थय वहवलएम) को वसवलन्डर (bonbe) मयउथवपसमय अमोवनयय आवद नभएको बयययाँ  पेर् हुन्छ। 

 

 

 

(4) अल्डिजन मसमलन्डि (sanso bonbe) (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 30) 

वेल्डिङमय प्रयोग गररने अल्डिजन (sanso) लयई ग्याँस ल्डस्थवर्मय 15MPa भन्दय अवल कम स्तरको प्रेसरमय अल्डिजन 

वसवलन्डर (sanso bonbe) मय भररन्छ। उच्च प्रेसर थयम्नको लयवग अल्डिजन वसवलन्डर (sanso bonbe) बयक्लो र बवलयो गरी 

बनयइएको हुनयले सयमयन्यर्यय ज्ययदै  गहु्राँगो हुन्छ। 

अल्डिजन वसवलन्डर (sanso bonbe) को मयउथवपस (वफवलई मयउथवपस), ज्वलनिील ग्याँसको भन्दय ववपररर्मय दयययाँ 

पेर् हुन्छ। 

अल्डिजन (sanso) मय वस्तुलयई जल्न मद्दर् गने क्षमर्य हुन्छ र थोरै  पररमयणको र्ेल आवद च्ययनलमय लयग्ो भने उग्र 

रूपमय जल्ने हुनयले, अत्यन्तै खर्रय हुन्छ। 

 

  



 

21 

 

(5) ग्ााँस िेनिोि 

・िेनिोिको प्रयोग गिी ग्ााँस वेल्डिङ गने उपकिण भनेको के हो? (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 30) 

 

 

 

 

 

・िेनिोिको प्रयोग गिी ग्ााँस वेल्डिङ गने उपकिणको व्यवस्थापन (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 32) 

ग्याँस मेनफोि प्रयोग गरेर, ियर्ुको वेल्डिङ, थमाल कवटङ (वेल्डिङ) अथवय र्र्यउने कयया गने खण्डमय, ग्याँस वेल्डिङ 

कयया प्रमुख (gasu yousetu sagyou shuninsha) नगरी हुाँदैन। 

  

प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) 

स्रोत: राक्रि् व््ावसान्क स्वास््् तथा सुरक्षा संस्थान, प्राप्रवचधक टदशाननदेशन 

सुरक्षा 
भडभ 

पाइप कनेक्क्टङ पाइप 

चचत्र 1-28: अक्क्सजन (sanso) को ग्ााँस मेनिोडिको अवधारणा चचत्र 

कारखानामा 
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1.3 ग्ााँस वेल्डिङ आमििा प्रयोग गरिने उपकिणहरूको ह्याण्डमलङ 

1.3.1 योग्ता (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 33) 

ग्याँस वेल्डिङ प्रयववविक प्रविक्षण पूरय गरेको व्यल्डक्त लगययर् योग्र्य नभएमय ग्याँस वेल्डिङ आवदको कयम गनुा हुाँदैन। 

र्र अल्डिजन (sanso) प्रयोग नगररने ग्याँस टर्ा (tochi) द्वयरय गररने ब्रेवजङको लयवग वविेर् योग्र्य आवश्यक पदैन। 

सयथै उमेरको प्रवर्बन्ध हुनयले, 18 वर्ा नपुगेको व्यल्डक्तलयई ग्याँस वेल्डिङको कयम गरयउनु  हुाँदैन। (बयल श्रम मयनक 

वनयम दफय 8 को 29)। बोइलरको आका  वेल्डिङ र ग्याँस वेल्डिङ, दुवै वेल्डिङको कयमहरू, 18 वर्ा नपुगेको व्यल्डक्तलयई 

लगयउनु हुाँदैन। 
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1.3.2 मसमलन्डि (bonbe) तथा एमसमिलीन (asechiren) जेनिेिि 

(1) मसमलन्डि (bonbe) को ढुवानीिा सावधानी अपनाउनुपने कुिाहरू 

・सवािी साधनिा ढुवानी गिाय सावधानी अपनाउनुपने कुिाहरू (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 34) 

वेल्डिङमय प्रयोग गररने ज्वलनिील ग्याँसको कने्टनरलयई अवनवयया रूपमय ठड्ययएको ल्डस्थवर् अथवय र्ेसो पयरेको 

ल्डस्थवर्मय र्ोवकएको उपकरण वय सवयरी सयिनमय ियइरेक्ट वफि गरी ढुवयनी गनुापछा । अल्डिजन वसवलन्डर (sanso 

bonbe) को सन्दभामय, र्रलीकृर् ग्याँस (ekika gasu) को खण्डमय ठड्ययएर र कम्प्रेस्ि ग्याँसको खण्डमय सुर्यएर रयख्नुपछा । 

ग्याँस वसवलन्डर (bonbe) लोि गदया सवयरी सयिनको अगयवि वर्रको भयगमय लोि गनुा पछा  र बम्परबयट कल्डिमय पवन 

30cm वय सोभन्दय बढी पर रयख्नुपछा । सवयरी सयिनलयई पछयविबयट ठक्कर वदइएको खण्डमय, कने्टनरलयई पि्कनु 

(haretu) बयट बर्यउनको लयवग यसरी रयल्डखन्छ। 

सयथै गन्तव्यमय पुगेपवछ, लयमो समय जस्तयको त्यस्तै अवस्थयमय छोि्नु हुाँदैन। 

 

 

・कािखाना मभत्र आमि ढुवानी गिाय सावधानी अपनाउनुपने कुिाहरू (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 36) 

कयरखयनय वभत्र वय भवन वभत्र ग्याँस वसवलन्डर (bonbe) ढुवयनी गदया र्ोवकएको वसवलन्डर (bonbe) क्ययररयर प्रयोग गरेर 

ओसयनुापछा । वफि गने बेल्ट् र िोरी फुसे्कको वसवलन्डर (bonbe) क्ययररयर प्रयोग गनुा हुाँदैन। 

वसवलन्डर (bonbe) क्ययररयर प्रयोग नगरीकन, वसवलन्डर (bonbe) लयई वघसयने, गुियउने गनुा हुाँदैन। छोटो दूरीमय सयदया 

वसवलन्डर (bonbe) लयई ठड्ययएको ल्डस्थवर्मय र हल्कय र्ेसो पयरेर गुियएर सयने अवस्थयहरू हुन्छन् र्र हयमी यस्तो ढुवयनी 

वववि वसफयररस गदैन ं। 

हयर्ले ओसयने खण्डमय, कने्टनरको भल्भ भयगमय समयर्ेर ओसयनुा (सयनुा) हुाँदैन। सयथै वलफ्ट भएको भवन वय अन्य 

र्ल्लयहरूमय वलएर जयने खण्डमय, वलफ्ट प्रयोग गरी, भर्ययङबयट वलएर जयनु हुाँदैन। 
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(2) मसमलन्डि (bonbe) ग्ााँस प्रयोग गने तरिका 

・मसमलन्डि (bonbe) को प्रयोग मवमध (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 36) 

वसवलन्डर (bonbe) प्रयोग गने बेलय, अवनवयया रूपमय ठड्ययएको ल्डस्थवर् अथवय र्ेसो पयरेको ल्डस्थवर्मय, र्ेन जस्तय 

र्ोवकएको उपकरण अथवय भवनको वभिय आवदमय वफि गनुापछा । 

प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) आवद वनविर् रूपमय जियन गरेपवछ र्ोवकएको उपकरणले वबस्तयरै  वसवलन्डर 

(bonbe) को भल्भ खोल्नुपछा । मङ्की रेन्च प्रयोग गनुा हुाँदैन। सयथै ग्याँसकय वकवसम अनुसयर पूरै खोल्न नहुने ग्याँसहरू पवन 

हुनयले ध्ययन वदनुपछा । 

अर्यनक भल्भ खोल्यो भने प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) वभत्र बयाँकी भएको हयवय संकुवर्र् भई उच्च र्यपमयनको 

हुन्छ र यो जलयउने स्रोर् बनेर ववस्फोट दुघाटनय हुने खर्रय हुन्छ। सयथै, एवसवटलीन (asechiren) अल्डिजन (sanso) नभए 

पवन ववस्फोट हुने हुनयले सयवियनी नअपनयईकन हुाँदैन। 

प्रयोग नवसल्डद्धएसम्म प्लग खोल्न प्रयोग गरेको उपकरण (रेन्च) जियन गरेको अवस्थयमय नै रयख्नु पछा । 

 

 

 

・मसमलन्डि (bonbe) प्रयोग गिाय ध्यान मिनुपने कुिाहरू (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 37) 

वसवलन्डर (bonbe) प्रयोग गने बेलय वनम्न कुरयहरूमय ध्ययन वदनुपछा । 

 

【वसवलन्डर (bonbe) प्रयोग गदया ध्ययन वदनुपने कुरयहरू】 

・अवनवयया रूपमय वसवलन्डर (bonbe) वफि गनुापछा । 

・ढुवयनीको लयवग र्ोवकएको सवयरी सयिनको सयमयन रयख्ने ठयउाँमय रयल्डखएको अवस्थयमय प्रयोग गनुच हुाँिैन। 

・वसवलन्डर (bonbe) को नेकको भयगमय वफि गनुा हुाँदैन। 

अल्डिजन वसवलन्डर (sanso bonbe) लयई र्ेल लयगेको पन्जयले छुनु हुाँदैन। सयथै वसवलन्डर (bonbe) नवजक 

र्ेलजन्य पदयथा रयख्नु हुाँदैन। 

 

  



 

25 

 

(3) नष्ट ि मिताय गिाय सावधानी अपनाउनुपने कुिाहरू 

・ग्ााँस कने्टनि मिताय आमि (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 37) 

आफ्ल्नो कम्पनीले ग्याँसको कने्टनर खररद गरेको अवस्थय र ग्याँस मेकरसाँग भयियमय वलएको अवस्थय हुन्छ र्र 

सयमयन्यर्यय ग्याँस मेकरसाँग भयियमय वलएको अवस्थयहरू िेरै हुन्छन्। त्यसकयरण प्रयोग पवछ ग्याँस मेकरलयई वफर्या नगरी 

हुाँदैन। 

सयथै खररद गरेको अवस्थयमय पवन, कने्टनर नर्यवहने भएको खण्डमय, आपूवर्ाकर्या  वय कने्टनरमय लेल्डखएको सम्पका  

स्थयनमय सम्पका  गरी संकलन गना अनुरोि नगरी हुाँदैन। कयरखयनयमय त्यविकै  छोिेर रयख्न वय सयमयन्य औद्योवगक फोहोरको 

रूपमय नर गनुा हुाँदैन। अल्डिजन (sanso) वय ज्वलनिील ग्याँसको कने्टनरलयई कयटेमय अत्यन्तै खर्रय हुने हुनयले, कदयवप 

कयट्नु हुाँदैन। 

आपूवर्ाकर्या  थयहय नभएको र कने्टनरमय सम्पका  स्थयन नलेल्डखएको अवस्थयमय, सम्बल्डन्धर् वजल्लयको हयइ प्रेसर ग्याँस 

सुरक्षय संघमय परयमिा गरी आवश्यक कयम गनुापछा । 

 

 

 

・ग्ााँस कने्टनि मिताय गिाय सावधानी अपनाउनुपने कुिाहरू (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 37) 

ग्याँस मेकरले सम्ि र्यपत्र (ग्याँस खररदकर्यासाँगको सम्ि र्य) मय प्रययः  पूणा रूपमय ग्याँस प्रयोग नगरीकन ग्याँसको 

कने्टनर वफर्या  गनुापने भनेर लेखेको हुन्छ। वकनभने पूणा रूपमय ग्याँस प्रयोग गरेमय, वसवलन्डर (bonbe) को प्रेसर र 

वययुमण्डलीय प्रेसर समयन भई, फोहोर भएको हयवय कने्टनर वभत्र पस्ने सम्भयवनय हुन्छ। त्यसकयरण पूणा रूपमय ग्याँस प्रयोग 

नगरीकन ग्याँस कने्टनर मेकरलयई वफर्या नगरी हुाँदैन। 

वयस्तवमय, प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को हयइ प्रेसर पविको प्रेसर, प्रेसर गेजको न्यूनर्म मेमोरी जवर्को 

प्रेसर भएको बेलय वफर्या  गदया  रयम्रो हुन्छ। 

 

  



 

26 

 

1.3.3 प्रेसि िेगुलेिि (aturyoku chousei ki) 

(1) प्रेसि िेगुलेिि (aturyoku chousei ki) जडान (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 41) 

हरेक वकवसमको ग्याँस वसवलन्डर (bonbe) मय प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियन गने र्ररकय वनम्न अनुसयर 

रहेको छ। 
 

【प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियन गने र्ररकय】  

① िुलो आवद हटयउने 

अल्डिजन मसमलन्डि (sanso bonbe) को खण्डिा: प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियन गनुा अगयवि, आिय जवर् भल्भ 

खोली, 1 सेकेन्ड जवर् त्यविकै  रयखेर, ग्याँसले वफवलङ पोटाको िुलो उियउनुपछा । 

・ज्वलनशील ग्ााँसको मसमलन्डि (bonbe) को खण्डिा: वफवलङ पोटालयई सफय गने कपियले पुछ्नुपछा । 

 

② ययवकङ वनिय गने 

सही ढंगमय ययवकङ जियन भएको कुरय र क्षवर् नभएको कुरय वनिय गनुापछा । 

 

③ प्रेसर गेज जियन 

अल्डिजन मसमलन्डि (sanso bonbe) को खण्डिा: वववकरण पोटा  आफू  र्फा  नफका ने गरी रयखी, हेना सवजलो हुने ठयउाँमय प्रेसर 

गेज हुने गरी समययोजन गरी, रेगुलेटर पविको पेर्को उठेको भयग, 5 उठेकय भयगहरू वय सोभन्दय बढीमय लयग्ने गरी जियन 

गनुापछा । यो बेलय, र्ोवकएको जियन औजयर प्रयोग गनुापछा । 

नटमय मङ्की रेन्च नवमलेमय वय पेर्को उठेकय भयगहरू वकल्डच्चन सक्ने हुनयले, प्रयोग गनुा हुाँदैन। 

 

・एमसमिलीन (asechiren) मसमलन्डि (bonbe) को खण्डिा: वववकरण पोटा  आफू  र्फा  नफका ने गरी रयखी, हेना सवजलो हुने 

ठयउाँमय प्रेसर गेज हुने गरी समययोजन गरी, जियन मेटल वफवटङले  वथर्ेर वफि गनुापछा । यो बेलय, वनविर् रूपमय पेर् कसेन 

भने, यो ग्याँस र्ुहयवटको कयरण बन्छ। यसको ववपरीर्, अवर् बेस्कन कस्यो भने ययवकङमय क्षवर् भई, यो पवन ग्याँस र्ुहयवटको 

कयरण बन्छ। 

 

④ रेगुलेटर ह्ययण्डल वनिय गने 

सही र्ररकयमय जियन गरेपवछ, रेगुलेटरको र्ेस्रोपविको ठयउाँमय प्रेसर गेज वठक ववपररर् नहुने गरी, रेगुलेटर ह्ययण्डललयई पूणा 

रूपमय बयययाँ वर्र घुमयएर, खुकुलो भएको कुरय वनिय गनुापछा । रेगुलेटर ह्ययण्डल खुकुलो पयर्यो भने ग्याँस बग्न रोवकन्छ। ियरो पयनी 

खोल्दय र बन्द गदया घुमयउने वदिय भन्दय उल्ट्ो हुनयले ध्ययन वदनुपछा । 

 

⑤ भल्भ ओपवनङ 

त्यसपवछ नहर्यरीकन वसवलन्डर (bonbe) को भल्भ वबस्तयरै  खोल्नुपछा । अर्यनक खोल्नु हुाँदैन। भल्भ किय भएको बेलय, खोल्ने 

र बन्द गने ह्ययन्डललयई हते्कलयले वबस्तयरै  हयन्नु पछा । भल्भ खोवलन वसल्डद्धएपवछ पवन, ह्ययन्डललयई त्यविकै  रयख्नुपछा । 

 

・अल्डिजन मसमलन्डि (sanso bonbe) को खण्डिा: ग्याँसको भल्भ पूरै  खोल्नुपछा । 

・एमसमिलीन (asechiren) मसमलन्डि (bonbe) को खण्डिा: 1 फन्को आिय जवर् घुमयउनुपछा  (पूरै  नखोल्ने)। 

 

⑥ ग्याँस र्ुहयवट र्ेक 

त्यसपवछ, कनेल्डक्टङ भयगमय सयबुनपयनी आवद लगयई, कल्डिमय पवन 2 वदियबयट हेरी, फोकयहरू वनसे्कको छ वय छैन, वनिय 

गरी, ग्याँस र्ुहयवट र्ेक गनुापछा । 

(2) प्रेसि िेगुलेिि (aturyoku chousei ki) िा असािान्य ल्डस्थमत िेल्डखएको खण्डिा 

・लो प्रेसिपमिको प्रेसि वृल्डद्ध (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 42) 

रेगुलेटर वभत्रको भल्भमय फोहोर टयाँ वसयो भने पूणा रूपमय रेगुलेटर ह्ययण्डल खुकुलो भए र्यपवन हयइ प्रेसर पविबयट लो 

प्रेसरपवि ग्याँस र्ुवहन पवन सक्छ। यस्तो अवस्थयमय, ग्याँस प्रयोग नगरेको ल्डस्थवर्मय वबस्तयरै  लो प्रेसरपविको प्रेसर बढ्दै  
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जयने "आउटफ्लो" भवनने घटनय देल्डखन्छ। 

आउटफ्लो भएको खण्डमय, र्ुरून्तै त्यो रेगुलेटर प्रयोग गना रोकी, मेकर वय वबिी पसलमय ममार्को लयवग अनुरोि 

गनुापछा । 

 

(3) प्रेसि िेगुलेिि (aturyoku chousei ki) प्रयोग गिायका सावधानीहरू (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 43) 

प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग गने बेलय वनम्न कुरयहरूमय ध्ययन वदनुपछा । 

 

【प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग गदया ध्ययन वदनुपने बुाँदयहरू】 

① प्रयोग नगने बेलय, रेगुलेटर ह्ययण्डललयई पूणा रूपमय बयययाँ  र्फा  घुमयई खुकुलो पयरेर रयख्नुपछा । 

②  रेगुलेटरको हरेक भयगमय ग्रीस वय र्ेल लगयउने, र्ेल लयगेको हयर् वय पन्जयले ह्ययण्डल गनुा हुाँदैन। वविेर् गरी 

अल्डिजन (sanso) को प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) मय र्ेल लगयउनु हुाँदैन। 

③ प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियन पेर्मय क्षवर् भएको बेलय, जबरजस्ती जियन गनुा हुाँदैन। 

④ वसवलन्डर (bonbe) मय प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) लयई जियन गरेकै अवस्थयमय वसवलन्डर (bonbe) सयनुा 

हुाँदैन। 

⑤ कयम गरररहेको बेलयमय एवसवटलीन (asechiren) को प्रेसर कम भएमय, वसवलन्डर (bonbe) को बयाँकी पररमयण वनिय 

गनुापछा । 

⑥ कयम समयप्त भएको बेलय वय रोक्ने बेलय, वसवलन्डर (bonbe) को भल्भ बन्द गरी, रेगुलेटर ह्ययण्डललयई पूणा रूपमय 

बयाँयय र्फा  घुमयएर खुकुलो पयरेर रयख्नुपछा । 

⑦ प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) ववघटन गने वय ममार् गनुा हुाँदैन। 
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1.3.4 वेिि आमि 

(1) जडान (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 43) 

प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) र वेिर आवद बीर्को कनेक्ट गने र्ररकय वनम्न अनुसयर रहेको छ। 

【प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) र वेिर कनेक्ट गने र्ररकय】  

① कनेक्ट गनुा अगयवि होज (housu) पुरयनो भई कमजोर नभएको र नर्केको कुरय वनिय गनुापछा । 

② होज (housu) को वभत्री भयगमय फोहोर वय कीरय, पयनी नपसेको कुरय वनिय गनुापछा । 

③ ब्लो पयइप (suikan) को भल्भ बन्द भएको कुरय वनिय गनुापछा । 

④ अल्डिजन (sanso) को लयवग वनलो र एवसवटलीन (asechiren) को लयवग रयर्ो होज (housu) प्रयोग गनुापछा । फरक वकवसमको 

ग्याँसको होज (housu) सयिय रूपमय प्रयोग गनुा हुाँदैन। 

⑤ होज (housu) को दुवै छेउहरूमय वयन-टर् टयइपको कनेक्ट उपकरण जियन भएको भएमय, प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei 

ki) को आउटपुट पवि र ब्लो पयइप (suikan) लयई वनविर् रूपमय कनेक्ट गनुापछा । अल्डिजन (sanso) को प्रेसर रेगुलेटर 

(aturyoku chousei ki) र एवसवटलीन (asechiren) को होज (housu) मय वयन-टर् टयइप जियन गना नसक्ने गरी बनयइएको हुन्छ। 

यो बेलय ज्वलनिील ग्याँसको प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) मय सुक्खय सुरक्षय उपकरण (kanshiki anzen ki) जियन 

नभएको खण्डमय, ज्वलनिील ग्याँसको होज (housu) पवि सुक्खय सुरक्षय उपकरण (kanshiki anzen ki) जियन गनुापछा । 

⑥ वेिर आवद बीर्को सबै कनेिनहरू समयप्त भएपवछ अल्डिजन (sanso) को प्रेसरलयई 0.3～0.5MPa जवर् बनयई, सयबुनपयनी 

आवद प्रयोग गरी ग्याँस र्ुहयवट र्ेक गनुापछा । अल्डिजन (sanso) को ग्याँस र्ुहयवट र्ेक समयप्त भएपवछ, ज्वलनिील ग्याँसको 

प्रेसरलयई 0.03～0.05MPa जवर् बनयई, एकै र्ररकयले ग्याँस र्ुहयवट र्ेक गनुापछा । 

⑦ ग्याँस र्ुहयवट भएको छैन भने, ब्लो पयइप (suikan) को ज्वलनिील ग्याँसको भल्भलयई 2～3 सेकेन्ड खोलेर, ग्याँस ररवलज गरी, 

यो 2 पटक दोहोर्ययउनुपछा । त्यसपवछ ज्वलनिील ग्याँसको भल्भ बन्द गरेको ल्डस्थवर्मय अल्डिजन (sanso) ग्याँसको भल्भलयई 5 

सेकेन्ड जवर् खोलेर अल्डिजन (sanso) ररवलज गनुापछा । यो होज (housu) वभत्र पसेको हयवय वनकयल्नको लयवग हो। 

यो बेलय, वसिै ग्याँस िरीर वभत्र नर्यन्ने गरी ध्ययन वदनुपछा । िुद्ध अल्डिजन (sanso) ले मयनव िरीरलयई हयवन पुर्ययउाँ दैन भनेर 

भन्न सवकाँ दैन। 

⑧ अन्तमय ब्लो पयइप (suikan) को भल्भ बन्द गरी, वसवलन्डर (bonbe) को भल्भ बन्द गरी, प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) 

लयई पूणा रूपमय खुकुलो बनयई, 5 वमनेट जवर् पल्डखानुपछा । त्यसपवछ प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को प्रेसर पवि र लो 

प्रेसर पविको प्रेसर वनिय गरी, कुनै एक प्रेसर घटेको भएमय, ग्याँस र्ुहयवट भइरहेको हुन्छ। हयइ प्रेसर पविको प्रेसर घटी, लो 

प्रेसरपविको प्रेसर बढेको छ भने, प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को भल्भ भयग वबवग्रएको हुन्छ। दुवै अवस्थयहरूमय 

ममार् आवश्यक हुन्छ। 
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(2) आगो सल्काउने ि ज्वालाको सिायोजन 

・प्रेसि िेगुलेिि (aturyoku chousei ki) को लो प्रेसिपमिको प्रेसि सिायोजन (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 

44) 

वनम्नवलल्डखर् र्ररकयमय, लो प्रेसर पविको प्रेसर समययोजन गनुापछा । 

 

 

 

【लो प्रेसर पविको प्रेसर समययोजन गने र्ररकय】 

① ब्लो पयइप (suikan) को भल्भ बन्द रहेको कुरय पुन: वनिय गनुापछा । 

② प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) मय अल्डिजन (sanso) र ज्वलनिील ग्याँसको रेगुलेटर ह्ययण्डललयई 

वबस्तयरै घुमयई, लो प्रेसरपविको प्रेसर समययोजन गनुापछा । नोजल (higuchi) अनुसयर उपयुक्त प्रेसर फरक हुन्छ 

र नोजल (higuchi) मेकरको म्ययनुअल आवदमय लेल्डखएको हुन्छ। सयमयन्यर्यय, अल्डिजन (sanso) 0.2～

0.3MPa र ज्वलनिील ग्याँस 0.02～0.03MPa हुन्छ। 
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・आगो सल्काउने ि ज्वालाको सिायोजन (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 44) 

वनम्नवलल्डखर् र्ररकयमय, आगो सल्कयउने र ज्वयलयको समययोजन गनुापछा । 

 

 

 

【आगो सल्कयउने र ज्वयलय समययोजन गने र्ररकय】 (वेल्डिङको खण्डमय) 

①  सही र्ररकयमय वेल्डिङको सुरक्षयत्मक उपकरण र ग्याँस वेल्डिङको लयइट-वसल्डिङ सुरक्षयत्मक र्श्मय 

लगयउनुपछा । 

② ब्लो पयइप (suikan) को ज्वलनिील ग्याँस भल्भ खोल्नुपछा । 

③ र्ोवकएको आगो सल्कयउने उपकरण (वेल्डिङ लयइटर (yousetu you raita)) ले आगो सल्कयउनुपछा । 

④ सकेसम्म वछटो अल्डिजन वप्रवहवटङ भल्भ खोल्नुपछा । ज्वलनिील ग्याँस र अल्डिजन (sanso) को िममय भल्भ 

अपरेट गरी, वफक्कय ज्वयलय हुने गरी (अपरेट) गनुापछा । यो बेलय, ग्याँस ज्वयलय वभत्रको नोजल (higuchi) को 

मुखमय बन्ने कोवनकल आकयरको भयग (फ्लेम कोर (वयइट िोट)), वर्त्र 1-30 को ② वर्त्र जवर् नोजल (higuchi) 

को टुप्पोबयट वनस्कने बनयउनुपछा । यो बेलयको उवर्र् ल्डस्थवर्को ज्वयलयलयई न्यूटला फ्लेम अथवय मयनक ज्वयलय 

भवनन्छ। 

 

 

 

(प्रदययक: कोइके सयन्सो कोग्ो कम्पनी वलवमटेि)  

चचत्र 1-30: ज्वालाको समा्ोजन 

① आगो सडकाउने बबप्रिकैको ज्वाला (काबचनाइज्ि फ्ललेम) ② अक्क्सजन (sanso) को पररमाण समा्ोजन पनछ 

(मानक ज्वाला) 
स्रोत: कोइके सान्सो कोग्ो कम्पनी लललमटेि 
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(3) वेल्डिङ तथा कमिङ 

・वेल्डिङ (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 45) 

वेल्डिङ गने र्ररकय, वनम्न अनुसयर रहेको छ। 

 

 

 

【ग्याँस वेल्डिङ गने र्ररकय】 

① वेल्डिङ गने आियर सयमग्री जोइन्टमय सेट गनुापछा । 

② आियर सयमग्रीको सर्ह र फ्लेम कोरको टुप्पोको दूरी 2～3mm जवर् हुने गरी रयखी, आियर सयमग्री जोइन्टको 

एक पविको छेउ र्र्यउनुपछा । केही समय पवछ ज्वयलय परेको आियर सयमग्रीको सर्ह रयर्ो हुन्छ र त्यसको 

बीर्को भयगमय मोल्ट्न पुल बन्छ। मोल्ट्न पुल र्ल्डम्करहेको देल्डखन्छ। दुवै आियर सयमग्रीहरू पल्डिएर 

नजोविएको खण्डमय, वेल्डिङ रि थपेर जोि्नुपछा । 

③ आियर सयमग्री जोइन्टको एक छेउ जोविएपवछ, जोइन्टको अको छेउलयई पवन त्यसरी नै वेल्डिङ गनुापछा । यो 

आियर सयमग्रीको जोइन्टलयई अस्थययी रूपमय जोि्नको लयवग गररन्छ र यसलयई ट्ययक वेल्डिङ भवनन्छ। पयर्लो 

प्लेटको वेल्डिङमय, ट्ययक वेल्डिङ ठयउाँहरू िेरै बनयएमय, बेस्कन बयविनबयट रोक्न सवकन्छ। 

④ त्यसपवछ आियर सयमग्री जोइन्टको एक पविको छेउमय बनेको मोल्ट्न पुलको एक वनविर् सयइजलयई कययम 

रयख्ने गरी टर्ा (tochi) लयई जोइन्ट र्फा  सयदै वेल्डिङकययालयई अवघ बढाउनुपछा । पयर्लो प्लेटको वेल्डिङमय 

आवश्यकर्य भन्दय बढी वेल्डिङ रि नथप्ने गरी कयम गनुापछा । यसको ववपररर्, आियर सयमग्री प्लेट बयक्लो भएको 

खण्डमय, फ्लेम कोरको नवजकको ठयउाँमय आियर सयमग्रीलयई पगयलेर, वेल्डिङ रि थप्दै वेल्डिङ गनुापछा । 
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・कमिङ (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 45) 

कवटङ गने र्ररकय वनम्न अनुसयर रहेको छ। 

 

【ग्याँस कवटङ (gasu setudan) गने र्ररकय】 

① कवटङ गने आियर सयमग्री सेट गनुापछा । 

② सुरुमय वप्रवहवटङ फ्लेम (yonetu en) ले कवटङ गना र्यहने ठयउाँमय फ्लेम कोर पयरेर आियर सयमग्री रयर्ो हुने 

गरी र्र्यउनुपछा । 

・छेउको सर्हबयट कवटङ गने खण्डमय, छेउको सर्हमय ज्वयलयको 50～80% पयरेर आियर सयमग्रीको सर्ह 

रयर्ो हुने गरी र्र्यउनुपछा । आियर सयमग्री र्यर्ेर रयर्ो भएपवछ, कवटङ अल्डिजन भल्भ एक फन्को वय 

सोभन्दय बढी खोल्नुपछा । यो बेलय, ज्वयलय कयबानयइज्ड फ्लेम हुने हुनयले, न्यूटला फ्लेम हुने गरी अल्डिजन 

वप्रवहवटङ भल्भ समययोजन गनुापछा । 

・आियर सयमग्रीको छेउ बयहेकको ठयउाँबयट कवटङ गना र्यहने खण्डमय, कवटङ गना र्यहने लयइन वभत्रको एक 

ठयउाँमय ब्लो पयइप (suikan) लयई वसिय पयरेर ठियई ज्वयलय पयरेर वप्रवहट गनुापछा । वप्रवहट गरेको ठयउाँ  रयर्ो 

अथवय पहेंलो भएको टयइवमङमय, ब्लो पयइप (suikan) थोरै (15 विग्री जवर्) ढल्कयएर कवटङ अल्डिजन 

(setudan sanso) वनकयली, आियर सयमग्रीमय प्वयल पयनुापछा । यो बेलय, 1 सेकेन्डमय 1 फन्कोको अनुपयर्मय 

वबस्तयरै कवटङ अल्डिजन (setudan sanso) वनकयल्ने गरी गनुापछा । 

③ ब्लो पयइप (suikan) लयई हल्कय ढल्कयएको अवस्थयमय, वबस्तयरै कवटङ लयइनसाँग वसिय हुने गरी सयनुापछा । यो 

बेलय नोजल (higuchi) र आियर सयमग्री बीर् एक वनविर् दूरी कययम हुने गरी ध्ययन वदई, कवटङ स्ययटर 

(supatta) को वठक र्ल उि्ने गरी एक वनविर् गवर्मय सयनुापछा । 

・ब्लो पयइप (suikan) थोरै ढल्कयउनुको कयरण, वसिय पयरेर ठड्यययो भने नोजल (higuchi) मय स्ययटर 

(supatta) पस्ने खर्रय हुने हुनयले हो। 

・कवटङ वदियको ववपरीर् वदियमय स्ययटर (supatta) उड्यो भने, त्यो ज्ययदै वछटो सयरेको कयरणले गदया हो। 

सयथै रर-फ्यूज भयो भने, त्यो ज्ययदै वढलो सयरेको कयरणले गदया हो। कवटङको गवर् अत्यन्तै वछटो भयो भने, 

त्यसलयई अनकट भवनन्छ र पूणा रूपमय कयट्न नसक्ने अवस्थय आउाँछ। 
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・वेल्डिङ ि कमिङ कायय गिायखेरि सावधानी अपनाउनुपने कुिाहरू 

ब्लो पाइप (suikan) बाि असािान्य आवाज आएको खण्डिा (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 46) 

आगो सल्कयएपवछ कवहलेकयही ाँ ल्डक्लवकङ सयउन्ड आएको खण्डमय, नोजल (higuchi) को जियन खुकुलो भएको वय 

नोजल (higuchi) मय र्ोट लयगेको सम्भावना हुन्छ। र्ुरुन्तै आगो वनभयएर, नोजल (higuchi) कस्नुपछा । त्यसो गदया पवन वठक 

नभएमय नोजल (higuchi) पररवर्ान गनुापछा । 

वेल्डिङ र कवटङको कयम गरररहेको बेलयमय ब्लो पयइप (suikan) बयट ि्ययकवलङ सयउन्ड आएको खण्डमय, 

फ्ल्ल्ययसब्ययक भइरहेको सम्भयवनय हुन्छ। र्त्कयल कयम रोकेर नोजल (higuchi) को सफयइ, फेरर कस्ने, ग्याँस र्ुहयवट र्ेक 

आवद गनुापछा । फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरणको रूपमय वनम्न कुरयहरूलयई वलन सवकन्छ। 

 

 

【फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण】 

⚫ अल्डिजन (sanso) र ज्वलनिील ग्याँसको वमश्रण अनुपयर् पररवर्ान भयो। 

⚫ नोजल (higuchi) मय स्ययटर (supatta) जस्तय बयह्य र्त्त्व नोजल (higuchi) िा पस्यो। 

⚫ नोजल (higuchi) को टुप्पो आवद आियर सयमग्रीमय ठोवकने आवद भई टयमलयो। 

⚫ नोजल (higuchi) को र्यपमयन बढ्यो। 

⚫ नोजल (higuchi) को कस्ने वववि अपययाप्त भयो। 

⚫ ज्वलनिील ग्याँस आपूवर्ा प्रणयली वभत्र हयवय पस्यो। 
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・आगो मनभाउने तरिका (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 47) 

आगो वनभयउाँदय, सुरुमय अल्डिजन वप्रवहवटङ भल्भ बन्द गरी, त्यसपवछ इन्धन ग्याँस बन्द गनुापछा । कवटङ कययाको 

खण्डमय, कवटङ अल्डिजन (setudan sanso), वप्रवहवटङ अल्डिजन (sanso) र इन्धन ग्याँसको िममय भल्भ बन्द गनुापछा । 

वेल्डिङ र कवटङको कयम गरररहेको बेलय आगो वनभेको खण्डमय पवन, र्ुरुन्तै उही िममय भल्भ बन्द गनुापछा । 

र्र कयम गरररहेको बेलयमय फ्ल्ल्ययसब्ययक भएको खण्डमय, र्ुरुन्तै अल्डिजन वप्रवहवटङ भल्भ बन्द गरी, त्यसपवछ इन्धन 

ग्याँस भल्भ बन्द गरी, अन्त्यमय कवटङ अल्डिजन भल्भ बन्द गनुापछा । त्यसपवछ अल्डिजन (sanso) र इन्धन ग्याँस कने्टनरको 

भल्भ बन्द गरी, प्रेसर रेगुलेटर ह्ययण्डल (aturyoku chousei handoru) खुकुलो पयनुापछा । 

फ्ल्ल्ययसब्ययक भएर आगो वनभेको खण्डमय, फ्ल्ल्ययसब्ययक भएको कयरण पवहर्यन गरी आवश्यक उपयय अपनयएपमि कयम 

पुनः  सुरु गनुापिच । कयरणको पवहर्यन नभईकन पुनः  सुरु गनुा हुाँदैन। 
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1.3.5 नोजल (higuchi) 

・नोजल (higuchi) को र्यन (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 47) 

प्रयोग गने ज्वलनिील ग्याँसको वकवसम र आियर सयमग्रीको मोटयइ अनुसयर, बनयउने मेकरको म्ययनुअल आवद बमोवजम 

उवर्र् नोजल (higuchi) र्यन गनुा आवश्यक हुन्छ। 

 

 

 

・नोजल (higuchi) जडान गने तरिका (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 47) 

नोजल (higuchi) जियन गने र्ररकय, वनम्न अनुसयर रहेको छ। 

 

【नोजल (higuchi) जियन गने र्ररकय】 

① नोजल (higuchi) र ब्लो पयइप (suikan) दुवैको कन्ट्ययक भयगहरूमय 

क्षवर् नभएको कुरय र फोहोर वय र्ेल नलयगेको कुरय वनिय गनुापछा । 

② वर्त्र 1-31 को ब्ययक नट (ययवकङ नट) लयई पूणा रूपमय फकयाउनुपिच  

(मुख्य बिीको हेियगोनल भयगमय नठोवकएसम्म)। 

③  नोजल (higuchi) लयई ब्लो पयइप (suikan) को वभत्रसम्म पुग्ने गरी 

कस्नुपछा । 

④ नोजल (higuchi) को मुख्य बिीको हेियगोनल भयगलयई र्ोवकएको 

स्ययनरले पूणा रूपमय कस्नुपछा । यो बेलय मङ्की रेन्च प्रयोग गर्यो भने 

बयवहरको पयइप नट घुम्न पवन सक्ने हुनयले, मङ्की रेन्च प्रयोग नगनुा उवर्र् 

हुन्छ। 

⑤ प्रवर्रोि महसुस नभएसम्म ब्ययक नटलयई हयर्ले घुमयउनुपछा । 

⑥ ब्ययक नटलयई र्ोवकएको स्ययनरले घुमयउनुपछा । पवहलो पटक जियन गदया 1/2 फन्को र दोस्रो पटकदेल्डख 1/4 

फन्को जवर् घुमयउनुपछा । 

 

 

 

・नोजल (higuchi) सिा गने तरिका (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 49) 

वेल्डिङ, कवटङ गरररह्यो भने स्ययटर (supatta) ले नोजल (higuchi) को टुप्पो जयम हुन सक्छ। त्यस्तो बेलय नोजल 

(higuchi) सफय गने सुईले सफय गनुापछा ।  

(प्रदा्क: कोइके सान्सो कोग्ो कम्पनी लललमटेि) 

चचत्र 1-31: नोजल (higuchi) जिान 
स्रोत: कोइके सान्सो कोग्ो कम्पनी लललमटेि 

ब््ाक नट 
मुख्् बिीको 
हेक्सागोनल 

भाग 

तोककएको स्प््ानर 
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1.3.6 होज (housu) 

・वान-िर् जडान (wantacchi tugite) (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 50) 

प्रययः  जस्तो ग्याँस वेल्डिङको होज (housu), अल्डिजन (sanso) को लयवग र ज्वलनिील ग्याँसको लयवग 2 वटयको सेटमय, 

वर्त्र 1-36 मय देखयइए जसरी दुवै छेउहरूमय वयन-टर् जोइन्ट (wantacchi tugite) जियन गररएको आकयरमय वबिी 

गररन्छ। 

होज (housu) र वयन-टर् जोइन् (wantacchi tugite) ट छुियछुिै खररद गरी, होज (housu) को दुवै छेउमय वयन-टर् 

जोइन्ट (wantacchi tugite) जियन भएको बेलय, वनम्न अनुसयर गनुापनेछ। 

 

【होज (housu) को दुबै छेउमय वयन-टर् जोइन्ट (wantacchi tugite) जियन गने र्ररकय】 

① होज ब्ययन्ड (housu bando) प्रयोग गरी वनविर् रूपमय वफि गनुापछा । यो बेलय, र्ेल वय ग्रीस प्रयोग गने, 

जबरजस्ती मोि्ने, वभत्री भयगलयई र्यस्ने र ठोकेर नरम बनयउनु हुाँदैन। 

②  होज (housu) जोइन्टमय कियसाँग प्लगइन गरी, पयनीको ट्ययन्कमय िुबयई, नयइटि ोजन अथवय िि यइ एयर 

(र्ेलजन्य र्त्त्व नभएको कुरय मयत्र) ले अविकर्म प्रयोग प्रेसरको 2 गुणय जवर्को प्रेसर 5 वमनेट जवर् लगयई, 

र्ुहयवट वय जोइन्ट नफुल्डस्कने कुरय वनिय गनुापछा । 

 

 

 

 

(प्रदययक: वनस्सयन र्यनयकय कम्पनी वलवमटेि) 

  

चचत्र 1-36: ग्ााँस वेक्डिङ वान-टच जोइन्टको उदाहरण 

स्रोत: ननस्सान तानाका कम्पनी लललमटेि 
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・ग्ााँस होज (housu) को मभजुअल जााँर् (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 51) 

प्रयोग अवघ आाँखयले हेरेर, वनम्न कुरयहरूको जयाँर् गनुापनेछ। वविेर् गरी अल्डिजन (sanso) को होज (housu) एक पटक 

मयत्र फ्ल्ल्ययसब्ययक भयो भने पवन वभत्री भयगमय ध्याँसो टयवसन्छ र फेरर फ्ल्ल्ययसब्ययक भएको खण्डमय, यो उग्र रूपमय जल्न 

पवन सक्ने हुनयले ध्ययन वदनुपछा । 

 

【प्रयोग अवघको वभजुअल जयाँर् वववरण】 

⚫ होज (housu) को सर्हको ररइन्फोसा लेयरसम्म आएको वर्रय 

⚫ घर्ाण अथवय फुलयई 

⚫ रंग पररवर्ान र कियइ 

⚫ जोइन्ट मेटल वफवटङ घोवटएर सने 

⚫ अल्डिजन होजको सन्दभामय, वभत्री भयगको बयह्य र्त्त्व (फोहोर, कीरय आवद) 

 

यवद एक ठयउाँमय मयत्र असयमयन्यर्य भएमय, ममार् नगरीकन त्यसलयई नययाँ होज (housu) साँग पररवर्ान गनुापछा । होज 

(housu) र्ुवहएको ठयउाँमय हररयो टेप आवदले ममार् गनुा हुाँदैन। 

 

 

 

・ग्ााँस होज (housu) ह्याण्डल गिायका सावधानीहरू (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 52) 

ग्याँस होज (housu) प्रयोग गने बेलय, वनम्न कुरयहरूमय पययाप्त ध्ययन वदनुपछा । 

 

【ग्याँस होज (housu) प्रयोग गदया सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरू】 

⚫ न्यूनर्म बयविने अिाव्ययस वय सोभन्दय कममय प्रयोग गनुा हुाँदैन। 

⚫ वसवलन्डर (bonbe) को नेक वय कयमदयरको कयाँिमय रयखेर प्रयोग गनुा हुाँदैन। 

⚫ होज (housu) मय र्ेल र फ्ययटहरू लगयउनु हुाँदैन। 

⚫ र्ोट भएको र्ीजलयई ममार् गरेर प्रयोग गनुा हुाँदैन। 

⚫ वकलयमय िुन्ड्ययएर भण्डयरण गनुा हुाँदैन। 

⚫ ओजोन उत्पन्न हुने ठयउाँमय भण्डयरण गनुा हुाँदैन। 
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1.3.7 ग्ााँस वेल्डिङिा प्रयोग गरिने उपकिणहरूको जााँर् 

・ग्ााँस वेल्डिङिा प्रयोग गरिने उपकिणहरूको जााँर्को आवश्यकता (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 52) 

ग्याँस वेल्डिङमय प्रयोग गररने उपकरणहरू खररद पवछ, दैवनक प्रयोग वय समय वबर्ेसाँगै पुरयनो भई कमजोर हुाँदै  जयन्छ। 

त्यसैले, यी उपकरणहरूको दैवनक रुपमय जयाँर् गनुाकय सयथै, र्यवलकय 1－17 मय देखयइए जसरी एक वनविर् अववि वबर्ेको 

खण्डमय, मेकरद्वयरय जररने जयाँर्, नर जस्तय उपययहरू अपनयउनु आवश्यक हुन्छ। 

 

 
 

  

表1-17：各種溶接に用いる機器の廃棄またはメーカによる点検の時期

2回目以降の点検

開始時期 期間 期間

吹管 製造年月後 5年 メーカの指定する期間

圧力調整器 製造年月後 7年 メーカの指定する期間

乾式安全器 使用開始後 3年 メーカの指定する期間

資料：労働安全衛生総合研究所技術指針

対象機器
最初の点検

ताललका 1-17: हरेक ककलसमको वेक्डिङमा प्र्ोग गररने उपकरणहरू नरट अथवा मेकरले जााँच गने अवचध 

दा्रामा पने 
उपकरणहरू 

पटहलो जााँच दोस्रो पटक देखखको जााँच 

सुरु अवचध अवचध अवचध 

मेकरले ननटदचरट गने अवचध 
प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku 

chousei ki) 

मेकरले ननटदचरट गने अवचध 

सक्सन पाइप 

सुक्खा सुरक्षा उपकरण 

(kanshiki anzen ki) 

मेकरले ननटदचरट गने अवचध 

ननमाचण लमनत पनछ 

प्र्ोग सुरु पनछ 

ननमाचण लमनत पनछ 

5 वर्च 

3 वर्च 

7 वर्च 

स्रोत: राक्रि् व््ावसान्क स्वास््् तथा सुरक्षा संस्थान, प्राप्रवचधक टदशाननदेशन 
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・ब्लो पाइप (suikan) (िर्य (tochi)) को जााँर् आमि 

व्यवसाय सञ्चालकले जााँर् गने मवषय (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 53) 

अवग्रम रूपमय र्यवलकय 1-18 को जसरी ब्लो पयइप (suikan) को जयाँर् ववर्य र्ोकी, वनविर् रूपमय जयाँर् गनुा आवश्यक 

हुन्छ। त्यो वदनको कयम सुरु गनुा अगयवि दैवनक जयाँर् (nichijou tenken) गरी, प्रत्येक 1 मवहनय वभत्र वनयवमर् रूपमय 

मयवसक जयाँर् गनुापछा । 

 

 

  

点検項目 点検箇所 点検内容 日常点検
毎月の

定期点検

本体、ホース、継

手台及びパイプ

ひび割れや腐食がない

か
● ●

パイプ等 破損又は変形がないか ● ●

火口の当り部、

ホース継手台の当

り部

傷や変形はないか ● ●

火口 変形又は溶損がないか ● ●

バルブ シート漏れはないか ● ●

火口の取付け部 ガス漏れはないか ●

バルブや部品の取

付け部
外部漏れはないか ●

火炎
スムーズに調整できる

か
● ●

切断酸素気流 正常か ● ●

外観検査

気密検査

火炎状態の

確認

表1-18：点検項目（例）ताललका 1-18: जााँच प्रवर्् (उदाहरण) 

जााँच प्रवर्् 

लभजुअल 
ननरीक्षण 

ए्रटाइटनेस 
ननरीक्षण 

ज्वालाको क्स्थनत 
ननश्च् गने 

मुख्् बिी, होज (housu), 

जोइन्ट स्ट््ान्ि र पाइप 

जााँच ठाउाँ हरू जााँच प्रववरण 

दै ननक जााँच 
(nichijou 

tenken) 

मालसक नन्लमत 
जााँच 

भडभ आटद 

नोजल (higuchi) 

नोजल (higuchi) को 
कन्ट््ाक भाग र होज 

स्ट््ान्िको कन्ट््ाक भाग 

भडभ वा पाटचपुजाचको जिान 
भाग 

नोजल (higuchi) को 
जिान भाग 

भडभ 

ज्वाला 

कटटङ अक्क्सजन (setudan 
sanso) ए्रफ्ललो 

चकेको वा खखइएको छ वा छैन 

क्षनत अथवा आकार पररवतचन भएको छ वा छैन 

आकार पररवतचन अथवा पगलेर क्षनत 
भएको छ वा छैन 

चोट लागेको वा आकार 
पररवतचन भएको छ वा छैन 

बाटहरी भागमा चुहावट भएको 
छ वा छैन 

ग्ााँस चुहावट भएको छ वा छैन 

लसट चुहावट भएको छ वा छैन 

सहज समा्ोक्जत गनच सककन्छ वा 
सककाँ दैन 

सामान्् छ वा छैन 
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・प्रेसि िेगुलेिि (aturyoku chousei ki) को जााँर् आमि 

व्यवसाय सञ्चालकले जााँर् गने मवषय (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 54) 

अवग्रम रूपमय र्यवलकय 1-19 को जसरी, प्रेसर रेगुलेटर 

(aturyoku chousei ki) को जयाँर् ववर्य र्ोकी, वनविर् रूपमय 

जयाँर् गनुा आवश्यक हुन्छ। त्यो वदनको कयम सुरु गनुा अगयवि 

दैवनक जयाँर् (nichijou tenken) गरी, प्रत्येक 1 वर्ा वभत्र वनयवमर् 

रूपमय वयवर्ाक जयाँर् गनुापछा । 

 

 

 

 

 

  

点検項目 点検箇所 点検内容 日常点検
毎月の

定期点検

本体、カバー ひび割れや腐食がないか ● ●

入口継手、出口継手、圧

力計
破損又は変形がないか ● ●

入口継手と容器弁との接

合部及びねじ

傷、変形、気味の付着等

はないか
● ●

圧力計のケース 変形がないか ● ●

指針の位置 ゼロ点に戻っているか ● ●

①入口継手ねじ込み部

②高圧圧力計ねじ込み部

③バックキャップねじ込

み部

圧力調整ハンドルを緩め

た状態でガスを供給し、

石鹸水で確認してガス漏

れはないか

● ●

出口
ガス漏れ（出流れ）はな

いか
● ●

④本体とカバーねじ込み

部

⑤低圧圧力計ねじ込み部

⑥出口継手ねじ込み部

⑦安全弁部

出口を閉止した状態で仕

様圧力に設定し、石鹸水

で確認してガス漏れはな

いか

● ●

●

●

圧力低下の

確認
●

使用状態でガスを流したとき、高圧圧力計の低下が

ないか

表1-9：点検項目（例）

外観検査

気密検査

仕様圧力範

囲の確認

ガスを供給し、圧力調整ハンドルを操作して最高圧

力までの設定が正常に行えるか

安全弁放出口からのガス漏れはないか

चचत्र
 
1-40: प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei 

ki) को हरेक भागको नाम 

लो प्रेसर पट्टटको प्रेसर गेज हाइ प्रेसर पट्टटको प्रेसर गेज 

आउटलेट जोइन्ट इनलेट किटटङ 

सेटस्रू नट 

ताललका 1-19: जााँच प्रवर्् (उदाहरण) 

जााँच प्रवर्् 

लभजुअल 
ननरीक्षण 

ए्रटाइटनेस 
ननरीक्षण 

ननटदचरट प्रेसर 
दा्रा ननश्च् 
गने 

मुख्् बिी, कभर 

जााँच ठाउाँ हरू जााँच प्रववरण 

दै ननक जााँच 
(nichijou 
tenken) 

मालसक 
नन्लमत 
जााँच 

इनलेट जोइन्ट र कन्टेनर 
भडभ बीचको जोइन्ट र 
स्रूहरू 

①इनलेट जोइन्ट स्रू-इन भाग 
②हाइ प्रेसर गेज स्रू-इन भाग 
③ब््ाक क््ाप स्रू-इन भाग 

प्रेसर गेजको केस 

ग्ााँस आपूनत च गरी, प्रेसर रेगुलेटर ह््ाण्िल (aturyoku chousei handoru) अपरेट 
गरेर अचधकतम प्रेसरसम्मको सेटटङ सामान्् रूपमा गनच सककन्छ कक सककाँ दैन 

④मुख्् बिी र कभर स्रू-इन 
भाग 

⑤लो प्रेसर गेज स्रू-इन भाग 
⑥आउटलेट जोइन्ट स्रू-इन 
भाग 

⑦सुरक्षा भडभ भाग 

आउटलेट 

चकेको वा खखइएको छ वा छैन 
क्षनत अथवा आकार पररवतचन 
भएको छ वा छैन 

प्रेसर रेगुलेटर ह््ाण्िल 
(aturyoku chousei 

handoru) खुकुलो पारेको 
क्स्थनतमा ग्ााँस आपूनत च गरी, 
साबुनपानीले ननश्च् गरेर 
ग्ााँस चुहावट भएको छ वा 
छैन 

चोट, आकार पररवतचन, 
ड्ासड्ास आटद छ वा छैन 

ग्ााँस चुहावट (आउटफ्ललो) 
भएको छ वा छैन 

आउटलेट बन्द गरेको क्स्थनतमा 
प्र्ोग प्रेसर सेट गरी, 
साबुनपानीले ननश्च् गरी 
ग्ााँस चुहावट भएको छ वा 
छैन 

प्रेसर घटेको 
ननश्च् गने 

इनलेट जोइन्ट, आउटलेट 
जोइन्ट, प्रेसर गेज 

सूचकको स्थान 

सुरक्षा भडभ डिस्चाजच पोटचबाट ग्ााँस चुहावट भएको छ वा छैन 

प्र्ोग क्स्थनतमा ग्ााँस बगाएको बेला हाइ प्रेसर गेज कम भएको छ 

वा छैन 

आकार पररवतचन भएको छ वा छैन 

क्जरो पोइन्टमा िककच एको छ वा छैन 
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चरण 2. ज्वलनशील ग्ााँस ि अल्डिजन (sanso) को आधािभूत ज्ञान 

2.1 अल्डिजन (sanso) को आधािभूत ज्ञान 

2.1.1 सुरुिा (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 57) 

अल्डिजन (sanso) भनेको पृथ्वीमय भएकय थुप्रै प्रयणीहरूलयई आफू जीववर् रहनको लयवग गनुापने गवर्ववविहरू 

कययम रयख्नको लयवग आवश्यक र्त्त्व हुनयले, यो मयनव िरीरलयई फयइदयजनक र्त्त्व हो भनेर सोवर्ने पवन गररन्छ। 

र्र उच्च एकयग्रर्य भएको अल्डिजन (sanso) अत्यन्तै खर्रनयक हुनुकय सयथसयथै यो मयनव िरीरलयई हयवन पुर्ययउने 

र्त्त्व पवन हो। अकोर्फा  एकयग्रर्य कम भयो भने पवन यसले मयनव स्वयस्थ्यमय गम्भीर खरयब असर पछा । 

अल्डिजन (sanso) को खर्रयबयरे सर्ेर् नभईकन, यसलयई सरल ढंगमय ह्ययण्डल गने प्रवृवि देल्डखन्छ र्र यसलयई 

पवन अन्य खर्रनयक र हयवनकयरक रयसययवनक र्त्त्वहरू जस्तै गरी होवसययरीपूवाक ह्ययण्डल गनुापदाछ। 
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2.1.2 अल्डिजन (sanso) को खतिा 

・अल्डिजन (sanso) को मवशेषता (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 57) 

अल्डिजन (sanso), रंगहीन, पयरदिी र गन्धहीन हुन्छ। हयवय भन्दय गहु्राँगो हुनयले, िुद्ध अल्डिजन (sanso) होर्ो 

ठयउाँको खयिो आवदमय र्यलै नपयईकन जम्मय हुन पवन सक्छ। 

अल्डिजन (sanso) मय वस्तुलयई जल्न अत्यन्तै मद्दर् गने क्षमर्य हुने हुनयले, हयवयमय नजल्ने वस्तुलयई पवन उग्र रूपमय 

जलयउाँछ। 10% अल्डिजन (sanso) बढेको हयवयमय लुगयको सयमग्री, कयवलकोलयई जलययो भने सेल्युलोइि वफल्म 

जस्तै गरी जल्छ भनेर भवनन्छ। सयथै र्यवलकय 2-1 मय देखयइए जसरी, अल्डिजन (sanso) को एकयग्रर्य बढ्यो भने 

वववभन्न र्त्त्वहरूको जल्ने र्यपमयन कम भई, सवजलै जल्न सक्ने हुन्छ। 

सयथै हयवयमय जल्ने भन्दय पवन अल्डिजन (sanso) मय जलन र्यपमयन बढी हुन्छ। ग्याँस वेल्डिङ र कवटङमय पवन यो 

वविेर्र्य प्रयोग गररन्छ। त्यसकयरण गयढय अल्डिजन (sanso) मय उग्र रूपमय लुगय जलेको जस्तो अवस्थयको पोलेको 

घयउ, हयवयमय त्यस्तै कुरय भएको अवस्थयको भन्दय पवन गम्भीर हुने गदाछ। 

 

 

 

 

 

・हाइ पे्रसिको अल्डिजन (sanso) को कािण हुने िुर्यिनाको उिाहिण (पाठ्यपुस्तक 

पृष्ठ 58) 

2008 सयलमय भएको दुघाटनयमय, अल्डिजन वसवलन्डर (sanso bonbe) र्लयइरहेको बेलय, प्रेसर रेगुलेवटङ भल्भ 

उिेर 1 जनय कयमदयरलयई र्ोट (पोलेको घयउ) लयग्ो। भल्भ अर्यनक खोलेको कयरण प्रेसर रेगुलेवटङ भल्भ हयइ 

प्रेसर पविको र्यपमयन बेस्कन बढी, वभत्री भयगमय लयगेको र्ेलजन्य पदयथा भएको ियर्ुको टुिय जस्तय फोहोरहरू 

जलेर ववस्फोट भएर यो दुघाटनय भनेर अनुमयन गररएको छ।  

ガソリン 灯油 重油 鋸屑 水素

空気中 383 432 424 310 585

酸素中 272 251 256 280 585

資料：駒宮功額「酸素の危険性と災害防止対策」〔産業安全研究所　所報1961年〕

表2-1：物質の発火温度（℃）ताललका 2-1: तत्त्वहरूको जडने तापमान 

हावामा 
अक्क्सजन 
(sanso) मा 

पेिोल मट्टीतेल हेबी ओइल काठको धूलो हाइड्रोजन 

स्रोत: कोगाकु कोमालम्ा "अक्क्सजन (sanso) को खतरा र प्रवपद्/द ुघचटना रोकथामका उपा्हरू" 
(औद््ोचगक सुरक्षा अनुसन्धान संस्थान 1961 साल) 
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2.1.3 अल्डिजन (sanso) को हामन (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 59) 

अल्डिजन (sanso) को बयरेमय सरकयरले गरेको GHS वगीकरण र्थय वगाको स्वयस्थ्यको हयवनको ववर्य अनुसयर, "प्रजनन 

ववर्यक्तर्य" वगा 2, "वनवदार वनसयनय अि र प्रणयलीगर् ववर्यक्तर्य (एकल एिपोजर)" वगा 3 (श्वयस नली जलन) भनेर 

भवनएको छ। यसको अथा, अल्डिजन (sanso) मय एिपोज भएकय जनयवरहरूमय प्रजनन ववर्यक्तर्य देल्डखन्छ र एिपोज 

भएपवछ खोकी, दुखयइ, सयस अि्वकने, सयस फेना गयह्रो हुने जस्तय लक्षणहरू देल्डखएर श्वयसप्रश्वयसको फङ्सनमय बयिय 

आउाँछ र्र समय वबर्ेमय वनको हुन्छ भन्ने हो। 
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2.2 ज्वलनशील ग्ााँस 

2.2.1 सुरुिा 

(1) जलनका 3 तत्वहरू ि अपवाि (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 60) 

ज्वलनिील ग्याँस, बयफ, िुलो जस्तय हयवयमय एक वनविर् एकयग्रर्यमय भयो भने, जलयउने स्रोर्ले त्यसलयई ववस्फोटक 

रूपमय जलयउन सक्छ। वस्तु जल्नको लयवग जल्ने वस्तु, अल्डिजन (sanso) र जलयउने स्रोर् गरी “जलनकय 3 र्त्वहरू” 

आवश्यक हुन्छ। यी मध्ये, कुनै एक नभएमय जलन हुाँदैन (आगो बलै्दन)। 

ववस्फोट भनेको उग्र “जलन” हुनयले, जलनकय 3 र्त्वहरू मध्ये कुनै एक नभएमय, वसद्धयन्तमय ववस्फोट पवन हुाँदैन। 

र्र, एवसवटलीन (asechiren) जस्तय अल्डिजन (sanso) नभएपवन “ववस्फोट” हुन्छ र वसलेन ग्याँस जस्तय जलयउने 

स्रोर्हरू नभएपवन हयवयमय प्रयकृवर्क रूपमय जल्छ। सयथै केही वर्ा यर्य, ग्याँस कवटङ (gasu setudan) को ज्वलनिील 

ग्याँसको रूपमय प्रख्ययर् भएको हयइिि ोजनको न्यूनर्म सल्कयउने उजया  अत्यन्तै कम हुनयले, एक पटक हयवयमय र्ुहयवट 

भएर जलन दययरयको एकयग्रर्यसम्म पुग्ो भने, जलयउने स्रोर्लयई हटयउने ववविद्वयरय ववस्फोट रोक्ने कुरय वयस्तववकर्यमय 

सवकाँ दैन। 

 

 

 

(2) तल्लो ज्वलनशील सीिा (bakuhatu kagen kai) ि िामथल्लो ज्वलनशील सीिा (पाठ्यपुस्तक 

पृष्ठ 60) 

हयवयमय ज्वलनिील ग्याँस र्ुहयवट भएको खण्डमय, एक वनविर् एकयग्रर्यको दययरय वभत्र नरहेमय, ववस्फोट हुाँदैन। यो 

दययरयलयई जलन (ववस्फोट) दययरय आवद भवनन्छ। ववस्फोट र्ल्लो सीमयको सयनो ग्याँस र्ुवहएको खण्डमय, थोरै  पररमयणमय 

पवन ववस्फोट दययरयमय पुग्ने हुनयले, अि खर्रनयक हुन्छ भनेर भन्न सवकन्छ। 
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(3) जलन गमत (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 61) 

 

 

 

(प्रदययक: कोइके सयन्सो कोग्ो कम्पनी वलवमटेि) 

 

  

चचत्र 2-1: ज्वालाको सतह (फ्ललेम कोर) को गठन 

ग्ााँस जलन गनत 

ग्ााँस जलन गनत ग्ााँस जलन गनत 

ग्ााँस जलन गनत 

फ्ललेम कोर 
(वाइट स्पोट) 

ग्ााँस इजेक्शन गनत 

फ्ललेम कोर (वाइट स्पोट) 

िेि ब््ान्ि 

ग्ााँस इजेक्शन गनत ग्ााँस इजेक्शन गनत ग्ााँस इजेक्शन गनत 
【मानक】 फ्ललो आउट फ्लड्ासब््ाक 

स्रोत: कोइके सान्सो कोग्ो कम्पनी लललमटेि 
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(4) न्यूनति सल्काउने उजाय 

・न्यूनति सल्काउने उजाय भनेको के हो? (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 63) 

ज्वलनिील ग्याँसको एकयग्रर्य ववस्फोट सीमय मयनसम्म पुग्ो भने, एक वनविर् उजया  भएमय त्यो ग्याँस ववस्फोट हुन्छ। 

 

 

 

・जलाउने स्रोत (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 63) 

ज्वलनिील ग्याँसको ल्डस्थवर् अनुसयर, मयनव िरीरको ववद्युर् उजयाले पवन ग्याँस ववस्फोट हुन्छ। 

यस बयहेक कययास्थल वभत्र इलेल्डक्टि क मोटर, ग्याँस उपकरण पययलट आगो, उच्च र्यपमयनको वस्तु, घर्ाण र्यप, ठक्कर 

विल्कय(*) जस्तय जलयउने स्रोर् बन्न सक्ने र्ीजहरू िेरै  हुन्छ। सयियरण कयरखयनयमय पवन आियाजनक रूपमय िेरै  जलयउने 

स्रोर्हरू हुन्छन् र कुनै पवन नछुटयईकन वनविर् रूपमय सबै जलयउने स्रोर्हरू हटयउन गयह्रो हुन्छ। वेल्डिङ कययामय 

ववस्फोट दुघाटनयलयई रोकथयम गनाको लयवग ज्वलनिील ग्याँसको र्ुहयवटलयई रोकथयम गनुा आवश्यक हुन्छ। 

 

* औजयर र ियर्ुकय पयटापुजयाहरू कङ्विटको भुईाँ  आवदमय खसयलेको बेलय उत्पन्न हुने विल्कय 
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2.2.2 वेल्डिङ आमििा प्रयोग गरिने ज्वलनशील ग्ााँस 

(1) भौमतक प्रकृमत आमि (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 65) 

 

 

 

 

 

  

アセチレン プロパン 水素

色及び臭い 無色・無臭のガス

である。溶接に使

用するアセチレン

には、容器に溶解

充てんするための

溶剤や不純物特有

の臭いがある。

（注1）

無色・無臭のガス

である。一般家庭

で用いられている

プロパンには着臭

剤をつけることが

高圧ガス保安法に

よって義務付けら

れているが、工業

用のLPGにはその

ような義務はな

い。

無色・無臭のガス

である。

化学式

ガス比重（注2） 0.895 1.6 0.07

沸点 -83.6℃ -42.1℃ -252.8℃

最低発火温度 305℃

その他 火炎温度は、他の

溶接用の可燃性ガ

スと比して高いた

め、ガス溶接には

適している

　　2：空気との重さの比。これが1より小さいと天井付近に滞留することが

　　　 あり、1より大きいとピットなどに滞留することがある。

　注1：この匂いは、家庭用のプロパンガスの臭いとはかなり異なる。

表2-6：溶接に用いられるガスの物理的性質等

          

रंग र गन्ध 

रासा्ननक सूत्र 

न््ूनतम जडने तापमान 

ग्ााँस प्रवलशरट गुरुत्व (नोट 2) 

उम्लने बबन्द ु 

अन्् 

एलसटटलीन (asechiren) 

रंगहीन, गन्धहीन ग्ााँस 

हो। वेक्डिङमा प्र्ोग गने 
एलसटटलीन (asechiren) 

मा, कन्टेनरमा मोडटन 
किललङको गने द्रावक र 
अशुद्ध तत्त्वको प्रवशेर् 
गन्ध हुन्छ। 
(नोट 1) 

रंगहीन, गन्धहीन ग्ााँस 

हो। सामान्् घरमा प्र्ोग 
गररने प्रोपेन (puropan) 

मा गन्ध थप्नु पने कुरा 
हाइ प्रेसर ग्ााँस सुरक्षा 
ऐनद्वारा अननवा्च 
गररएको छ तर 
औेद््ोचगक प्र्ोजनको 
LPG मा त््स्तो दान्त्व 
छैन। 

रंगहीन, गन्धहीन ग्ााँस 

हो। 

प्रोपेन (puropan) हाइड्रोजन 

अन्् वेक्डिङको ज्वलनशील 

ग्ााँसको तुलनामा ज्वालाको 
तापमान उच्च हुने हुनाले 
ग्ााँस वेक्डिङ (gasu  
yousetu) को लाचग 
उप्ुक्त हुन्छ। 

नोट 1: ्ो गन्ध घरा्सी प्र्ोजनको प्रोपेन (puropan) ग्ााँसको गन्ध भन्दा ज््ादै िरक हुन्छ। 
2: हावासाँगको तौलको तुलना ्ो 1 भन्दा सानो भ्ो भने लसललङ नक्जक जम्मा हुने सम्भावना हुन्छ र 1 

भन्दा ठूलो भ्ो भने प्वाल आटदमा जम्मा हुन पनन सक्छ। 

ताललका 2-6: वेक्डिङ प्र्ोग गररने ग्ााँसको भौनतक प्रकृनत आटद 
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(2) खतिा हामन 

・खतिा (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 66) 

एवसवटलीन (asechiren) ग्याँस, प्रोपेन (puropan) ग्याँस र हयइिि ोजन भनेको ज्वलनिीलर्य र उच्च सल्कने क्षमर्य भएकय 

ग्याँसहरू हुन् र ग्याँसको कने्टनर र्यत्यो भने ववस्फोट हुने खर्रय हुन्छ। हयइिि ोजन सवजलै जल्छ र हर्पर् ज्वयलय देल्डखाँदैन। 

 

 

・हामन (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 66) 

एवसवटलीन (asechiren) ग्याँस, प्रोपेन (puropan) ग्याँस र हयइिि ोजन, यी मध्ये कुनै पवन उच्च एकयग्रर्यमय िरीर वभत्र 

वलयो भने, अल्डिजनको कमी (sanso ketubou) हुने खर्रय हुनयले अत्यन्तै खर्रय हुन्छ। सयथै एवसवटलीन (asechiren) 

िरीर वभत्र वलएमय पल्मोनरी एिेमय हुन सक्छ भनेर भवनन्छ। यस बयहेक, एवसवटलीन (asechiren) ग्याँस र प्रोपेन (puropan) 

ग्याँस िरीर वभत्र वलएमय वनिय अथवय रराँ गटय लयग्ने, हयइपोस्थेवसयय र टयउको दुख्ने खर्रय हुन्छ। 

 

 

 

(3) आगलागीको अवस्थािा अपनाउनुपने सावधानी (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 66) 

एवसवटलीन (asechiren) ग्याँस, प्रोपेन (puropan) ग्याँस र हयइिि ोजनको कयरण भएको आगलयगीको आगो वनभयउन, 

आगो वनभयउने पयउिर (hunmatu shouka zai) अथवय वनल्डिय ग्याँस (N2, Ar, CO2 आवद) प्रयोग गनुापछा । ठूलो 

आगलयगीको अवस्थयमय पयनी छकेर र पयनी स्प्रेको प्रयोग गनुापछा । रि आकयरको पयनी हयल्नु हुाँदैन। 
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2.3 हाइ प्रेसि ग्ााँस 

2.3.1 हाइ प्रेसि ग्ााँस भनेको के हो? (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 67) 

 

【हयइ प्रेसर ग्याँसकय वकवसमहरू】 (हयइ प्रेसर ग्याँस सुरक्षय ऐनबयट) 

① कम्प्रेस्ि ग्याँस 

सयमयन्य र्यपमयनमय प्रेसर (गेज प्रेसर भनेर भवनन्छ। यसपवछ पवन एकै।) 1MPa वय सोभन्दय बढी हुने कम्प्रेस्ि ग्याँस 

हो। वयस्तवमय त्यो प्रेसर 1MPa वय सोभन्दय बढी भएको ग्याँस अथवय र्यपमयन 35℃ मय प्रेसर 1MPa वय सोभन्दय बढी 

भएको ग्याँस हो (कम्प्रेस्ि एवसवटलीन ग्याँस बयहेक।) 

② कम्प्रेस्ि एवसवटलीन ग्याँस 

सयमयन्य र्यपमयनमय प्रेसर 0.2MPa वय सोभन्दय बढी हुने कम्प्रेस्ि एवसवटलीन ग्याँस हो। वयस्तवमय त्यो प्रेसर 0.2MPa 

वय सोभन्दय बढी भएको ग्याँस अथवय र्यपमयन 15℃ मय प्रेसर 0.2MPa वय सोभन्दय बढी भएको ग्याँस हो। 

③ र्रलीकृर् ग्याँस (ekika gasu) 

सयमयन्य र्यपमयनमय प्रेसर 0.2MPa वय सोभन्दय बढी हुने र्रलीकृर् ग्याँस (ekika gasu) हो। वयस्तवमय त्यो प्रेसर 

0.2MPa वय सोभन्दय बढी भएको ग्याँस अथवय प्रेसर 0.2MPa हुने अवस्थयको र्यपमयन 35℃ वय सोभन्दय कम भएको 

ग्याँस हो। 
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2.3.2 हाइ प्रेसिको खतिा 

(1) कम्प्रेसन भएको कािण हुने खतिाहरू 

・पड्कने (haretu) िुर्यिना र्ि्ने (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 67) 

सयमयन्य कम्प्रेस्ि ग्याँसको वसवलन्डर (bonbe) वफवलङ गदया हयइ प्रेसर ग्याँस सुरक्षय ऐन अनुसयर 14.7MPa वय सोभन्दय 

कमको प्रेसरमय वफवलङ गररन्छ। 14.7MPa भनेको प्रवर् 1cm2 मय 150kg जवर्को प्रेसर हो। ट्ययन्क पि्केर (haretu) 

वनसे्कको ब्लयस्ट प्रेसरले वरपरकय भवनहरू आवदलयई क्षवर् पुर्ययएको उदयहरणहरू िेरै  छन्। 

अथा, व्ययपयर र्थय उद्योग मन्त्रयलयकय अनुसयर, हयइ प्रेसर ग्याँस दुघाटनयहरू मध्येको 93% वय सोभन्दय बढी इजेक्शन र 

र्ुहयवटहरू हुन् र हयइ प्रेसर ग्याँसको कने्टनर आवद पि्कने  (haretu) र क्षवर् हुने दुघाटनयहरू पवन हुन्छन्। 

 

 

・मसमलन्डि (bonbe) उड्ने िुर्यिना (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 68) 

भरेको वसवलन्डर (bonbe) को भल्भ भयग भयाँवर्एर इजेक्शन (वनसे्कको) भएको ग्याँसको िल्डक्तले वसवलन्डर (bonbe) उग्र 

रूप यर्यउर्य उि्ने र अवस्थयमय अनुसयर रकेट जसरी उि्ने पवन गछा । यस्तो अवस्थयमय, ग्याँस नवसल्डद्धएसम्म पखानु बयहेक 

अरू उपयय हुाँदैन। 

 

 

(2) हाइ प्रेसि ग्ााँस ह्याण्डल गिाय ध्यान मिनुपने कुिाहरू (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 68)  

हयइ प्रेसर ग्याँस सुरक्षय ऐनमय हयइ प्रेसर ग्याँस 40℃ वय सोभन्दय कमको ठयउाँमय भण्डयरण नगरीकन हुाँदैन भनेर 

र्ोवकएको छ। 

 

 

  

温度

（℃）

容器内のガスの

圧力（MPa）

25℃のときの圧力を

1としたときの値

25 17.7 1.0000

35 18.3 1.0335

45 18.9 1.0671

75 20.7 1.1677

85 21.3 1.2012

表2-8：温度による圧力の変化ताललका 2-8: तापमान अनुसार प्रेसरको पररवतचन 

तापमान कन्टेनर लभत्रको 
ग्ााँसको प्रेसर (MPa) 

25℃ को बेलाको प्रेसर 1 
मानेको बेलाको मान 
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2.4 मवपि्/िुर्यिना िोकथाि 

2.4.1 ग्ााँस वेल्डिङको कािण हुने मवपि्/िुर्यिनाको ल्डस्थमत 

・फ्यूि (hyumu) को कािण हुने स्वास्थ्य मवकाि (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 74) 

ग्याँस वेल्डिङको कयरण उत्पन्न हुने फ्यूम (hyumu) को पररमयण, आका  वेल्डिङ जवर्को हुाँदैन र्र वजन प्लेवटङको आियर 

सयमग्रीको वेल्डिङ र कवटङको कयरण पल्मोनरी एिेमय, से्टनलेस स्टील कवटङको कयरण फोिोको क्ययन्सर वय दम हुन्छ 

भनेर आिंकय गररन्छ। 

सयथै केही वर्ा यर्य म्ययवग्नज भएको र्यमयको सयमग्रीको वेल्डिङ र कवटङको कयरण केिीय स्नययु प्रणयलीको स्वयस्थ्य 

असर समस्यय बनै्द आइरहेको छ। 
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2.4.2 ग्ााँस वेल्डिङको कािण हुने िुर्यिनाको िोकथाि 

(1) पोलेको र्ाउको िोकथाि (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 75) 

श्रम स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षय वनयमको दफय 312 मय एवसवटलीन वेल्डिङ उपकरण प्रयोग गररएको वेल्डिङ कयया आवदमय र 

दफय 313 मय मेनफोिको प्रयोग गरी ग्याँस वेल्डिङ गने उपकरण प्रयोग गने वेल्डिङ कययाहरू आवदमय कयमदयरलयई 

सुरक्षयत्मक र्श्मय र्थय सुरक्षयत्मक पन्जय लगयउन लगयउनुपने कुरय अवनवयया गररएको छ। 

 

 

 

(प्रदययक: क्ययटरवपलर अपरेटर टि े वनङ कम्पनी वलवमटेि)  

चचत्र 2-10: वेक्डिङको सुरक्षात्मक उपकरण 

स्रोत: क््ाटरप्रपलर अपरेटर िेननङ लललमटेि 

सुरक्षा जुिा िुट कभर 

एप्रोन 

वेक्डिङको 
हेलमेट 

आमच कभर 

सुरक्षात्मक टोपी 
सुरक्षात्मक चश्मा 

धुलोको कणहरू 
रोक्ने मास्क 

वेक्डिङको छालाले बनाइएको 
सुरक्षात्मक पन्जा 
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(2) मवस्फोि ि आगलागी मवपि्/िुर्यिनाको िोकथाि 

・मवस्फोि ि आगलागीको कािण हुने मवपि्/िुर्यिनाको कािण 

मवस्फोि ि आगलागी िुर्यिनाको ल्डस्थमत (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 75) 

ग्याँस वेल्डिङ गदया, र्ुहयवट भएको ज्वलनिील ग्याँस ववस्फोट हुने, वरपरकय जल्ने वस्तुहरू जल्ने भई आगलयगी हुने 

जस्तय ववस्फोट र आगलयगीको कयरण एक पवछ अको व्यवसयवयक दुघाटनयहरू भइरहेकय छन्। वविेर् गरी पयनीजहयज वय 

ट्ययन्क वभत्र आवद बयफ वय िुलो ववस्फोट भयो भने ववस्फोटको सयइज उग्र रूप वलई गम्भीर दुघाटनय हुने सम्भयवनय हुन्छ। 

ग्याँस वेल्डिङको कयम गरररहेको बेलयमय भएकय अवहलेसम्मको ववस्फोट र आगलयगी दुघाटनयहरूमय, प्रययः  जस्तो 

वेल्डिङको ज्वलनिील ग्याँस ववस्फोट भएको र जलेको छ। त्यसको कयरण, उपकरण र होज (housu) को जियनमय खरयबी 

भई र्ुहयवट, पुरयनो भई कमजोर भएको सुववियबयट हुने र्ुहयवटकय सयथसयथै फ्ल्ल्ययसब्ययकले गदया हुने अन्य कयरणहरू 

पवन छन्। 

 

 

 

धुलो मवस्फोि (hunjin bakuhatu) भनेको के हो? (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 77) 

ज्वलनिील वस्तु (kanensei no mono) ससयनय कण (िुलो) भई ठूलो पररमयणमय हयवयमय उविरहेको ठयउाँमय ग्याँस 

वेल्डिङ गर्यो भने, यो नै जलयउने स्रोर् भएर उग्र रूपमय ववस्फोट हुन पवन सक्छ। 

िुलो, जल्ने वस्तु भएमय, कोइलय जस्तय वस्तुहरू मयत्र नभईकन, मैदय, वर्नी, प्लयल्डस्टक लगययर् िल्लो परेको ल्डस्थवर्मय 

नजल्ने एल्युवमवनयम र फलयम जस्तो ियर्ुमय पवन हुन सक्ने हुनयले सयवियनी अपनयउनु आवश्यक हुन्छ। 
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・मवस्फोि ि आगलागीको िोकथाि 

■इन्धन ग्ााँसबाि हुने मवस्फोि िुर्यिनाको िोकथाि (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 77) 

ग्याँस वेल्डिङमय हुने िेरै  जस्तय ववस्फोट दुघाटनयहरू, कयम गने वयर्यवरणमय एवसवटलीन (asechiren) जस्तय इन्धन ग्याँस 

र्ुहयवट भई, वेल्डिङको ज्वयलय वय आगो सल्कयउने लयइटर जलयउने स्रोर् बन्ने कयरण हुन्छन्। त्यसकयरण ववस्फोट दुघाटनय 

रोकथयम गनाको लयवग इन्धन ग्याँसको र्ुहयवट रोक्नु महत्त्वपूणा हुन्छ। कययास्थलमय सिै ाँ पययाप्त वययुसञ्चयर गनुा आवश्यक 

हुन्छ। 

त्यसमयवथ पवन, अन्य व्यवसययहरू आवदसाँग वमवश्रर् कययाको अनुमयन गररने अवस्थयमय, नवजकै  रंग लगयउने कयया आवद 

नगने गरी, अवग्रम रूपमय पययाप्त समययोजन गनुापदाछ। 

वविेर् गरी पयनीजहयजको ररमोिवलङ, ममार्, सरसफयई आवद गने खण्डमय, सयमयन रयख्ने ठयउाँ  जस्तय सम्बल्डन्धर् 

पयनीजहयजको वभत्री भयग वय यसमय जोविएको ठयउाँमय कयम सुरु गने बेलय र्थय सम्बल्डन्धर् कयम गरररहेको बेलय सिैं, कयया 

स्थयन र्थय त्यस स्थयन वररपरर सल्कने क्षमर्य भएको कुरयको बयफ अथवय ज्वलनिील ग्याँसको एकयग्रर्य मयपन नगरीकन 

हुाँदैन (श्रम स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षय वनयम दफय 328 को 3)। 
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■फ्ल्यासब्याकको कािण हुने मवस्फोि ि आगलागी िोकथाि 

फ्ल्यासब्याक ि त्यसको कािण (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 78) 

ग्याँस वेल्डिङ र कवटङ (setudan) मय, ज्वलनिील ग्याँस र अल्डिजन (sanso) वेिर र होज (housu) वभत्र हुन्छ। 

त्यसकयरण पययाप्त ध्ययन वदएन भने, ज्वयलय वेिर वय होज (housu) को वभत्री भयगमय फकेर वभत्री भयगको ज्वलनिील 

ग्याँस जलन भई "फ्ल्ल्ययसब्ययक" हुन्छ। 

फ्ल्ल्ययसब्ययकको सम्भयववर् कयरणहरू वनम्नयनुसयर छन्। 

 

 

【फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण】  

① नोजल (higuchi) र्यपमयनको वृल्डद्ध, अपययाप्त फ्लो-रेट, वमश्रण अनुपयर्मय पररवर्ान आवदले जलन गवर् ग्याँसको 

फ्लो भन्दय पवन वछटो भएको अवस्थयमय 

② आियर सयमग्री आवदसाँगको कन्ट्ययक वय स्ययटर (supatta) ले नोजल (higuchi) को टुप्पो टयवलएको अवस्थयमय। 

② LPG को नोजल (higuchi) लयई एवसवटलीन (asechiren) मय प्रयोग गरेको खण्डमय। 

③ अपययाप्त पवजाङ र हयवयको र्ुहयवटको कयरण, ज्वलनिील ग्याँसको होज (housu) को वभत्री भयगमय हयवय भएको 

खण्डमय 

⑤ अल्डिजनको होजको वभत्री भयगमय ियर्ु पयउिर वय पवहलेको फ्ल्ल्ययसब्ययकको ध्याँसो टयाँवसएको अवस्थयमय। 

 

 

फ्ल्यासब्याकको कािण हुने िुर्यिना (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 78) 

फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण हुने क्षवर् दुघाटनयहरूमय, नोजल (higuchi) वय ब्लो पयइप (suikan) जलेर क्षवर् हुने आवद 

पदाछन्। सयथै मयवथको ④ र ⑤ को कयरण, होज (housu) को वभत्री भयग जलन भई होज (housu) पि्वकन (haretu) 

पवन सक्छ। 

सुरक्षय उपकरण (anzen ki) द्वयरय "फ्ल्ल्ययसब्ययक" रोवकए र्यपवन, यो दोहोर्ययइरहेमय होज (housu) आवदको वभत्री 

भयग जलेर पयर्लो भई, प्रेसरलयई थयम्न नसक्ने भएर पि्वकन पवन सक्छ। फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण अल्डिजन होजको 

वभत्री भयगमय ध्याँसो टयाँ वसयो भने, ध्याँसो ववस्फोटक रूपमय जल्न पवन सक्छ। 

 

 

फ्ल्यासब्याकको कािण हुने िुर्यिनाको िोकथाि (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 79) 

फ्ल्ल्ययसब्ययक हुन नवदनको लयवग, कयम सुरु गनुा अगयवि वनविर् रूपमय ग्याँस पवजाङ गनुापछा । वनविर् रूपमय 

उपकरणहरूको जयाँर् र मेल्डन्टनेन्स, ज्वलनिील ग्याँस र अल्डिजन (sanso) को मयपदण्ड अनुरूपको ह्ययण्डवलङ 

महत्त्वपूणा हुन्छ। 

सयथै फ्ल्ल्ययसब्ययक भएको अवस्थयको लयवग र्ययरीको रूपमय, वनविर् रूपमय सुरक्षय उपकरण (anzen ki) जियन 

नगरीकन हुाँदैन।  
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■इन्धन ग्ााँस बाहेकको आगलागी िुर्यिनाको िोकथाि 

ज्वलनशील वस्तु (kanensei no mono) हिाउने आमि (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 79) 

वसद्धयन्त अनुसयर वेल्डिङ कययाको वररपररबयट जल्ने वस्तुहरू हटयउनुपदाछ। जल्ने वस्तुहरू हटयउन असम्भव 

अवस्थयमय, फ्लेमप्रूफ वसट (bouen shito) छोप्ने वय पयटेसनको व्यवस्थय गनुापछा । वेल्डिङ र कवटङको कयम गने बेलय 

आगो वनभयउने र् कीदयर भयो भने रयम्रो हुन्छ। 

अर्ेल भवनकय कययास्थलहरूमय प्रयोग गररने किय युरेथेन फोममय हर्पर् आगो नफैवलने  र नजल्ने र्ीजहरू िैरै  

हुन्छन् र्र सयाँघुरो ठयउाँ  भयो भने वेल्डिङ र कवटङको र्यपको कयरण उत्पन्न भएको ज्वलनिील ग्याँस जम्मय भई, 

ववस्फोट वय आगलयगी दुघाटनय हुने अवस्थयहरू हुन्छन्। सयथै स्प्रे-टयइपको युरेथेन फोममय "हर्पर् नजल्ने" भनेर 

लेल्डखएको भए र्यपवन, 200℃ नयघ्यो भने ज्वलनिील पयइरोवलवसस ग्याँस र बयफ उत्पन्न हुने हुनयले, ठयउाँ  अनुसयर उग्र 

रूपमय जल्ने हुनयले सयवियनी अपनयउनुपदाछ। 

 

मिमित कायय अथवा मनकि (यसिा तलिामथ पमन पियछ) कायय आमि (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 81) 

वमवश्रर् कयया अथवय र्लमयवथको कयया जस्तय वनकट कययाहरूमय अन्य कययाहरूको जल्ने वस्तुहरू स्ययटर (supatta) 

को कयरण जल्ने र सल्कने भई आगलयगी हुन पवन सक्छ। 

एवसवटलीन (asechiren) प्रयोग गरी ग्याँस कवटङ (gasu setudan) को स्ययटर (supatta) को प्रयरल्डम्भक र्यपमयन 

2,200～2,300℃ भनेर अनुमयन गररएको छ। 

सयमयन्यर्यय 10m जवर्मय स्ययटर (supatta) उि्छ भन्ने ववर्यर अनुरूप, त्यो दययरयमय जल्ने वस्तुहरू नरयख्ने कुरय 

महत्त्वपूणा हुन्छ। 
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(3) ग्ााँस वेल्डिङ (gasu setudan) गिाय उत्पन्न हुने हामनकािक मकिणहरू (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 82) 

ग्याँस वेल्डिङ (gasu setudan) को कयम गरररहेको बेलय, आियर सयमग्री वय ज्वयलय जस्तय उच्च र्यपमयन भयगबयट 

िल्डक्तियली वववकरण वनल्डस्करहेको हुन्छ। वववकरणको कयरण हुने व्ययवसयवयक रोगहरू भनेको श्रम मयनक ऐन लयगू 

अध्ययदेि संलग्न र्यवलकयको 1 को 2 को "व्ययवसयवयक रोग सूर्ी" मय, "वववकरणको सम्पका मय आउने कययाको कयरण रे वटनय 

जलन, मोवर्ययवबन्दु  जस्तय आाँखयको रोग अथवय छयलयको रोग" भनेर लेल्डखएको छ। आका  वेल्डिङ जवर् र् होइन र्र ग्याँस 

वेल्डिङमय पवन िल्डक्तियली देल्डखने वकरण (आाँखयले देल्डखने वकरण) वय अल्ट्ि यभययोलेट वकरण जस्तय हयवनकयरक वकरण 

(yuugai kousen) उत्पन्न हुन्छन्। 

 

 

 

(4) अल्डिजनको किी (sanso ketubou) ले हुने िोग (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 86) 

पययाप्त वययुसञ्चयर नहुने ठयउाँमय गररने ग्याँस वेल्डिङ जस्तय कययाहरू आवदमय, अल्डिजनको कमी (sanso ketubou) को 

खर्रय हुन्छ। पययाप्त वययुसञ्चयर नहुने ठयउाँमय ग्याँस वेल्डिङ र थमाल कवटङ गने खण्डमय, पोटेबल वययुसञ्चयर उपकरण 

आवदले कृवत्रम वययुसञ्चयर गनुाकय सयथै ल्डस्थवर् अनुसयर उपयुक्त श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu you hogo gu) को 

प्रयोग गनुापछा । 

सयथै अल्डिजनको कमी (sanso ketubou) भएको खर्रय ठयउाँहरूमय, एयरलयइन मयस्क जस्तय र्यजय एयर आपूवर्ा गने 

मयस्क नभएमय प्रयोग गना नसवकने कुरयमय ध्ययन वदनु आवश्यक हुन्छ। (अल्डिजनको कमी (sanso ketubou) लयई हयवयमय 

अल्डिजन (sanso) को एकयग्रर्य 18% मुवन भएको ल्डस्थवर् भनेर पररभयवर्र् गररएको छ। (अल्डिजनको कमी (sanso 

ketubou) ले हुने रोग आवदको रोकथयम वनयम दफय 2)। सयथै अल्डिजनको कमी (sanso ketubou) भएको खर्रय 

ठयउाँहरूको कयममय "अल्डिजनको कमी खर्रनयक कयम वविेर् विक्षय" आवश्यक पदाछ) 
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(5) धातु फ्यूि (hyumu) को कािण हुने िुर्यिना 

・धातु फ्यूि (hyumu) ि त्यसको स्वास्थ्य असि 

ग्ााँस वेल्डिङ आमिको कािण धातु फ्यूि (hyumu) को उत्पन्न (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 86) 

फ्यूम (hyumu) भनेको उच्च र्यपमयनको ियर्ु बयफ बनेर कयया वयर्यवरणमय ररवलज भई, हयवयमय वर्वसएर जमेको र्ीज 

हो। ग्याँस वेल्डिङ वय ग्याँस कवटङ (gasu setudan) मय आियर सयमग्री मयत्र नभईकन, सर्हको प्लेवटङमय हुने ियर्ु पवन 

फ्यूम (hyumu) हुने कुरयमय ध्ययन वदनु आवश्यक हुन्छ। 

 

 

・न्यूिोकोमनओमसस (jinpai) जमिल िोग 

न्यूिोकोमनओमसस (jinpai) (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 88) 

ियर्ु फ्यूम (hyumu) को कयरण हुने दीघा हयवनको रूपमय, सबैभन्दय गल्डम्भर रोग न्यूमोकोवनओवसस (jinpai) र त्यसको 

जवटल रोग हो। लक्षणहरू खरयब हुाँदै गयो भने खोकी, खकयर, स्वयाँस्वयाँ , श्वयस रोवकने जस्तय लक्षणहरू देल्डखएर श्वयसप्रश्वयस 

पवन कवठन हुन्छ। 

हयलको वर्वकत्सयमय न्यूमोकोवनओवसस (jinpai) लयई पवहले कै  अवस्थयमय फकयाउन सवकाँ दैन। सयथै िुलो कययाबयट टयढय 

रहेमय, त्यो भन्दय बढी लक्षणहरू खरयब हुाँदैन भन्ने हुाँदैन। कययाबयट टयढय रहे र्यपवन, ववगर्मय ठूलो पररमयणको फ्यूम 

(hyumu) मय एिपोजर भएको खण्डमय, लक्षणहरू अिै खरयब हुाँदै जयने अवस्थयहरू हुन्छन्। 

 

जमिल िोग (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 88) 

न्यूमोकोवनओवसस (jinpai) भयो भने, फोिोको कयम गने क्षमर्य कम हुने मयत्र नभई, थररथररकय रोग लयगेर जवटल हुन 

पवन सक्छ। न्यूमोकोवनओवसस (jinpai) साँग वविेर् गवहरो सम्बन्ध भएको जवटल रोगको रूपमय कयनूनले पवहर्यन गरेको 

6 वकवसमकय रोगहरू छन्। एस्बेस्टोसमय एिपोजर भएको एस्बेस्टोवससको सन्दभामय, मेसोथेवलयोमय पवन जवटल रोगको 

रूपमय पवहर्यन गररएको छ। 

 

【कयनूनले पवहर्यन गरेको न्यूमोकोवनओवसस (jinpai) साँग वविेर् गवहरो सम्बन्ध भएको जवटल रोग】 

● फोिोको क्षयरोग 

● प्लूरसी क्षयरोग 

● सेकेन्डरी ब्रोन्कयइवटस 

● सेकेन्डरी ब्रोन्कयइकोटयवसस 

● सेकेन्डरी न्यूमोथोर्ययि 

● प्रयथवमक फोिोको क्ययन्सर 
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・धातु फ्यूि (hyumu) का लामग उपायहरू (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 88) 

सयमयन्यर्यय रयसययवनक र्त्त्व वय िूलोको इनहेलेिन एक्स्पोजोरको ववरूद्धको उपययहरूमय हयवनकयरक र्त्त्व प्रयोग 

नगने गरी गने इल्डन्टि ल्डन्सक सुरक्षय, स्थयनीय वनकयस वसस्टम (local exhaust system) आवदद्वयरय इल्डन्जवनयररङ उपयय, 

कयमदयरलयई स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षय विक्षय आवदको व्यवस्थयपन उपयय र व्यल्डक्तगर् सुरक्षयत्मक उपकरणको प्रयोग गरी 4 

उपययहरू छन्। यी मध्ये सबैभन्दय उच्च प्रयथवमकर्यकय सयथ अपनयउनुपने उपयय इल्डन्टि ल्डन्सक सुरक्षय हो र त्यसपवछ 

इल्डन्जवनयररङ उपयय, व्यवस्थयपन उपययको िममय प्रयथवमकर्य वदई, व्यल्डक्तगर् सुरक्षयत्मक उपकरणलयई अल्डन्तम प्रयोग 

गनुापदाछ। 

ग्याँस वेल्डिङको खण्डमय, इल्डन्टि ल्डन्सक सुरक्षय भनेको उत्पन्न हुने फ्यूम (hyumu) लयई कम गनुा हो र पूणा रूपमय फ्यूम 

(hyumu) हटयउन गयह्रो हुन्छ। 

त्यसको लयवग लो फ्यूम भएको पिने सयमग्रीको र्यनकय सयथै वनविर् रूपमय इल्डन्जवनयररङ उपयय, व्यवस्थयपन उपयय, 

व्यल्डक्तगर् सुरक्षयत्मक उपकरण प्रयोग; यी 3 उपययहरू आपनयउनुपने हुन्छ। 

 

 

श्वास सुिक्षात्मक उपकिण (kokyuu you hogo gu) (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 90) 

भवन बयवहर आका  वेल्डिङ गने खण्डमय वय अस्थययी रूपमय भवन वभत्र कयम गने खण्डमय, स्थयनीय वनकयस वसस्टम 

(local exhaust system) आवदको व्यवस्थय गना कवठन हुन्छ। त्यस्तो बेलय, श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu you hogo 

gu) द्वयरय कयमदयरले सयस फेने  हयवयको हयवनकयरक र्त्त्वको एकयग्रर्यलयई स्वीकयया जोल्डखम स्तरसम्म घटयउनु आवश्यक 

हुन्छ। त्यसको लयवग उवर्र् श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu you hogo gu) र्यन गरी, उवर्र् प्रयोग ववविको पयलनय 

नगरीकन हुाँदैन। 

श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu you hogo gu) को प्रयोगलयई कयया व्यवस्थयपनको एक भयगमय रयल्डखएको छ। श्वयस 

सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu you hogo gu) भनेको कयम गने वयर्यवरणमय हयवनकयरक रयसययवनक र्त्त्व भएको बेलय, 

कयमदयरले हयवनकयरक रयसययवनक र्त्त्व िरीर वभत्र नर्यन्ने उदे्दश्यको व्यल्डक्तगर् सुरक्षयत्मक उपकरण हो। 

 

 

धुलोको कणहरू िोक्ने िास्क (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 90) 

यो, कयम गने वयर्यवरणको िुलो आवद वफल्ट्रले हटयउने प्रकयर (kokyuu you hogo gu) हो। वफल्ट्र फेना सवकने, फेने 

टयइप र एक पटक प्रयोग गरेर फयल्ने टयइप हुन्छन्। फेने  टयइपमय, मयस्कमय वफल्ट्र जोविएको, प्रत्यक्ष जोविएको प्रकयर 

र छोटो होज (housu) बयट जोविएको अलग प्रकयर हुन्छन्। (प्रत्यक्ष जोविएको प्रकयरको भन्दय) अलग प्रकयरको उच्च क्षमर्य 

हुन्छ। 

सयमयन्य घरमय प्रयोग गररने सवजाकल मयस्क र नबुनेको कपियको मयस्कमय िुलोको कणहरू रोक्ने क्षमर्य हुाँदैन।  
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(6) अन्य  

・महिस्ट्रोक (necchuushou) िोकथािको उपाय (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 92) 

वहटस्टि ोक (necchuushou) को लयवग दैवनक स्वयस्थ्य व्यवस्थयपन पवन महत्त्वपूणा हुन्छ र लगयर्यर कयम नगरीकन, उवर्र् 

समय ववश्रयम गनुापदाछ। वविेर् गरी, सयाँघुरो ठयउाँ  वय गमीको समयमय भवन बयवहर आवद उच्च र्यपमयन, आद्रार्य र र्को 

घयम मुवनको कयममय हुन्छ। यस्तो अवस्थयमय, WBGT (र्यप सूर्कयङ्क) लयई ध्ययनमय रयखेर कयम गने कुरय र पययाप्त विि न्क्स 

र नुन भएको पदयथा पूवर्ा गने कुरय महत्त्वपूणा हुन्छ। क्ययफेन भएको वग्रन-टी आवदमय मूत्रविाक प्रभयव पयने हुनयले वहटस्टि ोक 

(necchuushou) बयट बच्ने उपययको रूपमय यो उपयुक्त नहुने कुरयलयई ध्ययनमय रयख्नुपदाछ। 

 

・खस्ने िुर्यिना (tuiraku saigai) िोकथाि (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 93) 

अिो ठयउाँमय वेल्डिङ कयया गने खण्डमय, खस्ने दुघाटनय (tuiraku saigai) रोकथयमको लयवग उवर्र् ढंगमय खस्नबयट रोक्ने 

उपकरण (tuiraku seishi you kigu) को प्रयोग गनुापदाछ। (फुल हयनेसको वविेर् विक्षय आवश्यक पदाछ) 
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चरण 3. सम्बल्डन्धत मनयि तथा कानून 

3.1 ग्ााँस वेल्डिङ आमिसाँग सम्बल्डन्धत कानूनी प्रणाली (पाठ्यपुस्तक पृष्ठ 101) 

ग्याँस वेल्डिङ कययासाँग सम्बल्डन्धर् कयनूनको रूपमय, श्रम स्वयस्थ्य र्थय 

सुरक्षय ऐन (roudou anzen eiseihou) मय केल्डिर् कयनून, यस 

बमोवजमको मल्डन्त्रपररर्द्को आदेि, मन्त्रयलयको आदेि जस्तय िेरै  

कयनूनहरू लयगू गररएको छ। 

यो पररचे्छदमय यसकय प्रमुख कुरयहरूको पररर्य गररन्छ। 

श्रम स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षयकय उपययहरू पवहले श्रम सर्ाहरूको 

मयपदण्ड, श्रम मयपदण्ड ऐनमय र्ोवकएको वथयो र्र स्योवय 47 सयलमय 

वववरणलयई पूणा गरी एकल ऐनको रूपमय श्रम स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षय ऐन 

(roudou anzen eiseihou) लयगू गररयो र त्यसपवछ यो कयनून बमोवजम 

व्यवसयवयक दुघाटनय रोकथयमको वववभन्न वनयमहरू र्ययर गररएको छ। 

यी कयनूनी प्रणयलीहरू वनम्नयनुसयर रहेकय छन्। 

 

 

  

※　作業環境測定は、母材等にマンガンなどの対象物が含まれている場合に実施する。

労働安全衛生法

じん肺法施行規則

作業環境測定法施行規則

アセチレン溶接装置の安全器及びガス集合溶接装置の安全器の規格

アセチレン溶接装置のアセチレン発生器構造規格

作業環境測定法施行令

労働安全衛生法施行令

作業環境測定法（※）

じん肺法

労働安全衛生規則

鉛中毒予防規則

特定化学物質障害予防規則

酸素欠乏症等防止規則

粉じん障害防止規則（※　屋内作業場等における金属のガス切断に適用）

機械等検定規則

कानून 
मक्न्त्रपररर्द्को आदेश 

मन्त्राल्को आदेश (नन्म), 

सूचना/सावचजननक सूचना 
(नीनत आटद) 

संसदमा 
स्थापना 

मक्न्त्रपररर्द्को ननणच् 
मन्त्राल् 

प्रमुखको ननणच् 

चचत्र 3-1 कानूनी प्रणाली 

श्रम स्वास््् तथा सुरक्षा ऐन (roudou anzen eiseihou) 

न््ूमोकोननओलसस (jinpai) ऐन 

का्च वातावरण मापन ऐन (*) 

श्रम स्वास््् तथा सुरक्षा ऐन (roudou anzen eiseihou) का्ाचन्व्न अध््ादेश 

का्च वातावरण मापन ऐन का्ाचन्व्न अध््ादेश 

श्रम सुरक्षा नन्म 

लीि प्रवर्ाक्तता रोकथाम नन्म 

ननटदचरट रासा्ननक पदाथच प्रवकार रोकथाम नन्महरू 

अक्क्सजनको कमी (sanso ketubou) ले हुने रोग आटदको रोकथाम नन्म 

धुलो प्रवकार रोकथाम नन्म (* भवन लभत्रको का्चस्थल आटदमा धातुको ग्ााँस कटटङ (gasu setudan) मा लागू) 

मेलसन आटदको जााँच नन्म 

एलसटटलीन वेक्डिङ उपकरणको सुरक्षा उपकरण (anzen ki) तथा मेनिोडिको प्र्ोग गरी ग्ााँस वेक्डिङ गने उपकरणको 
सुरक्षा उपकरण (anzen ki) को मानक 

एलसटटलीन वेक्डिङ उपकरणको एलसटटलीन (asechiren) जेनरेटर संरचनाको मानक 

न््ूमोकोननओलसस (jinpai) ऐन लागू अध््ादेश 

का्च वातावरण मापन ऐन लागू अध््ादेश 

* आधार सामग्री आटदमा म््ाक्गनज जस्ता दा्रामा पने तत्त्वहरू भएको खण्िमा का्च वातावरण मापन गनु चपछच । 
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3.2 िि स्वास्थ्य तथा सुिक्षा ऐन (roudou anzen eiseihou) (उद्धिण) 

 

(व्यवसाय सञ्चालक आमिको िामयत्व) 

दफय 3 व्यवसयय सञ्चयलकले यस कयनूनद्वयरय र्ोवकएको व्यवसयवयक दुघाटनयको रोकथयमको न्यूनर्म मयपदण्डको पयलनय गने 

मयत्र नभईकन, वयस्तववक रूपमय आरयमदययी कयया वयर्यवरण र श्रम सर्ाहरूको सुियरद्वयरय कययास्थलमय कयमदयरको सुरक्षय 

र स्वयस्थ्य सुवनविर् नगरीकन हुाँदैन। सयथै व्यवसयय सञ्चयलकले सरकयरले सञ्चयलन गने व्यवसयवयक दुघाटनयको रोकथयमसाँग 

सम्बल्डन्धर् नीवर्मय सहयोग नगरी हुाँदैन। (पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 107) 

 

दफय 4 कयमदयरले व्यवसयवयक दुघाटनय रोकथयम गनाको लयवग आवश्यक कुरयहरूको पयलनय गनुाकय सयथै व्यवसयय सञ्चयलक 

र्थय अन्य सम्बल्डन्धर् वनकययहरूले सञ्चयलन गने व्यवसयवयक दुघाटनयको रोकथयमसाँग सम्बल्डन्धर् उपययहरूमय सहयोग गने 

प्रययस नगरी हुाँदैन। (पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 108) 

 

 

 

(प्रकाि अनुसािको जााँर्) 

दफय 44 को 2 दफय 42 को मेवसन आवद मध्येको संलग्न र्यवलकय दफय 4 मय उल्लेख गररएको मेवसन जस्तय मल्डन्त्रपररर्द्को 

आदेिद्वयरय र्ोवकएकय कुरयहरू वनमयाण गरी, अथवय आवद गरेको व्यल्डक्तले श्रम र्थय कल्ययण मन्त्रयलयको अध्ययदेिले 

र्ोकेको ठयउाँ  अनुसयर, स्वयस्थ्य, श्रम र्थय कल्ययण मन्त्रीको दर्या प्रयप्त व्यल्डक्त (यसपवछ "प्रकयर अनुसयरको जयाँर् वनकयय" 

भवननेछ।) द्वयरय गररने सम्बल्डन्धर् मेवसन आवदको प्रकयरको जयाँर् नगरयईकन हुाँदैन। यद्यवप सम्बल्डन्धर् मेवसन आवद मध्येको 

आययर् गररएको मेवसन आवद भई, त्यो प्रकयरको सन्दभामय वनम्न बुाँदयको जयाँर् गररएको मेवसन आवदमय पने कुरयहरू भने 

यसमय मयत्र सीवमर् हुनेछैन। (पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 116) 

 

(नोट) िुलोको कणहरू रोक्ने मयस्क, िुलोको कणहरू रोक्ने  मयस्क, इलेल्डक्टि क फ्ययन भएको श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण, 

सुरक्षयत्मक टोपी आवद वनमयाण र आययर् गरेको व्यल्डक्तले श्रम र्थय कल्ययण मन्त्रयलयको अध्ययदेिद्वयरय र्ोवकएको ठयउाँ  

अनुसयर, प्रकयर अनुसयरको जयाँर् वनकययद्वयरय गररने “प्रकयर अनुसयरको जयाँर्” नगरयई हुाँदैन। 
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(िोजगाि प्रमतबन्ध) 

दफय 61 व्यवसयय सञ्चयलकले िेन र्लयउने र्थय अन्य मल्डन्त्रपररर्द्को आदेिद्वयरय र्ोवकएकय कययाहरू वजल्लय श्रम ब्यूरोको 

प्रमुखको सम्बल्डन्धर् कययाको अनुमवर् पत्र प्रयप्त व्यल्डक्त अथवय वजल्लय श्रम ब्यूरोको प्रमुखको दर्या प्रयप्त वनकययले सञ्चयलन 

गने सम्बल्डन्धर् कययाको प्रयववविक प्रविक्षण पूरय गरेको व्यल्डक्त र्थय अन्य स्वयस्थ्य, श्रम र्थय कल्ययण मन्त्रयलयको अध्ययदेिमय 

र्ोवकएको योग्र्य भएको व्यल्डक्त नभएमय, सम्बल्डन्धर् कययाहरू गरयउनु हुाँदैन। 

2 अवघल्लो बुाँदयको वनयमअनुसयर सम्बल्डन्धर् कयममय संलग्न हुन सक्ने व्यल्डक्त बयहेक अन्य व्यल्डक्तले सम्बल्डन्धर् कयया गनुा हुाँदैन। 

3 बुाँदय 1 को वनयम अनुसयर सम्बल्डन्धर् कययामय संलग्न हुन सक्ने व्यल्डक्तले सम्बल्डन्धर् कययामय संलग्न हुने बेलय, यस सम्बन्धीको 

अनुमवर् पत्र र्थय अन्य योग्र्यहरू प्रमयवणर् हुने कयगजयर् आफूसाँग नरयखीकन हुाँदैन। 

(पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 118) 
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3.3 िि स्वास्थ्य तथा सुिक्षा मनयि (उद्धिण) 

 

(काििा िाख्ने बेला आमिको मशक्षा) 

दफय 35 व्यवसयय सञ्चयलकले, कयमदयरलयई कयममय रयखेको अथवय कयमदयरको कयया वववरण पररवर्ान गरेको बेलय, सम्बल्डन्धर् 

कयमदयरलयई वढलयइ नगरीकन वनम्न बुाँदयहरू मध्ये सम्बल्डन्धर् कयमदयर संलग्न हुने कयया सम्बन्धी सुरक्षय अथवय स्वच्छर्यको 

लयवग आवश्यक कुरयहरूबयरे  विक्षय नवदईकन हुाँदैन। यद्यवप, दफय 2 को ग मय उल्लेख गररएकय कयमकय प्रकयरहरूको 

कययास्थलकय कयमदयरको सन्दभामय, क देल्डख घ सम्मकय कुरयहरूको विक्षयलयई छुट गना सवकन्छ। 

क मेवसन आवद र सयमग्री आवदको खर्रय अथवय हयवन र्थय यी कुरयहरूको ह्ययण्डवलङ ववविसाँग सम्बल्डन्धर् कुरयहरू। 

ख सुरक्षय उपकरणहरू, हयवनकयरक र्त्त्व वनयन्त्रण उपकरण अथवय सुरक्षयत्मक उपकरणको क्षमर्य र्थय यी कुरयहरूको 

ह्ययण्डवलङ ववविसाँग सम्बल्डन्धर् कुरयहरू। 

ग कयम गने र्ररकयसाँग सम्बल्डन्धर् कुरयहरू। 

घ कयम सुरु गने बेलयको जयाँर्साँग सम्बल्डन्धर् कुरयहरू। 

ङ सम्बल्डन्धर् कययासाँग सम्बन्ध भएकय हुन सक्ने खर्रय भएको रोगको कयरण र्थय रोकथयमसाँग सम्बल्डन्धर् कुरयहरू। 

र् सयमयनहरू छुट्ययउने, वमलयउने र सरसफयइ कययम रयख्ने कुरयसाँग सम्बल्डन्धर् कुरयहरू। 

छ दुघाटनय भएको बेलय आवदमय अपनयउनुपने आपत्कयलीन प्रयथवमक उपर्यर र खर्रयबयट बच्ने कुरयसाँग सम्बल्डन्धर् 

कुरयहरू। 

ज अवघल्लय बुाँदयहरूमय सूर्ीबद्ध कुरयहरू बयहेककय सम्बल्डन्धर् कययासाँग सम्बन्ध भएको सुरक्षय अथवय स्वच्छर्यको लयवग 

आवश्यक कुरयहरू। (पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 130)  

2 व्यवसयय सञ्चयलकले अवघल्लय बुाँदयहरूमय सूर्ीबद्ध सबै कुरयहरू अथवय केही अंिबयरे प्रत्येक ज्ञयन र्थय क िल छ भनेर 

प्रमयवणर् भएको कयमदयरलयई सम्बल्डन्धर् कुरयहरूको विक्षय छुट वदन सक्नेछ। (पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 131)  
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(प्रामवमधक प्रमशक्षण प्रिाणपत्र पुन: जािी आमि)  

दफय 82 प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र जयरी प्रयप्त गरेको व्यल्डक्तले सम्बल्डन्धर् प्रयववविक प्रविक्षणसाँग सम्बन्ध भएको कययामय 

वयस्तववक रूपमय संलग्न भइरहेको व्यल्डक्त अथवय संलग्न हुन खोवजरहेको व्यल्डक्तले, यो हरयई अथवय क्षवर् भएको बेलय, बुाँदय 

3 मय र्ोवकएको अवस्थय बयहेक, प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र जयरी प्रयप्त दर्या प्रविक्षण संस्थयमय प्रयववविक प्रविक्षण 

प्रमयणपत्र पुन: जयरी आवेदन (ढयाँर्य नं. 18) पेस गरी, प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र पुन: जयरी नगरीकन हुाँदैन। 

2 अवघल्लो बुाँदयमय र्ोवकएको व्यल्डक्तले नयम पररवर्ान गरेको बेलय, बुाँदय 3 मय र्ोवकएको अवस्थय बयहेक, प्रयववविक प्रविक्षण 

प्रमयणपत्र जयरी प्रयप्त दर्या प्रविक्षण संस्थयमय प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र पुनलेखन आवेदन (ढयाँर्य नं. 18) पेस गरी 

प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र पुनलेखन नगरीकन हुाँदैन। (पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 132)  

 

 

 

(भेल्डन्टलेसन आमिद्वािा मवस्फोि अथवा आगलागीको िोकथाि)  

दफय 261 व्यवसयय सञ्चयलकले  सल्कने क्षमर्य भएको कुरयको बयफ, ज्वलनिील ग्याँस अथवय ज्वलनिील िुलो भई, ववस्फोट 

अथवय आगलयगी हुने खर्रय भएको ठयउाँमय सम्बल्डन्धर् बयफ, ग्याँस अथवय िुलोको कयरण हुने ववस्फोट अथवय आगलयगी 

रोकथयम गनाको लयवग भेल्डन्टलेसन, वययुसञ्चयर,िुलो आवदको उपययहरू नअपनयईकन हुाँदैन। (पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 133) 

 

 

 

(तेलजन्य पिाथय आमि हुने पाइप अथवा कने्टनिको वेल्डिङ आमि)  

दफय 285 व्यवसयय सञ्चयलकले खर्रनयक र्ीज बयहेककय सल्कने क्षमर्य भएको र्ेलजन्य पदयथा अथवय ज्वलनिील िुलो अथवय 

खर्रनयक र्ीज हुने खर्रय भएको पयइप अथवय ट्ययन्क, िि महरू आवदको कने्टनरहरूमय, अवग्रम रूपमय, यी खर्रनयक 

र्ीजहरू बयहेककय सल्कने क्षमर्य भएको र्ेलजन्य पदयथा अथवय ज्वलनिील िुलो अथवय खर्रनयक र्ीजहरू हटयउने  

जस्तय ववस्फोट अथवय आगलयगी रोकथयमको लयवग उपययहरू अपनयए पवछको ल्डस्थवर् नभएमय, वेल्डिङ, थमाल कवटङ र्थय 

अन्य आगो प्रयोग गने कयया अथवय विल्कय वनल्डस्कने खर्रय भएको कयम लगयउनु हुाँदैन। 

2 कयमदयरले अवघल्लो बुाँदयको उपययहरू अपनयए पवछको अवस्थय नभएमय, सो बुाँदयको कयम गनुा हुाँदैन। (पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 

134) 
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(अपयायप्त भेल्डन्टलेसन जस्ता ठाउाँहरूिा गरिने वेल्डिङ आमि)  

दफय 286 व्यवसयय सञ्चालकले, भेल्डन्टलेसन अथवा वायुसञ्चाि अल्डिजन (sanso) ठाउाँिा वेल्डिङ, थिचल कमिङ, धातु तताउने 

तथा अन्य आगो प्रयोग गने काि अथवा र्ोि्ने ढुङ्गाले गने सुक्खा ग्राइल्डन्डङ, मिनोले गने मर्मपङ ि अन्य मिल्का मनल्डिने 

खतिा भएको काि गने बेला, अल्डिजनलाई भेल्डन्टलेसन अथवा वायुसञ्चािको लामग प्रयोग गनुच हुाँिैन। 

2 कयमदयरले अवघल्लो बुाँदयको अवस्थयमय अल्डिजनलाई भेल्डन्टलेसन अथवय वययुसञ्चयरको लयवग प्रयोग गनुा हुाँदैन। (पयठ्यपुस्तक 

पृष्ठ 135) 

 

 

 

(सुिक्षा उपकिण (anzen ki) को स्थापना) 

दफय 306 व्यवसयय सञ्चयलकले एवसवटलीन वेल्डिङ उपकरणको सन्दभामय, उक्त प्रत्येक ब्लो पयइप (suikan) मय सुरक्षय 

उपकरण (anzen ki) को व्यवस्थय नगरीकन हुाँदैन। यद्यवप, मुख्य पयइपमय सुरक्षय उपकरण (anzen ki) को व्यवस्थय भई, 

ब्लो पयइप (suikan) साँग सबैभन्दय नवजक रहेको प्रत्येक ियखय पयइपमय सुरक्षय उपकरण (anzen ki) को व्यवस्थय भएको 

बेलय, यसमय मयत्र सीवमर् हुनेछैन। 

2 व्यवसयय सञ्चयलकले जेनरेटरबयट ग्याँस रेजोभर छुविएको एवसवटलीन वेल्डिङ उपकरणको सन्दभामय, जेनरेटर र ग्याँस 

रेजोभरको बीर्मय सुरक्षय उपकरण (anzen ki) को व्यवस्थय नगरीकन हुाँदैन। (पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 137) 

 

 

 

(तािाको प्रयोग प्रमतबन्ध) 

दफय 311 व्यवसयय सञ्चयलकले  मोल्ट्न एवसवटलीन (asechiren) को मेनफोिको प्रयोग गरी ग्याँस वेल्डिङ गने उपकरणको 

पयइवपङ र्थय सहययक उपकरणहरूमय र्यमय अथवय 70% वय सोभन्दय बढी र्यमय भएको अलोइ प्रयोग गनुा हुाँदैन। 

(पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 138) 
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(मनयमित आत्म-मनिीक्षण (teiki jishu kensa)) 

दफय 317 व्यवसयय सञ्चयलकले एवसवटलीन वेल्डिङ उपकरण अथवय मेनफोिको प्रयोग गरी ग्याँस वेल्डिङ गने उपकरण (यी 

पयइपहरू मध्ये जवमनमुवन गयविएको भयग बयहेक। र्लकय दफयहरूमय पवन एकै।) को प्रत्येक 1 वर्ा वभत्र 1 पटक, वनयवमर् 

रूपमय सम्बल्डन्धर् उपकरणको क्षवर्, आकयर पररवर्ान, ल्डखइएको छ वय छैन र्थय त्यसको क्षमर्यबयरे  आत्म-वनरीक्षण 

नगरीकन हुाँदैन। यद्यवप, 1 वर्ा भन्दय बढी प्रयोग नगने एवसवटलीन वेल्डिङ उपकरण अथवय मेनफोिको प्रयोग गरी ग्याँस 

वेल्डिङ गने उपकरणको सम्बल्डन्धर् प्रयोग नगने अवविमय, यसमय मयत्र सीवमर् हुनेछैन। 

4 व्यवसयय सञ्चयलकले बुाँदय 1 अथवय बुाँदय 2 को आत्म-वनरीक्षण गरेको बेलय, वनम्न वववरणहरू रेकिा  गरी, यसलयई 3 वर्ाको 

अववि भण्डयरण नगरीकन हुाँदैन। 

क वनरीक्षण वमवर् 

ख वनरीक्षण वववि 

ग वनरीक्षण स्थयन 

घ वनरीक्षणको नवर्जय 

ङ वनरीक्षण गरेको व्यल्डक्तको नयम 

र् वनरीक्षणको नवर्जय बमोवजम ममार् जस्तय उपययहरू अपनयएको खण्डमय उक्त वववरण 

(पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 140)  

 

 

 

(श्वास सुिक्षात्मक उपकिण (kokyuu you hogo gu) आमि)  

दफय 593 व्यवसयय सञ्चयलकले, अत्यन्तै  र्यर्ो अथवय वर्सो ठयउाँमय गने कयम, ठूलो पररमयणको र्यर्ो वस्तुहरू, वर्सो वस्तुहरू 

अथवय हयवनकयरक र्त्त्व ह्ययण्डल गने कयया, हयवनकयरक वकरण पने कयया, ग्याँस, बयफ अथवय िुलो वनसे्कर हयवन हुने ठयउाँको 

कयया, रोगयणुद्वयरय संिमणको उच्च खर्रय भएको कयया र्थय अन्य हयवन हुने कययाहरूमय, सम्बल्डन्धर् कययामय संलग्न हुने 

कयमदयरलयई प्रयोग गना लगयउनको लयवग उवर्र् सुरक्षयत्मक कपिय, सुरक्षयत्मक र्श्मय, श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu 

you hogo gu) जस्तय सुरक्षयत्मक उपकरणको व्यवस्थय नगरीकन हुाँदैन। (पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 142)  
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3.4 धुलो मवकाि िोकथाि मनयि 

िुलो ववकयर रोकथयम वनयमको रूपरेखय वनम्नयनुसयर रहेको छ (पयठ्यपुस्तक पृष्ठ 106 बयट)  

 

・धातुलाई थियल कमिङ गने काि (धुलो मवकाि िोकथाि मनयि) (पाठ्यपुस्तक 106)  

"भवन वभत्र, खयनी वभत्र अथवय ट्ययन्क, पयनीजहयज, पयइप, सवयरी सयिन आवदको वभत्री भयगमय, ियर्ुलयई थमाल कवटङ 

गने अथवय आका  प्रयोग गरेर गयउवजङ गने कयया", िुलो ववकयर रोकथयम वनयम अन्तगार्को "िुलो कयया" मय पदाछ (िुलो 

वनयम दफय 2 को 1 को 1 र्थय संलग्न र्यवलकय 1 को 20) । अथयार््, ग्याँस कवटङ (gasu setudan) कयया िुलो कययामय पदाछ। 

ियर्ुलयई थमाल कवटङ गने भवन वभत्रको कययास्थल आवदमय जेनरल भेल्डन्टलेसन वसस्टम (zentai kankisouchi) (खयनी वभत्र 

वययुसञ्चयर उपकरण) आवदको व्यवस्थय गने कुरय र खयनी वभत्रको कययास्थलमय िुलोको एकयग्रर्य मयपन गने कुरय आवद 

अवनवयया गररएको छ। 
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ग्ााँस वेल्डिङ प्रामवमधक प्रमशक्षण सहायक पाठ्यपुस्तकको पिीक्षा प्रश्न संग्रह 

र्िण 1. ग्याँस वेल्डिङ आवदमय प्रयोग गररने उपकरणसाँग सम्बल्डन्धर् प्रश्नहरू 

 

 

■प्रश्न नम्बर 1 (ग्याँस कवटङ (gasu setudan) को वविेर्र्य)  

ग्याँस कवटङ (gasu setudan) को वविेर्र्यको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) ग्याँसको जलन र्यपमयनले अिीकरण हुने सयमग्री भएमय, बयक्लो प्लेट पवन कयट्न सवकन्छ। 

(2) ग्याँस कवटङ (gasu setudan) मय ियर्ुलयई अिीकरणद्वयरय कयवटन्छ। 

(3) ग्याँसको जलन र्यपमयन अनुसयर अिीकरण हुने सयमग्री बयहेक पवन कयट्न सवकन्छ। 

(4) स्टील सयमग्रीहरू कयट्नको लयवग ग्याँस कवटङ (gasu setudan) सबैभन्दय बढी प्रयोग गररन्छ। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 2 (ग्याँस वेल्डिङ र कवटङ (setudan) को खर्रय)  

ग्याँस वेल्डिङ र कवटङ (setudan) को खर्रयको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) ह्ययन्डल गररने अल्डिजन (sanso) र ग्याँसमय वनविर् खर्रय भएकय कुरयहरू हुन्छन्। 

(2) ज्वलनिील ग्याँसको कयरण ववस्फोट र आगलयगी हुाँदैन। 

(3) ग्याँस वेल्डिङ कययाको कयरण उच्च र्यपमयनको ज्वयलय नवजक भएको ज्वलनिील बयफ र ग्याँसमय आगो सल्डल्कएर ववस्फोट 

दुघाटनयहरू भइरहेकय छन्। 

(4) ववगर्मय उच्च र्यपमयन भएको आियर सयमग्री वय स्ययटर (supatta) आवदमय छोएर र्ोट लयग्ने दुघाटनयहरू भएकय छन्। 
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■प्रश्न नम्बर 3 (ग्याँस वेल्डिङ र ग्याँस कवटङ (gasu setudan) मय प्रयोग गररने उपकरणहरू)  

ग्याँस वेल्डिङ र ग्याँस कवटङ (gasu setudan) मय प्रयोग गररने उपकरणहरूको नयमको सन्दभामय, वनम्न 4 मध्येबयट एउटय 

गलर् जवयफ र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) ग्याँस वेल्डिङमय प्रयोग गररने उपकरणहरू मध्येको सिन पयइप र नोजल (higuchi) हटयएर कवटङकय उपकरणहरू 

जियन गरेमय ग्याँस कवटङ (gasu setudan) गना सवकन्छ। 

(2) सबै ज्वलनिील ग्याँसको लयवग एकै  वेिर सयिय रूपमय प्रयोग गना सवकन्छ भन्ने हुाँदैन। 

(3) अल्डिजन (sanso) को कने्टनर, ज्वलनिील ग्याँसको कने्टनर, अल्डिजन (sanso) र ग्याँसलयई वेिरमय पठयउने होज 

(housu) र वेिर गरी यी 4 कुरयहरू मयत्र भएमय, ग्याँस वेल्डिङ गना सवकन्छ र यी बयहेककय अन्य उपकरणहरूको 

आवश्यकर्य पदैन। 

(4) ज्वलनिील ग्याँसको वकवसम र प्रेसर अनुसयर उपयुक्त वेिर प्रयोग नगरीकन हुाँदैन। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 4 (टर्ा (tochi)) 

टर्ा (tochi) को सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) ग्याँस वेल्डिङको वेिर र ग्याँस कवटङ (gasu setudan) को कटर (setudanki) ले ज्वलनिील ग्याँस मयत्र जलयई, ियर्ु 

सयमग्रीलयई र्र्यउाँछ। 

(2) ियर्ु र्र्यउन, वेल्डिङ र कवटङ गनाको लयवग प्रयोग गररने उपकरणलयई टर्ा (tochi) भवनन्छ। 

(3) ग्याँस वेल्डिङको वेिर र ग्याँस कवटङ (gasu setudan) को कटर (setudanki) ले ज्वलनिील ग्याँस र अल्डिजन (sanso) 

लयई वमसयएर जलयई, ियर्ु सयमग्रीलयई र्र्यउाँछ। 

(4) ग्याँस वेल्डिङको वेिर र ग्याँस कवटङ (gasu setudan) को कटर (setudanki), ब्लो पयइप (suikan) र नोजल (higuchi) 

बयट बनेको हुन्छ। 
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■प्रश्न नम्बर 5 (ज्वलनिील ग्याँसकय वकवसमहरू र नोजल (higuchi))  

ज्वलनिील ग्याँसकय वकवसमहरू र नोजल (higuchi) को सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन 

गनुाहोस्। 

 

(1) प्रोपेन (puropan) को र्ुलनयमय एवसवटलीन (asechiren) सवजलै जल्छ र यसको जलन गवर् र्ीव्र हुन्छ। 

(2) वकवसम अनुसयर ज्वलनिील ग्याँसको प्रकृवर् फरक हुन्छ र्र सबै ज्वलनिील ग्याँसहरूमय नोजल (higuchi) को बनयवट 

एकै  हुन्छ। 

(3) फ्ल्ल्ययसब्ययक रोकथयमको लयवग नोजल (higuchi) बयट ज्वयलय नवनसे्कसम्म, सकेसम्म र्यपमयन नबढ्ने गरी एवसवटलीन 

(asechiren) ग्याँसको नोजल (higuchi) बनयइएको हुन्छ। 

(4) फ्ल्ल्ययसब्ययक भयो भने अत्यन्तै खर्रय हुन्छ। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 6 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki)) 

प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) ग्याँसको वकवसम फरक भयो भने प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को सयमग्री, बनयवट आवद पवन फरक हुन्छ। 

(2) प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) भनेको वसवलन्डर (bonbe) को मूल प्रेसरलयई वेल्डिङ आवदमय उपयुक्त प्रेसर 

समययोजन गने उपकरण हो। 

(3) प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियन नगरीकन पवन कने्टनरमय भररएको अल्डिजन (sanso) र ज्वलनिील ग्याँस 

प्रयोग गना सवकन्छ। 

(4) ग्याँसको प्रयोग सर्ा र प्रकृवर्बयरे  रयम्रोसाँग ववर्यर गरी, उपयुक्त प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) र्यन गनुा आवश्यक 

हुन्छ। 
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■प्रश्न नम्बर 7 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग गदया  ध्ययन वदनुपने कुरयहरू)  

प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग गदया ध्ययन वदनुपने कुरयहरूको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय 

गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को सूर्क हल्कय हल्डल्लरहेको भएमय वय प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) 

बयट असयमयन्य आवयज आइरहेको भएमय, एक पटक लो प्रेसर पविको भल्भलयई बन्द गरी वबस्तयरै  खोल्नुपछा । 

(2) वेल्डिङ आवद गदया, एक वनविर् अन्तर भएको ल्डस्थवर्मय भल्भलयई ल्डस्थर बनयउनुपछा । 

(3) ग्याँस बवगरहेको ल्डस्थवर्मय प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को सूर्क हल्कय हल्डल्लरहेको भएमय वय प्रेसर रेगुलेटर 

(aturyoku chousei ki) बयट असयमयन्य आवयज आइरहेको बेलयमय प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को सेवटङ 

वनिय गनुापछा । 

(4) प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को सूर्क हल्कय हल्डल्लरहेको भएमय वय प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) 

बयट असयमयन्य आवयज आइरहेको भएमय, एक पटक हयइ प्रेसर पविको भल्भलयई बन्द गरी वबस्तयरै  खोल्नुपछा । 

 

 

■प्रश्न नम्बर 8 (ग्याँस वेल्डिङ र कवटङ र्थय फ्ल्ल्ययसब्ययक (gyakka))  

ग्याँस वेल्डिङ र कवटङ र्थय फ्ल्ल्ययसब्ययक (gyakka) को सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन 

गनुाहोस्। 

 

(1) "िेटोनेसन" भनेको फ्ल्ल्ययसब्ययक (gyakka) को गवर्ले ध्वनको गवर्लयई वजत्ने घटनय हो। 

(2) सही ढंगमय सुरक्षय उपकरण (anzen ki) ले कयम गरेमय, फ्ल्ल्ययसब्ययक (gyakka) नोजल (higuchi) मय रोवकन्छ र्र 

उपकरणमय क्षवर् हुन सक्छ। 

(3) सुरक्षय उपकरण (anzen ki) सम्मको वेिर वय ग्याँस होजसम्म फ्ल्ल्ययसब्ययक (gyakka) पुगेर, वभत्री भयगमय ध्याँसो टयाँवसए 

पवन, यो पवछ जलै्दन। 

(4) फ्ल्ल्ययसब्ययक (gyakka) नहुने गरी गनुा महत्वपूणा हुन्छ। 
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■प्रश्न नम्बर 9 (वेल्डिङ (yousetu) र कवटङ (setudan) को ग्याँस होज (housu) को बयवहरी सर्हको रंग)  

वेल्डिङ (yousetu) र कवटङ (setudan) को ग्याँस होज (housu) को बयवहरी सर्हको रंगको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू 

मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) वेल्डिङ र कवटङ रबर होज (yousetu ・ setudan you gomu housu) अन्य ग्याँसको रबर होज (housu) साँग सयिेदयरीमय 

प्रयोग गना सवकन्छ। 

(2) JIS K 6333 आका  वेल्डिङको वनल्डिय अथवय सविय वसि ग्याँसको होज (housu) मय पवन लयगू हुन्छ। 

(3) JIS K 6333 मय वेल्डिङ र कवटङ रबर होज (yousetu ・ setudan you gomu housu) को बयवहरी सर्हको रबरको 

र्हको रंग, ग्याँसको वकवसम अनुसयर र्ोवकएको छ। 

(4) JIS को वनयमहरू कयनूनी दयवयत्व होइनन् र्र सुरवक्षर् रूपमय कयम गनाको लयवग अवनवयया रूपमय र्ी पयलनय गनुापदाछ। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 10 (ग्याँस कने्टनरको वफवलङ लेबल)  

ग्याँस कने्टनरको वफवलङ लेबलको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) ग्याँस कने्टनरको वफवलङ लेबलमय ग्याँसको मूल्य लेल्डखएको हुन्छ। 

(2) ग्याँस कने्टनरको वफवलङ लेबलमय वफवलङ ग्याँसको नयम लेल्डखएको हुन्छ। 

(3) ग्याँस कने्टनरको वफवलङ लेबलमय भरेको वमवर्/वनमयाण लट आइिेल्डन्टफयएर लेल्डखएको हुन्छ। 

(4) ग्याँस कने्टनरको वफवलङ लेबलमय वफवलङ ग्याँसको प्रकृवर् लेल्डखएको हुन्छ। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 11 (ग्याँस कने्टनरको रंग)  

ग्याँस कने्टनरको रंगको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) वफवलङ ग्याँस अल्डिजन (sanso) को खण्डमय, कने्टनरको रंग पहेंलो हुन्छ। 

(2) वफवलङ ग्याँस एवसवटलीन (asechiren) को खण्डमय, कने्टनरको रंग खैरो हुन्छ। 

(3) वफवलङ ग्याँस हयइिि ोजनको खण्डमय, कने्टनरको रंग रयर्ो हुन्छ। 

(4) वफवलङ ग्याँस र्रलीकृर् कयबान ियइअियइि ग्याँसको खण्डमय, कने्टनरको रंग हररयो हुन्छ। 
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■प्रश्न नम्बर 12 (अन्य ज्वलनिील ग्याँस वसवलन्डर (bonbe))  

अन्य ज्वलनिील ग्याँस वसवलन्डर (bonbe) को सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) प्रोपेन (puropan), ब्यूटेन आवद खयली वसवलन्डर (bonbe) मय प्रेसर वदई र्रलीकृर् अवस्थयमय भररन्छ। 

(2) ज्वलनिील ग्याँस (र्थय वहवलएम) को वसवलन्डर (bonbe) मयउथवपसमय अमोवनयय आवद नभएको बयययाँ  पेर् हुन्छ। 

(3) प्रोपेन (puropan), ब्यूटेन आवदको वसवलन्डर (bonbe) लयई सुर्यएको ल्डस्थवर्मय भण्डयरण गररन्छ। 

(4) प्रोपेन (puropan), ब्यूटेन जस्तय वसवलन्डर (bonbe) लयई सुर्यएको ल्डस्थवर्मय कने्टनर भल्भ खोल्यो भने कययामय खरयबी हुने 

खर्रय हुन्छ। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 13 (अल्डिजन वसवलन्डर (sanso bonbe))  

अल्डिजन वसवलन्डर (sanso bonbe) को सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) वेल्डिङमय प्रयोग गररने अल्डिजन (sanso) लयई र्रलीकृर् नगरीकन 15MPa भन्दय अवल कम स्तरको हयइ प्रेसरमय खयली 

अल्डिजन वसवलन्डर (sanso bonbe) मय भररन्छ। 

(2) अल्डिजन वसवलन्डर (sanso bonbe) को मयउथवपसमय थोरै पररमयणको र्ेल लयगेको भए र्यपवन समस्यय हुाँदैन। 

(3) अल्डिजन वसवलन्डर (sanso bonbe) को मयउथवपस (वफवलई मयउथवपस) मय दयययाँ  पेर् हुन्छ। 

(4) अल्डिजन (sanso) जल्ने क्षमर्य भएको ग्याँस हो। 
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■प्रश्न नम्बर 14 (योग्र्य)  

योग्र्यको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) योग्र्य नभए र्यपवन ग्याँस वेल्डिङ आवदको कयम गदया हुन्छ। 

(2) ग्याँस वेल्डिङ प्रयववविक प्रविक्षण पूरय गरेको व्यल्डक्त जस्तय वनविर् योग्र्य नभएमय ग्याँस वेल्डिङ आवदको कयम गनुा हुाँदैन। 

(3) 18 वर्ा नपुगेको व्यल्डक्तलयई ग्याँस वेल्डिङको कयम गरयउनु  हुाँदैन। 

(4) बोइलरको आका  वेल्डिङ र ग्याँस वेल्डिङ, दुवै वेल्डिङको कयमहरू 18 वर्ा नपुगेको व्यल्डक्तलयई लगयउनु हुाँदैन। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 15 (कयरखयनय वभत्र आवद ढुवयनी गदया सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरू)  

कयरखयनय वभत्र आवद ढुवयनी गदया सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरूको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय सही 

व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) वसवलन्डर (bonbe) क्ययररयर प्रयोग नगरीकन वसवलन्डर (bonbe) लयई वघसयरेर ओसयरे  पवन हुन्छ। 

(2) वसवलन्डर (bonbe) क्ययररयर प्रयोग नगरीकन वसवलन्डर (bonbe) गुियएर ओसयरे  पवन हुन्छ। 

(3) वसवलन्डर (bonbe) लयई हयर्ले ओसयने खण्डमय, कने्टनरको भल्भ भयगमय समयर्ेर ओसयनुापछा । 

(4) कयरखयनय वभत्र वय भवन वभत्र वफवलङ कने्टनर ढुवयनी गदया र्ोवकएको वसवलन्डर (bonbe) क्ययररयर प्रयोग गरेर 

ओसयनुापछा । 
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■प्रश्न नम्बर 16 (वसवलन्डर (bonbe) प्रयोग गदया ध्ययन वदनुपने कुरयहरू)  

वसवलन्डर (bonbe) प्रयोग गदया  ध्ययन वदनुपने कुरयहरूको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन 

गनुाहोस्। 

 

(1) वसवलन्डर (bonbe) ल्डस्थर नभएको अवस्थयमय पवन वफि गनुापदैन। 

(2) ढुवयनीको लयवग र्ोवकएको सवयरी सयिनको सयमयन रयख्ने ठयउाँमय रयल्डखएको अवस्थयमय प्रयोग गनुा हुाँदैन। 

(3) वसवलन्डर (bonbe) लयई वफि गने बेलय नेकको भयगमय वफि गनुा हुाँदैन। 

(4) अल्डिजन (sanso) को वसवलन्डर (bonbe) लयई र्ेल लयगेको पन्जयले छुनु हुाँदैन। सयथै वसवलन्डर (bonbe) नवजक र्ेलजन्य 

पदयथा रयख्नु हुाँदैन। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 17 (ग्याँस कने्टनर वफर्या गदया सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरू)  

ग्याँस कने्टनर वफर्या  गदया सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरूको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय 

र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) ग्याँस कने्टनरमय ग्याँस बयाँकी रह्यो भने खर्रय हुने हुनयले पूणा रूपमय प्रयोग गररसकेपवछ वफर्या  गनुापछा । 

(2) पूणा रूपमय ग्याँस प्रयोग गर्यो भने वसवलन्डर (bonbe) को प्रेसर र वययुमण्डलीय प्रेसर समयन भई, फोहोर भएको हयवय 

कने्टनर वभत्र पस्ने सम्भयवनय हुन्छ। 

(3) वनमयार्यलयई पूणा रूपमय ग्याँस प्रयोग नगरीकन ग्याँस कने्टनर फकयाउनुपछा । 

(4) प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को हयइ प्रेसर पविको प्रेसर, प्रेसर गेजको न्यूनर्म मेमोरी जवर्को प्रेसर भएको 

बेलय वफर्या  गदया रयम्रो हुन्छ। 
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■प्रश्न नम्बर 18 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियन (भयग 1))  

प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियनको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन 

गनुाहोस्। 

 

(1) अल्डिजन वसवलन्डर (sanso bonbe) को खण्डमय, प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियन गनुा अगयवि, आिय जवर् 

भल्भ खोली, 1 सेकेन्ड जवर् त्यविकै  रयखेर, ग्याँसले वफवलङ पोटाको िुलो उियउनुपछा । 

(2) सही ढंगमय ययवकङ जियन भएको कुरय र क्षवर् नभएको कुरय वनिय गनुापछा । 

(3) प्रेसर गेज जियन गने बेलय, अल्डिजन वसवलन्डर (sanso bonbe) को खण्डमय, रयम्रोसाँग वववकरण पोटा  देल्डखने गरी आफू 

र्फा  फकयाएर, हेना सवजलो हुने ठयउाँमय प्रेसर गेज जियन गनुापछा । 

(4) कनेल्डक्टङ भयगमय सयबुनपयनी लगयई, कल्डिमय पवन 2 वदियबयट हेरी, फोकयहरू वनसे्कको छ वय छैन, वनिय गरी, ग्याँस 

र्ुहयवट र्ेक गनुापछा । 

 

 

■प्रश्न नम्बर 19 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियन (भयग 2))  

प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियनको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन 

गनुाहोस्। 

 

(1) प्रेसर गेज जियन गने बेलय, एवसवटलीन (asechiren) वसवलन्डर (bonbe) को खण्डमय, वववकरण पोटा  आफू र्फा  नफका ने 

गरी रयखी, हेना सवजलो हुने ठयउाँमय प्रेसर गेज हुने गरी समययोजन गरी, जियन मेटल वफवटङले वथर्ेर वफि गनुापछा । 

(2) सही र्ररकयमय रेगुलेटर ह्ययण्डल जियन गरेपवछ, रेगुलेटरको र्ेस्रोपविको ठयउाँमय प्रेसर गेज वठक ववपररर् नहुने गरी, 

रेगुलेटर ह्ययण्डललयई पूणा रूपमय बयययाँ  वर्र घुमयएर, खुकुलो भएको कुरय वनिय गनुापछा । 

(3) भल्भ खोल्ने बेलय भल्भ किय भएमय उपकरणले हल्कय हयन्नुपछा । 

(4) एवसवटलीन (asechiren) वसवलन्डर (bonbe) को भल्भ, 1 फन्को जवर् घुमयउनुपछा  (पूरै नखोल्ने)। 
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■प्रश्न नम्बर 20 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग गदयाकय सयवियनीहरू (भयग 1))  

प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग गने बेलयकय सयवियनीहरूको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय 

गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग गने बेलय, रेगुलेटर ह्ययण्डललयई पूणा रूपमय बयययाँ र्फा  घुमयई खुकुलो पयरेर 

रयख्नुपछा । 

(2) रेगुलेटरको हरेक भयगमय ग्रीस वय र्ेल लगयउनु हुाँदैन। 

(3) प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियन पेर्मय क्षवर् भएको बेलय, जबरजस्ती जियन गनुा हुाँदैन। 

(4) वसवलन्डर (bonbe) मय प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) लयई जियन गरेकै अवस्थयमय वसवलन्डर (bonbe) सयनुा हुाँदैन। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 21 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग गदयाकय सयवियनीहरू (भयग 2))  

प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग गने बेलयकय सयवियनीहरूको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय 

गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को भयगहरूलयई र्ेल लयगेको हयर् वय पन्जयले ह्ययण्डल गनुा हुाँदैन। 

(2) कयम गरररहेको बेलयमय एवसवटलीन (asechiren) को प्रेसर कम भएमय, वसवलन्डर (bonbe) को बयाँकी पररमयण वनिय 

गनुापछा । 

(3) कयम समयप्त भएको बेलय वय रोक्ने बेलय, वसवलन्डर (bonbe) को भल्भ बन्द गरी, रेगुलेटर ह्ययण्डललयई पूणा रूपमय बयययाँ 

र्फा  घुमयएर खुकुलो पयरेर रयख्नुपछा । 

(4) छोटो समयको अन्तरयलमय प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) ववघटन गरी, आवश्यकर्य अनुसयर ममार् गनुापछा । 
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■प्रश्न नम्बर 22 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) र वेिर आवद बीर्को कनेिन (भयग 1))  

प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) र वेिर आवद बीर्को कनेिनको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय 

गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) कनेक्ट गनुा अगयवि होज (housu) पुरयनो भई कमजोर नभएको र नर्केको कुरय वनिय गनुापछा । 

(2) होज (housu) को वभत्री भयगमय फोहोर वय कीरय, पयनी नपसेको कुरय वनिय गनुापछा । 

(3) ब्लो पयइप (suikan) को भल्भ बन्द भएको कुरय वनिय गनुापछा । 

(4) अल्डिजन (sanso) को लयवग रयर्ो र एवसवटलीन (asechiren) को लयवग वनलो होज (housu) प्रयोग गनुापछा । 

 

 

■प्रश्न नम्बर 23 (आगो सल्कयउने र ज्वयलयको समययोजन)  

आगो सल्कयउने र ज्वयलयको समययोजनको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को लो प्रेसरपविको प्रेसर समययोजन गनाको लयवग, ब्लो पयइप (suikan) को भल्भ 

बन्द रहेको कुरय पुन: वनिय गरेपवछ, प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) मय अल्डिजन (sanso) र ज्वलनिील 

ग्याँसको रेगुलेटर ह्ययण्डललयई वबस्तयरै घुमयई, लो प्रेसरपविको प्रेसर समययोजन गनुापछा । 

(2) वेल्डिङको खण्डमय, आगो सल्कयउने कयम सुरु गनुा अगयवि, सही र्ररकयमय वेल्डिङको सुरक्षयत्मक उपकरण र ग्याँस 

वेल्डिङको लयइट-वसल्डिङ सुरक्षयत्मक र्श्मय लगयउनुपछा । 

(3) सही र्ररकयमय वेल्डिङको सुरक्षयत्मक उपकरण र ग्याँस वेल्डिङको लयइट-वसल्डिङ सुरक्षयत्मक र्श्मय लगयएपवछ, ब्लो 

पयइप (suikan) को ज्वलनिील ग्याँस भल्भ खोली, आगो सल्कयउनुपछा । आगो सल्कयउनको लयवग र्ोवकएको आगो 

सल्कयउने उपकरण बयहेक, बजयरमय पयइने लयइटर आवद पवन प्रयोग गना सवकन्छ। 

(4) आगो सल्कयएपवछ, सकेसम्म वछटो अल्डिजन (sanso) वप्रवहवटङ भल्भ खोल्नुपछा । ज्वलनिील ग्याँस र अल्डिजन (sanso) 

को िममय भल्भ अपरेट गरी, वफक्कय ज्वयलय हुने गरी (अपरेट) गनुापछा । 
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■प्रश्न नम्बर 24 (वेल्डिङ र कवटङ कयया गदयाखेरर सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरू र आगो वनभयउने र्ररकय)  

वेल्डिङ र कवटङ कयया गदयाखेरर सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरू, आगो वनभयउने र्ररकयको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू 

मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) आगो सल्कयएपवछ कवहलेकयही ाँ ल्डक्लवकङ सयउन्ड आएको खण्डमय, र्ुरुन्तै आगो वनभयएर, नोजल (higuchi) कस्नुपछा । 

त्यसो गदया पवन वठक नभएमय नोजल (higuchi) पररवर्ान गनुापछा । 

(2) वेल्डिङ र कवटङको कयम गरररहेको बेलयमय ब्लो पयइप (suikan) बयट ि्ययकवलङ सयउन्ड आएको खण्डमय, फ्ल्ल्ययसब्ययक 

भइरहेको सम्भयवनय हुन्छ। र्त्कयल कयम रोकेर नोजल (higuchi) को सफयइ, फेरर कस्ने, ग्याँस र्ुहयवट र्ेक आवद 

गनुापछा । 

(3) आगो वनभयउाँदय, सुरुमय अल्डिजन वप्रवहवटङ भल्भ बन्द गरी, त्यसपवछ इन्धन ग्याँस बन्द गनुापछा । कवटङ कययाको खण्डमय, 

अल्डिजन वप्रवहवटङ, इन्धन ग्याँस र कवटङ अल्डिजन (setudan sanso) को कमामय भल्भ बन्द गनुापछा । 

(4) कयम गरररहेको बेलयमय फ्ल्ल्ययसब्ययक भएको खण्डमय, र्ुरुन्तै अल्डिजन वप्रवहवटङ भल्भ बन्द गरी, त्यसपवछ इन्धन ग्याँस 

भल्भ बन्द गरी, अन्त्यमय कवटङ अल्डिजन भल्भ बन्द गनुापछा । त्यसपवछ अल्डिजन (sanso) र इन्धन ग्याँस कने्टनरको 

भल्भ बन्द गरी, प्रेसर रेगुलेटर ह्ययण्डल (aturyoku chousei handoru) खुकुलो पयनुापछा । 
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■प्रश्न नम्बर 25 (नोजल (higuchi) को र्यन, स्थयपनय र सरसफयइ)  

नोजल (higuchi) को र्यन, स्थयपनय र सरसफयइको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन 

गनुाहोस्। 

 

(1) केही वर्ा यर्य नोजल (higuchi) उच्च क्षमर्यको भइरहेको हुनयले, जुनसुकै  नोजल (higuchi) र्यन गरेर पवन कयम गना 

सवकन्छ। 

(2) नोजल (higuchi) जियन गनुा अगयवि, सुरुमय नोजल (higuchi) र ब्लो पयइप (suikan) दुवैको कन्ट्ययक भयगहरूमय क्षवर् 

नभएको कुरय र फोहोर वय र्ेल नलयगेको कुरय वनिय गनुापछा । त्यसपवछ मुख्य बिीको हेियगोनल भयगमय नठोवकएसम्म 

ब्ययक नट (ययवकङ नट) लयई पूणा रूपमय फकयाई, नोजल (higuchi) लयई ब्लो पयइप (suikan) को वभत्रसम्म पुग्ने गरी 

कस्नुपछा । 

(3) नोजल (higuchi) लयई ब्लो पयइप (suikan) को वभत्रसम्म पुग्ने गरी कसेपवछ, नोजल (higuchi) को मुख्य बिीको 

हेियगोनल भयगलयई र्ोवकएको रेन्च प्रयोग गरी पूणा रूपमय कस्नुपछा । त्यसपवछ प्रवर्रोि महसुस नभएसम्म ब्ययक 

नटलयई हयर्ले घुमयउनुपछा । पवहलो पटक जियन गदया 1/2 फन्को र दोस्रो पटकदेल्डख 1/4 फन्को जवर् घुमयउनुपछा । 

(4) स्ययटर (supatta) ले नोजल (higuchi) को टुप्पो जयम भएको बेलय, नोजल (higuchi) सफय गने सुईले सफय गनुापछा । 

 

 

■प्रश्न नम्बर 26 (ग्याँस होज (housu) को वभजुअल जयाँर्) 

प्रयोग अवघ गने ग्याँस होज (housu) को वभजुअल जयाँर्को सन्दभामय, वनम्न 4 मध्येबयट एउटय गलर् जवयफ र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) अल्डिजन (sanso) को होज (housu) एक पटक मयत्र फ्ल्ल्ययसब्ययक भयो भने पवन वभत्री भयगमय ध्याँसो टयाँवसन्छ र फेरर 

फ्ल्ल्ययसब्ययक भएको खण्डमय, यो उग्र रूपमय जल्न पवन सक्छ। 

(2) होज (housu) को सर्हको ररइन्फोसा लेयरसम्म आएको वर्रय, घर्ाण अथवय फुलयई, रंग पररवर्ान र कियइ, जोइन्ट मेटल 

वफवटङ वठक ठयउाँमय छ वय छैन, जयाँर् गनुापछा । 

(3) अल्डिजन (sanso) होज (housu) को सन्दभामय, वभत्री भयगमय बयह्य र्त्त्व छ वय छैन, जयाँर् गनुापछा । 

(4) वभजुअल जयाँर्को नवर्जय, असयमयन्यर्य भएमय, हररयो टेप आवदले ममार् गनुापछा । 
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■प्रश्न नम्बर 27 (ब्लो पयइप (suikan) (टर्ा (tochi)) को जयाँर्) 

ब्लो पयइप (suikan) को जयाँर्को सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) त्यो वदनको कयम सुरु गनुा अगयवि दैवनक जयाँर् (nichijou tenken) गनुापछा । 

(2) दैवनक जयाँर् (nichijou tenken) मय नोजल (higuchi) को वभजुअल वनरीक्षण गरररहेको भए र्यपवन, मयवसक वनयवमर् जयाँर् 

गनुापछा । 

(3) एयरटयइटनेस वनरीक्षणमय, भल्भको वसट र्ुहयवट छ वय छैन, नोजल (higuchi) जियन भयगको ग्याँस र्ुहयवट छ वय छैन, 

भल्भ र पयटापुजया  जियन भयगको बयवहरी र्ुहयवट छ वय छैन, जयाँर् गनुापछा । 

(4) कयम गरररहेको बेलयमय र्ुरुन्तै असयमयन्यर्य पिय लगयउन सवकने हुनयले ज्वयलयको ल्डस्थवर्को जयाँर् गनुा पदैन। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 28 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को जयाँर्)  

प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को जयाँर्को सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन 

गनुाहोस्। 

 

(1) वयवर्ाक जयाँर् 1 वर्ा वभत्र वनयवमर् रूपमय गनुापछा । 

(2) दैवनक जयाँर् (nichijou tenken) र हरेक वर्ाको वनयवमर् जयाँर्मय वभजुअल वनरीक्षण गनुापछा । 

(3) एयरटयइटनेस वनरीक्षणमय र्ेल वय ग्रीस प्रयोग गरेर ग्याँस र्ुहयवट भएको छ वय छैन, जयाँर् गनुापछा । 

(4) हरेक वर्ाको वनयवमर् जयाँर्मय प्रयोग प्रेसर दययरय वनिय गदया, ग्याँस आपूवर्ा गरी, प्रेसर रेगुलेटर ह्ययण्डल (aturyoku 

chousei handoru) अपरेट गरेर अविकर्म प्रेसरसम्मको सेवटङ सयमयन्य रूपमय गना सवकन्छ वक सवकाँ दैन, सुरक्षय भल्भ 

विस्र्यजा पोटाबयट ग्याँस र्ुहयवट हुन्छ वक हुाँदैन, जयाँर् गनुापछा । 
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र्िण 2. ज्वलनिील ग्याँस र अल्डिजन (sanso) को आियरभूर् ज्ञयनसाँग सम्बल्डन्धर् प्रश्नहरू 

 

■प्रश्न नम्बर 29 (अल्डिजन (sanso) को वविेर्र्य) 

अल्डिजन (sanso) को वविेर्र्यको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) अल्डिजन (sanso) रंगहीन, पयरदिी, गन्धहीन र हयवय भन्दय हलुकय हुन्छ। 

(2) अल्डिजन (sanso) मय वस्तुलयई जल्न अत्यन्तै मद्दर् गने क्षमर्य हुने हुनयले, हयवयमय नजल्ने  वस्तु पवन उग्र रूपमय जलयउाँछ। 

(3) अल्डिजन (sanso) को एकयग्रर्य उच्च भयो भने पेटि ोल, मिीर्ेल, हेबी ओइल, कयठको िूलो, हयइिि ोजन जस्तय र्त्त्वहरूको 

जल्ने र्यपमयन कम भई, सवजलै  जल्न सक्ने हुन्छ। 

(4) हयवयमय जल्ने भन्दय पवन अल्डिजन (sanso) मय एवसवटलीन (asechiren) को जलन र्यपमयन बढी हुन्छ। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 30 (जलनकय 3 र्त्वहरू)  

जलनकय 3 र्त्वहरूको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) वस्तु जल्नको लयवग जल्ने वस्तु, अल्डिजन (sanso) र जलयउने स्रोर् गरी “जलनकय 3 र्त्वहरू” आवश्यक हुन्छ। 

(2) अल्डिजन (sanso) नभए र्यपवन एवसवटलीन (asechiren) ववस्फोट हुन्छ। 

(3) वसलेन ग्याँस जलयउने स्रोर् नभए पवन जल्छ। 

(4) हयइिि ोजनको न्यूनर्म सल्कयउने उजया  अत्यन्तै बढी हुन्छ। 
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■प्रश्न नम्बर 31 (न्यूनर्म सल्कयउने उजया) 

न्यूनर्म सल्कयउने उजयाको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) मयनव िरीरको ववद्युर् उजयामय ग्याँस ववस्फोट हुाँदैन। 

(2) कययास्थल वभत्र जलयउने स्रोर् बन्न सक्ने र्ीजहरू िेरै  हुन्छन्। 

(3) कुनै पवन नछुटयईकन वनविर् रूपमय सबै जलयउने स्रोर्हरू हटयउन गयह्रो हुन्छ। 

(4) वेल्डिङ कययामय ववस्फोट दुघाटनयलयई रोकथयम गनाको लयवग ज्वलनिील ग्याँसको र्ुहयवटलयई रोकथयम गनुा आवश्यक 

हुन्छ। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 32 (वेल्डिङमय प्रयोग गररने ग्याँसको हयवन) 

वेल्डिङमय प्रयोग गररने ग्याँसको हयवनको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) एवसवटलीन (asechiren) ग्याँस, प्रोपेन (puropan) ग्याँस र हयइिि ोजन उच्च एकयग्रर्यमय िरीर वभत्र र्यने पवन समस्यय हुाँदैन। 

(2) एवसवटलीन (asechiren) िरीर वभत्र वलएमय पल्मोनरी एिेमय हुन सक्छ भनेर भवनन्छ। 

(3) एवसवटलीन (asechiren) ग्याँस िरीर वभत्र वलएमय वनिय अथवय रराँ गटय लयग्ने, हयइपोस्थेवसयय र टयउको दुख्ने खर्रय हुन्छ। 

(4) प्रोपेन (puropan) ग्याँस िरीर वभत्र वलएमय वनिय अथवय रराँ गटय लयग्ने, हयइपोस्थेवसयय र टयउको दुख्ने खर्रय हुन्छ। 
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■प्रश्न नम्बर 33 (वेल्डिङमय प्रयोग गररने ग्याँसको आगलयगीको खण्डमय सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरू)  

वेल्डिङमय प्रयोग गररने ग्याँसको आगलयगीको खण्डमय सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरूको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू 

मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) एवसवटलीन (asechiren) ग्याँस, प्रोपेन (puropan) ग्याँस र हयइिि ोजनको कयरण भएको आगलयगीको आगो वनभयउन, आगो 

वनभयउने पयउिर (hunmatu shouka zai) अथवय वनल्डिय ग्याँस (N2, Ar, CO2 आवद) प्रयोग गनुापछा । 

(2) सुरक्षयको सुवनविर्र्य भएको बेलय र्ुहयवट रोकथयमको उपयय अपनयउनुपछा । 

(3) एवसवटलीन (asechiren) ग्याँस, प्रोपेन (puropan) ग्याँस र हयइिि ोजनको कयरण भएको ठूलो आगलयगीको अवस्थयमय पयनी 

छकेर र पयनी स्प्रेको प्रयोग गनुापछा । 

(4) एवसवटलीन (asechiren) ग्याँसको कयरण भएको आगलयगीको अवस्थयमय, रि आकयरको पयनी हयल्नु रयम्रो हुन्छ। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 34 (हयइ प्रेसर ग्याँस पि्कने (haretu) दुघाटनय)  

हयइ प्रेसर ग्याँस पि्कने (haretu) दुघाटनयको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) सयमयन्य कम्प्रेस्ि ग्याँसको वसवलन्डर (bonbe) वफवलङ गदया  हयइ प्रेसर ग्याँस सुरक्षय ऐन अनुसयर 14.7MPa वय सोभन्दय 

कमको प्रेसरमय वफवलङ गररन्छ। 

(2) 14.7MPa भनेको प्रवर् 1cm2 मय 150kg जवर्को प्रेसर हो। 

(3) ट्ययन्क पि्केर (haretu) वनसे्कको ब्लयस्ट प्रेसरले वरपरकय भवनहरू आवदलयई क्षवर् पुर्ययउाँ दैन। 

(4) प्रययः  हयइ प्रेसर ग्याँस दुघाटनयहरू इजेक्शन र र्ुहयवटहरू हुन् र हयइ प्रेसर ग्याँसको कने्टनर आवद पि्कने (haretu) र 

क्षवर् हुने दुघाटनयहरू पवन हुन्छन्। 
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■प्रश्न नम्बर 35 (वसवलन्डर (bonbe) उि्ने दुघाटनय)  

वसवलन्डर (bonbe) उि्ने दुघाटनयको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) भरेको वसवलन्डर (bonbe) को भल्भ भयग भयाँवर्एपवन समस्यय हुाँदैन। 

(2) भरेको वसवलन्डर (bonbe) को भल्भ भयग भयाँवर्यो भने इजेक्शन भएको ग्याँसको िल्डक्तले उग्र रूपमय वसवलन्डर (bonbe) 

यर्यउर्य उि्ने खर्रय हुन्छ। 

(3) उि्ने दुघाटनय भएको खण्डमय, भल्भ बन्द गरेर समयियन गना खोज्यो भने खर्रय हुन्छ। 

(4) उि्ने दुघाटनय भएको खण्डमय, ग्याँस समयप्त नभएसम्म पखानु बयहेक अन्य अपनयउन सक्ने उपयय छैन। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 36 (हयइ प्रेसर ग्याँस ह्ययण्डल गदया ध्ययन वदनुपने कुरयहरू)  

हयइ प्रेसर ग्याँस सुरक्षय ऐनको वनयमहरूको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय सही व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) हयइ प्रेसर ग्याँसलयई 30℃ वय सोभन्दय कमको ठयउाँमय भण्डयरण नगरी हुाँदैन भनेर र्ोवकएको छ। 

(2) हयइ प्रेसर ग्याँसलयई 35℃ वय सोभन्दय कमको ठयउाँमय भण्डयरण नगरी हुाँदैन भनेर र्ोवकएको छ। 

(3) हयइ प्रेसर ग्याँसलयई 40℃ वय सोभन्दय कमको ठयउाँमय भण्डयरण नगरी हुाँदैन भनेर र्ोवकएको छ। 

(4) हयइ प्रेसर ग्याँसलयई 45℃ वय सोभन्दय कमको ठयउाँमय भण्डयरण नगरी हुाँदैन भनेर र्ोवकएको छ। 
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■प्रश्न नम्बर 37 (फ्यूम (hyumu) को कयरण हुने स्वयस्थ्य ववकयर)  

फ्यूम (hyumu) को कयरण हुने स्वयस्थ्य ववकयरको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन 

गनुाहोस्। 

 

(1) ग्याँस वेल्डिङ को कयरण उत्पन्न हुने फ्यूम (hyumu) को पररमयण आका  वेल्डिङमय उत्पन्न हुने फ्यूम (hyumu) को पररमयण 

भन्दय कम हुन्छ। 

(2) ग्याँस वेल्डिङ को कयरण उत्पन्न हुने फ्यूम (hyumu) ले स्वयस्थ्यमय समस्यय हुाँदैन भनेर भवनन्छ। 

(3) से्टनलेस स्टील कवटङको कयरण फोिोको क्ययन्सर वय दम हुन्छ भनेर आिंकय गररएको छ। 

(4) केही वर्ा यर्य म्ययवग्नज भएको र्यमयको सयमग्रीको वेल्डिङ र कवटङको कयरण केिीय स्नययु प्रणयलीको स्वयस्थ्य असर 

समस्यय बनै्द आइरहेको छ। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 38 (िुलो ववस्फोट (hunjin bakuhatu) भनेको के  हो?)  

िुलो ववस्फोट (hunjin bakuhatu) को सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) िुलो ववस्फोट (hunjin bakuhatu) भनेको ज्वलनिील वस्तु  (kanensei no mono) ससयनय कण (िुलो) भई ठूलो पररमयणमय 

हयवयमय उिी, यसमय जलयउने स्रोर् संलग्न भई उग्र रूपमय ववस्फोट हुनु हो। 

(2) जल्ने वस्तु भएमय िुलो ववस्फोट (hunjin bakuhatu) मैदय, वर्नी, प्लयल्डस्टकमय पवन हुन सक्छ। 

(3) ग्याँस वेल्डिङ, िुलो ववस्फोट (hunjin bakuhatu) को जलयउने स्रोर् बनै्दन। 

(4) िल्लो परेको ल्डस्थवर्मय नजल्ने एल्युवमवनयम र फलयम जस्तय ियर्ुमय पवन िुलो ववस्फोट (hunjin bakuhatu) हुन सक्छ। 
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■प्रश्न नम्बर 39 (इन्धन ग्याँसको कयरण हुने ववस्फोट दुघाटनयको रोकथयम)  

इन्धन ग्याँसको कयरण हुने ववस्फोट दुघाटनयको रोकथयमको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय 

र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) ग्याँस वेल्डिङमय हुने िेरै  जस्तो ववस्फोट दुघाटनयहरू, कयम गने वयर्यवरणमय एवसवटलीन (asechiren) जस्तय इन्धन ग्याँस 

र्ुहयवट भई, वेल्डिङको ज्वयलय वय आगो सल्कयउने लयइटर जलयउने स्रोर् बन्ने कयरण हुन्छन्। 

(2) ववस्फोट दुघाटनय रोकथयम गनाको लयवग इन्धन ग्याँसको र्ुहयवट रोक्नु महत्त्वपूणा हुन्छ। 

(3) कययास्थलमय सिै ाँ पययाप्त वययुसञ्चयर गनुा आवश्यक हुन्छ। 

(4) अन्य व्यवसययहरू आवदसाँग वमवश्रर् कययाको अनुमयन गररने अवस्थयमय पवन अवग्रम रूपमय पययाप्त समययोजन गनुा पदैन। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 40 (फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण)  

फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरणको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) नोजल (higuchi) र्यपमयनको वृल्डद्ध, अपययाप्त फ्लो-रेट, वमश्रण अनुपयर्मय पररवर्ान आवदले जलन गवर् ग्याँसको फ्लो भन्दय 

पवन वछटो भएको अवस्थयमय 

(2) आियर सयमग्री आवदसाँगको कन्ट्ययक वय स्ययटर (supatta) ले नोजल (higuchi) को टुप्पो टयवलएको अवस्थयमय 

(3) एवसवटलीन (asechiren) ग्याँसको नोजल (higuchi) लयई LPG मय प्रयोग गरेको अवस्थयमय 

(4) अल्डिजनको (sanso) होज (housu) को वभत्री भयगमय ियर्ु पयउिर वय पवहलेको फ्ल्ल्ययसब्ययकको ध्याँसो टयाँवसएको 

अवस्थयमय 
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■प्रश्न नम्बर 41 (फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण हुने दुघाटनय)  

फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण हुने दुघाटनयको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण नोजल (higuchi) वय ब्लो पयइप (suikan) जलेर क्षवर् हुन पवन सक्छ। 

(2) फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण होज (housu) पि्वकन सक्छ। 

(3) सुरक्षय उपकरण (anzen ki) ले फ्ल्ल्ययसब्ययक रोवकयो भने बयरम्बयर फ्ल्ल्ययसब्ययक भए पवन समस्यय हुाँदैन। 

(4) फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण अल्डिजन (sanso) होज (housu) को वभत्री भयगमय ध्याँसो टयवसयो भने, ध्याँसो ववस्फोटक रूपमय 

जल्न पवन सक्छ। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 42 (फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण हुने दुघाटनयको रोकथयम)  

फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण हुने दुघाटनयको रोकथयमको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन 

गनुाहोस्। 

 

(1) फ्ल्ल्ययसब्ययक रोकथयमको लयवग कयम सुरु गनुा अगयविको ग्याँस पवजाङ महत्त्वपूणा हुन्छ। 

(2) फ्ल्ल्ययसब्ययक रोकथयमको लयवग वनविर् रूपमय उपकरणहरूको जयाँर् र मेल्डन्टनेन्स महत्त्वपूणा हुन्छ। 

(3) फ्ल्ल्ययसब्ययक रोकथयमको लयवग ज्वलनिील ग्याँस र अल्डिजन (sanso) को मयपदण्ड अनुरूपको ह्ययण्डवलङ महत्त्वपूणा 

हुन्छ। 

(4) फ्ल्ल्ययसब्ययक ववरूद्ध सुरक्षय उपकरण (anzen ki) प्रभयवकयरी नहुने हुनयले वनविर् रूपमय जियन गनुा आवश्यक छैन। 
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■प्रश्न नम्बर 43 (ग्याँस वेल्डिङ गदया हुने दुघाटनयहरू)  

ग्याँस वेल्डिङ गदया हुने दुघाटनयहरूको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय सही व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) ग्याँस वेल्डिङको कयम गरररहेको बेलय, आियर सयमग्री वय ज्वयलय जस्तय उच्च र्यपमयन भयगबयट िल्डक्तियली अल्ट्ि यभययोलेट 

वकरण वनल्डस्करहेको हुन्छ। 

(2) ग्याँस वेल्डिङमय िल्डक्तियली देल्डखने वकरण (आाँखयले देल्डखने वकरण) वय अल्ट्ि यभययोलेट वकरण जस्तय हयवनकयरक वकरण 

(yuugai kousen) उत्पन्न हुन्छ। 

(3) अल्डिजनको कमी (sanso ketubou) रोग आवदको रोकथयम वनयममय अल्डिजनको कमी (sanso ketubou) लयई हयवयमय 

अल्डिजन (sanso) को एकयग्रर्य 18% मुवन भएको ल्डस्थवर् भनेर पररभयवर्र् गररएको छ। 

(4) पययाप्त वययुसञ्चयर नहुने ठयउाँमय ग्याँस वेल्डिङ र थमाल कवटङ गने खण्डमय, पोटेबल वययुसञ्चयर उपकरण आवदले कृवत्रम 

वययुसञ्चयर गरेमय, श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu you hogo gu) को आवश्यक पदैन। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 44 (ग्याँस वेल्डिङ आवदको कयरण ियर्ु फ्यूम (hyumu) को उत्पन्न)  

ग्याँस वेल्डिङ आवदको कयरण ियर्ु फ्यूम (hyumu) को सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन 

गनुाहोस्। 

 

(1) फ्यूम (hyumu) भनेको उच्च र्यपमयनको ियर्ु बयफ बनेर कयया वयर्यवरणमय ररवलज भई, हयवयमय वर्वसएर जमेको र्ीज 

हो। 

(2) ग्याँस वेल्डिङ वय ग्याँस कवटङ (gasu setudan) मय सर्हको प्लेवटङमय हुने ियर्ु पवन फ्यूम (hyumu) बन्छ। 

(3) न्यूमोकोवनओवसस (jinpai) भनेको ियर्ु फ्यूम (hyumu) को कयरण हुने दीघाकयलीन विसअिार हो र यो गम्भीर रोग हो। 

(4) लक्षणहरू खरयब हुाँदै  गए र्यपवन न्यूमोकोवनओवसस (jinpai) ले सयस फेना कवठनयइ हुाँदैन। 
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■प्रश्न नम्बर 45 (ियर्ु फ्यूम (hyumu) कय लयवग उपययहरू)  

ियर्ु फ्यूम (hyumu) कय लयवग उपययहरूको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय सही व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) सयमयन्यर्यय रयसययवनक र्त्त्व वय िूलोको इनहेलेिन एक्स्पोजोरको ववरूद्धको उपययहरूमय हयवनकयरक र्त्त्व प्रयोग नगने 

गरी गने इल्डन्टि ल्डन्सक सुरक्षय, स्थयनीय वनकयस वसस्टम (local exhaust system) आवदद्वयरय इल्डन्जवनयररङ उपयय र 

कयमदयरलयई स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षय विक्षय आवदको व्यवस्थयपन उपयय गरी 3 उपययहरू छन्। 

(2) रयसययवनक र्त्त्व वय िूलोको इनहेलेिन एक्स्पोजोरको ववरूद्धको उपययहरू मध्ये सबैभन्दय उच्च प्रयथवमकर्यकय सयथ 

अपनयउनुपने उपयय इल्डन्जवनयररङ उपयय हो। 

(3) रयसययवनक र्त्त्व वय िूलोको इनहेलेिन एक्स्पोजोरको ववरूद्धको उपययहरू मध्ये सबैभन्दय उच्च प्रयथवमकर्यकय सयथ 

अपनयउनुपने उपयय व्यवस्थयपन उपयय हो। 

(4) ग्याँस वेल्डिङको खण्डमय, इल्डन्टि ल्डन्सक सुरक्षय भनेको उत्पन्न हुने फ्यूम (hyumu) लयई कम गनुा हो र पूणा रूपमय फ्यूम 

(hyumu) हटयउन गयह्रो हुन्छ। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 46 (श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu you hogo gu))  

श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu you hogo gu) को सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन 

गनुाहोस्। 

 

(1) स्थयनीय वनकयस वसस्टम (local exhaust system) आवदको व्यवस्थय गना कवठन अवस्थयमय पवन, श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण 

(kokyuu you hogo gu) को प्रयोग गनुा आवश्यक छैन। 

(2) उवर्र् श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu you hogo gu) र्यन गरी, सुरक्षयत्मक उपकरणको उवर्र् प्रयोग ववविको 

पयलनय नगरी हुाँदैन। 

(3) श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu you hogo gu) को प्रयोग कयया व्यवस्थयपनसाँग सम्बल्डन्धर् छ। 

(4) श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu you hogo gu) भनेको व्यल्डक्तगर् सुरक्षयत्मक उपकरण हो। 
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■प्रश्न नम्बर 47 (िुलोको कणहरू रोक्ने मयस्क)  

िुलोको कणहरू रोक्ने मयस्कको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) िुलोको कणहरू रोक्ने मयस्क भनेको कयम गने वयर्यवरणको िुलो आवद वफल्ट्रले हटयउने प्रकयरको श्वयस सुरक्षयत्मक 

उपकरण (kokyuu you hogo gu) हो। 

(2) फेने टयइप र एक पटक प्रयोग गरेर फयल्ने टयइप गरी िुलोको कणहरू रोक्ने मयस्कहरू दई प्रकयरकय हुन्छन्। 

(3) प्रत्यक्ष जोविएको प्रकयरको िुलोको कणहरू रोक्ने मयस्क र अलग प्रकयरको िुलोको कणहरू रोक्ने मयस्कमय, प्रत्यक्ष 

कनेक्शन प्रकयरको क्षमर्य रयम्रो हुन्छ। 

(4) दैवनक जीवनमय प्रयोग गररने सवजाकल मयस्क र नबुनेको कपियको मयस्कमय पवन िुलोको कणहरू रोक्ने क्षमर्य हुाँदैन। 
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र्िण 3. सम्बल्डन्धर् वनयम र्थय कयनूनसाँग सम्बल्डन्धर् प्रश्नहरू 

 

■प्रश्न नम्बर 48 (ग्याँस वेल्डिङ आवदसाँग सम्बल्डन्धर् कयनूनी प्रणयली)  

ग्याँस वेल्डिङ आवदसाँग सम्बल्डन्धर् कयनूनी प्रणयलीको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय सही व्ययख्यय र्यन 

गनुाहोस्। 

 

(1) ग्याँस वेल्डिङ कययासाँग सम्बल्डन्धर् बहुसंख्य कयनूनहरू मध्येको केिीय कयनून श्रम स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षय ऐन (roudou anzen 

eiseihou) हो। 

(2) ग्याँस वेल्डिङ कययासाँग सम्बल्डन्धर् बहुसंख्य कयनूनहरू मध्येको केिीय कयनून न्यूमोकोवनओवसस (jinpai) ऐन हो। 

(3) ग्याँस वेल्डिङ कययासाँग सम्बल्डन्धर् बहुसंख्य कयनूनहरू मध्येको केिीय कयनून कयया वयर्यवरण मयपन ऐन हो। 

(4) ग्याँस वेल्डिङ कययासाँग सम्बल्डन्धर् बहुसंख्य कयनूनहरू मध्येको केिीय कयनून अल्डिजनको कमी (sanso ketubou) रोग 

आवदको रोकथयम वनयम हो। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 49 (व्यवसयय सञ्चयलक आवदको दयवयत्व)  

श्रम स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षय ऐन (roudou anzen eiseihou) अन्तगार् व्यवसयय सञ्चयलक आवदको दयवयत्वको सन्दभामय, वनम्न 4 

व्ययख्ययहरू मध्येबयट एउटय सही व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) व्यवसयय सञ्चयलकले व्यवसयवयक दुघाटनयको रोकथयमको लयवग कयनूनद्वयरय र्ोवकएको न्यूनर्म मयपदण्डको पयलनय गरे 

हुन्छ। 

(2) व्यवसयय सञ्चयलकले वयस्तववक रूपमय आरयमदययी कयया वयर्यवरण र श्रम सर्ाहरूको सुियरद्वयरय कययास्थलमय कयमदयरको 

सुरक्षय सुवनविर् नगरी हुाँदैन। 

(3) व्यवसयय सञ्चयलकले सरकयरले सञ्चयलन गने व्यवसयवयक दुघाटनयको रोकथयमसाँग सम्बल्डन्धर् नीवर्मय सहयोग नगरी हुाँदैन। 

(4) कयमदयरले व्यवसयवयक दुघाटनय रोकथयम गनाको लयवग आवश्यक कुरयहरूको पयलनय गनुाकय सयथै व्यवसयय सञ्चयलक र्थय 

अन्य सम्बल्डन्धर् वनकययहरूले सञ्चयलन गने व्यवसयवयक दुघाटनयको रोकथयमसाँग सम्बल्डन्धर् उपययहरूमय सहयोग गनुा 

आवश्यक छैन। 
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■प्रश्न नम्बर 50 (कयममय रयख्ने बेलय आवदको विक्षय)  

श्रम स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षय वनयमहरू अन्तगार् कयममय रयख्ने बेलय आवदको विक्षयको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू मध्येबयट 

एउटय सही व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) व्यवसयय सञ्चयलकले कयमदयरलयई कयममय रयखेको बेलयमय वढलयइ नगरीकन संलग्न हुने कययासाँग सम्बल्डन्धर् सुरक्षय अथवय 

स्वच्छर्यको लयवग आवश्यक कुरयहरूबयरे  विक्षय नवदईकन हुाँदैन। 

(2) व्यवसयय सञ्चयलक कयमदयरको कयया वववरण पररवर्ान गरेको बेलय वढलयइ नगरीकन संलग्न हुने कययासाँग सम्बल्डन्धर् सुरक्षय 

अथवय स्वच्छर्यको लयवग आवश्यक कुरयहरूबयरे  विक्षय वदनु आवश्यक छैन। 

(3) व्यवसयय सञ्चयलकले कयमदयरलयई कयममय रयखेको बेलयमय वढलयइ नगरीकन संलग्न हुने कययासाँग सम्बल्डन्धर् सुरक्षय अथवय 

स्वच्छर्यको लयवग आवश्यक सम्पूणा कुरयहरूबयरे  विक्षय नवदईकन हुाँदैन। 

(4) व्यवसयय सञ्चयलकले कयमदयरको कयया वववरण पररवर्ान गरेको बेलय वढलयइ नगरीकन संलग्न हुने कययासाँग सम्बल्डन्धर् 

सुरक्षय अथवय स्वच्छर्यको लयवग आवश्यक सम्पूणा कुरयहरूबयरे  विक्षय नवदईकन हुाँदैन। 

 

 

■प्रश्न नम्बर 51 (प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र पुन: जयरी आवद) 

श्रम स्वयस्थ्य र्थय सुरक्षय वनयमहरू अन्तगार् प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र पुन: जयरी आवदको सन्दभामय, वनम्न 4 व्ययख्ययहरू 

मध्येबयट एउटय गलर् व्ययख्यय र्यन गनुाहोस्। 

 

(1) प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र हरयएको अथवय क्षवर् भएको बेलयमय प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र पुन: जयरी नगरीकन 

हुाँदैन। 

(2) प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र जयरी गररएको दर्या प्रविक्षण संस्थयमय प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र पुन: जयरी गना सवकन्छ। 

(3) प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र हरयए र्यपवन उक्त प्रयववविक प्रविक्षणसाँग सम्बल्डन्धर् कयम गना सवकन्छ। 

(4) नयम पररवर्ान गरेको बेलय प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्रको नयम पवन पररवर्ान नगरी हुाँदैन। 
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सही उत्ति 

र्िण 1. ग्याँस वेल्डिङ आवदमय प्रयोग गररने उपकरणसाँग सम्बल्डन्धर् प्रश्नहरू 

 

■प्रश्न नम्बर 1 (ग्याँस कवटङ (gasu setudan) को वविेर्र्य)  ··································································· : (3) 

■प्रश्न नम्बर 2 (ग्याँस वेल्डिङ र कवटङ (setudan) को खर्रय)  ································································ : (2) 

■प्रश्न नम्बर 3 (ग्याँस वेल्डिङ र ग्याँस कवटङ (gasu setudan) मय प्रयोग गररने उपकरणहरू)  ······························ : (3) 

■प्रश्न नम्बर 4 (टर्ा (tochi))  ····································································································· : (1) 

■प्रश्न नम्बर 5 (ज्वलनिील ग्याँसकय वकवसमहरू र नोजल (higuchi))  ························································ : (2) 

■प्रश्न नम्बर 6 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki)) ········································································ : (3) 

■प्रश्न नम्बर 7 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग गदया ध्ययन वदनुपने कुरयहरू)  ································· : (4) 

■प्रश्न नम्बर 8 (ग्याँस वेल्डिङ र कवटङ (setudan) र्थय फ्ल्ल्ययसब्ययक)  ························································ : (3) 

■प्रश्न नम्बर 9 (वेल्डिङ (yousetu) र कवटङ (setudan) को ग्याँस होज (housu) को बयवहरी सर्हको रंग)  ················· : (1) 

■प्रश्न नम्बर 10 (ग्याँस कने्टनरको वफवलङ लेबल)  ············································································· : (1) 

■प्रश्न नम्बर 11 (ग्याँस कने्टनरको रंग)  ·························································································· : (1) 

■प्रश्न नम्बर 12 (अन्य ज्वलनिील ग्याँस वसवलन्डर (bonbe))  ·································································· : (3) 

■प्रश्न नम्बर 13 (अल्डिजन वसवलन्डर (sanso bonbe))  ········································································· : (2) 

■प्रश्न नम्बर 14 (योग्र्य)  ········································································································ : (1) 

■प्रश्न नम्बर 15 (कयरखयनय वभत्र आवद ढुवयनी गदया सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरू)  ······································· : (4) 

■प्रश्न नम्बर 16 (वसवलन्डर (bonbe) प्रयोग गदया ध्ययन वदनुपने कुरयहरू)  ······················································ : (1) 

■प्रश्न नम्बर 17 (ग्याँस कने्टनर वफर्या गदया सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरू ··················································· : (1) 

■प्रश्न नम्बर 18 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियन (भयग 1))  ···················································· : (3) 

■प्रश्न नम्बर 19 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) जियन (भयग 2))  ···················································· : (3) 

■प्रश्न नम्बर 20 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग गदयाकय सयवियनीहरू (भयग 1))  ····························· : (1) 

■प्रश्न नम्बर 21 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) प्रयोग गदयाकय सयवियनीहरू (भयग 2))  ····························· : (4) 
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■प्रश्न नम्बर 22 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) र वेिर आवद बीर्को कनेिन (भयग 1))  ························· : (4) 

■प्रश्न नम्बर 23 (आगो सल्कयउने र ज्वयलयको समययोजन)  ····································································· : (3) 

■प्रश्न नम्बर 24 (वेल्डिङ र कवटङ कयया गदयाखेरर सयवियनी अपनयउनुपने  कुरयहरू र आगो वनभयउने र्ररकय)  ············· : (3) 

■प्रश्न नम्बर 25 (नोजल (higuchi) को र्यन, स्थयपनय र सरसफयइ)  ··························································· : (1) 

■प्रश्न नम्बर 26 (ग्याँस होज (housu) को वभजुअल जयाँर्) ········································································ : (4) 

■प्रश्न नम्बर 27 (ब्लो पयइप (suikan) (टर्ा (tochi)) को जयाँर्)  ································································· : (4) 

■प्रश्न नम्बर 28 (प्रेसर रेगुलेटर (aturyoku chousei ki) को जयाँर्)  ···························································· : (3) 

 

 

र्िण 2. ज्वलनिील ग्याँस र अल्डिजन (sanso) को आियरभूर् ज्ञयनसाँग सम्बल्डन्धर् प्रश्नहरू 

 

■प्रश्न नम्बर 29 (अल्डिजन (sanso) को वविेर्र्य)  ············································································· : (1) 

■प्रश्न नम्बर 30 (जलनकय 3 र्त्वहरू)  ··························································································· : (4) 

■प्रश्न नम्बर 31 (न्यूनर्म सल्कयउने उजया)  ······················································································ : (1) 

■प्रश्न नम्बर 32 (वेल्डिङमय प्रयोग गररने ग्याँसको हयवन)  ······································································· : (1) 

■प्रश्न नम्बर 33 (वेल्डिङमय प्रयोग गररने ग्याँसको आगलयगीको खण्डमय सयवियनी अपनयउनुपने कुरयहरू)  ················· : (4) 

■प्रश्न नम्बर 34 (हयइ प्रेसर ग्याँस पि्कने (haretu) दुघाटनय)  ·································································· : (3) 

■प्रश्न नम्बर 35 (वसवलन्डर (bonbe) उि्ने दुघाटनय)  ············································································ : (1) 

■प्रश्न नम्बर 36 (हयइ प्रेसर ग्याँस ह्ययण्डल गदया ध्ययन वदनुपने कुरयहरू) ······················································· : (3) 

■प्रश्न नम्बर 37 (फ्यूम (hyumu) को कयरण हुने स्वयस्थ्य ववकयर)  ······························································ : (2) 

■प्रश्न नम्बर 38 (िुलो ववस्फोट (hunjin bakuhatu) भनेको के हो?)  ··························································· : (3) 

■प्रश्न नम्बर 39 (इन्धन ग्याँसको कयरण हुने ववस्फोट दुघाटनयको रोकथयम)  ··················································· : (4) 

■प्रश्न नम्बर 40 (फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण)  ······················································································· : (3) 

■प्रश्न नम्बर 41 (फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण हुने दुघाटनय)  ········································································· : (3) 

■प्रश्न नम्बर 42 (फ्ल्ल्ययसब्ययकको कयरण हुने दुघाटनयको रोकथयम)  ···························································· : (4) 

■प्रश्न नम्बर 43 (ग्याँस वेल्डिङ गदया हुने दुघाटनयहरू)  ·········································································· : (4) 

■प्रश्न नम्बर 44 (ग्याँस वेल्डिङ आवदको कयरण ियर्ु फ्यूम (hyumu) को उत्पन्न)  ············································· : (4) 

■प्रश्न नम्बर 45 (ियर्ु फ्यूम (hyumu) कय लयवग उपययहरू)  ···································································· : (4) 

■प्रश्न नम्बर 46 (श्वयस सुरक्षयत्मक उपकरण (kokyuu you hogo gu))  ························································ : (1) 

■प्रश्न नम्बर 47 (िुलोको कणहरू रोक्ने मयस्क)  ················································································ : (3) 
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र्िण 3. सम्बल्डन्धर् वनयम र्थय कयनूनसाँग सम्बल्डन्धर् प्रश्नहरू 

 

■प्रश्न नम्बर 48 (ग्याँस वेल्डिङ आवदसाँग सम्बल्डन्धर् कयनूनी प्रणयली)  ·························································· : (1) 

■प्रश्न नम्बर 49 (व्यवसयय सञ्चयलक आवदको दयवयत्व)  ········································································· : (3) 

■प्रश्न नम्बर 50 (कयममय रयख्ने बेलय आवदको विक्षय)  ············································································ : (1) 

■प्रश्न नम्बर 51 (प्रयववविक प्रविक्षण प्रमयणपत्र पुन: जयरी आवद)  ······························································· : (3) 

 

 

 

 

 


