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1. 車両
しゃ り ょ う

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

に関
かん

する基礎的
き そ て き

知識
ち し き

建設
けんせつ

機械
き か い

の分類
ぶんるい

（労働
ろうどう

安全
あんぜん

衛生法
えいせいほう

施行令
し こ う れ い

別表
べっぴょう

第
だい

7） 

① 整地
せ い ち

・運搬
うんぱん

・積込
つみこみ

み用
よう

機械
き か い

（ブル・ドーザー、トラクター・ショベルなど）

② 掘削用
くっさくよう

機械
き か い

（ドラグ・ショベルなど）

③ 基礎
き そ

工事用
こ う じ よ う

機械
き か い

（くい打機
う ち き

、くい抜機
ぬ き き

など）

④ 締
しめ

固
かた

め用
よう

機械
き か い

（ローラーなど）

⑤ コンクリート打設用
だ せ つ よ う

機械
き か い

（コンクリートポンプ車
しゃ

など）

⑥ 解体用
かいたいよう

機械
き か い

（ブレーカ、鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

等
とう

、コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

、解体用
かいたいよう

つかみ機
き

）

1.1. 解体用
かいたいよう

機械
き か い

の種類
しゅるい

と用途
よ う と

（特徴
とくちょう

）等
とう

（テキスト p.2）
（1）ブレーカ

油圧
ゆ あ つ

又
また

は空
くう

気圧
き あ つ

で駆動
く ど う

するブレーカユニット（打撃式
だ げ き し き

破砕機
は さ い き

）をアタッチメントとして装備
そ う び

した機械
き か い

。

鉄筋
てっきん

コンクリート造
ぞう

のビル等
とう

の解体
かいたい

に使用
し よ う

される。（写真
しゃしん

1－1参照
さんしょう

）

写真
しゃしん

1－1 ブレーカ 
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（2）鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

 

鉄骨
てっこつ

等
とう

（非鉄
ひ て つ

金属
きんぞく

の工作物
こうさくぶつ

を含
ふく

む。）を切断
せつだん

するため、はさみ状
じょう

のアタッチメントを装着
そうちゃく

した機械
き か い

。

鉄骨造
てっこつぞう

のビル等
とう

の解体
かいたい

に使用
し よ う

される。（写真
しゃしん

1－2参照
さんしょう

） 

 

写真
しゃしん

1－2 鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き
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（3）コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

 

コンクリート構造物
こうぞうぶつ

を押
お

し砕
さい

くため、はさみ状
じょう

のアタッチメントを装着
そうちゃく

した機械
き か い

。（鉄筋
てっきん

を切断
せつだん

する

機能
き の う

を付加
ふ か

したものを含
ふく

む。）鉄筋
てっきん

コンクリート造
ぞう

のビル等
とう

の解体
かいたい

に使用
し よ う

される。（写真
しゃしん

1－3、写真
しゃしん

1－4、

写真
しゃしん

1－5参照
さんしょう

） 

 

写真
しゃしん

1－3 コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

 

 

写真
しゃしん

1－4 コンクリート大割
おおわり

圧砕
あっさい

具
ぐ

 

 

写真
しゃしん

1－5 コンクリート小割
こ わ り

圧砕
あっさい

具
ぐ
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（4）解体用
かいたいよう

つかみ機
き

 

木造
もくぞう

の工作物
こうさくぶつ

を解
かい

体
たい

し、又
また

はその解体物
かいたいぶつ

をつかんで持
も

ち上
あ

げるためのフォーク状
じょう

のつかみ具
ぐ

をアタッ

チメントとして装着
そうちゃく

した機械
き か い

。木
もく

造
ぞう

家屋
か お く

等
とう

の解体
かいたい

、解体物
かいたいぶつ

等
とう

をつかみ上
あ

げ、トラックに積
つ

み込
こ

む作業
さぎょう

等
とう

に使用
し よ う

される。また、工作物
こうさくぶつ

の解体材
かいたいざい

のつかみ上
あ

げにも使用
し よ う

されている。（写真
しゃしん

1－6参照
さんしょう

） 

 
写真
しゃしん

1－6 つかみ機
き
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1.2. 解体用
かいたいよう

機械
き か い

のアタッチメントの種類
しゅるい

（テキスト p.5） 

解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

に装着
そうちゃく

されるアタッチメント各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

を以下
い か

に示
しめ

す。 

 

図
ず

1－1 アタッチメント各部
か く ぶ

の名称
めいしょう
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1.3. 解体用
かいたいよう

機械
き か い

のベースマシン（テキスト p.6） 

（1）作業
さぎょう

装置
そ う ち

 

作業
さぎょう

装置
そ う ち

とは、解体
かいたい

、掘削
くっさく

、整地
せ い ち

等
とう

の作業
さぎょう

を行
おこな

うための装置
そ う ち

で、アタッチメント、バケット、ブレー

ド等
とう

及
およ

びそれらを支持
し じ

するブーム、アーム等
とう

をいう。 

 

図
ず

1－2 作業
さぎょう

装置
そ う ち

 

（2）機体
き た い

質量
しつりょう

 

機体
き た い

質量
しつりょう

とは、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

から作業
さぎょう

装置
そ う ち

を除
のぞ

いた乾燥
かんそう

質量
しつりょう

（燃料
ねんりょう

、油類
ゆ る い

、水
みず

等
とう

が入
はい

っていない

質量
しつりょう

）であり、すなわち機械
き か い

本体
ほんたい

の質量
しつりょう

をいう。 

 

図
ず

1－3 機体
き た い

質量
しつりょう

 

（3）機械
き か い

質量
しつりょう

 

機械
き か い

質量
しつりょう

とは、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

に必要
ひつよう

な作業
さぎょう

装置
そ う ち

を取
と

り付
つ

けた状態
じょうたい

の質量
しつりょう

で、バケット等
とう

に土砂
ど し ゃ

等
とう

を積載
せきさい

していない状態
じょうたい

（無負荷
む ふ か

状態
じょうたい

）の湿式
しっしき

質量
しつりょう

（燃料
ねんりょう

、油類
ゆ る い

、水
みず

等
とう

が入
はい

っている質量
しつりょう

）をいう。 

 

図
ず

1－4 機械
き か い

質量
しつりょう
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（4）機械
き か い

総質量
そうしつりょう

 

機械
き か い

総質量
そうしつりょう

とは、機械
き か い

質量
しつりょう

、最大
さいだい

積載
せきさい

質量
しつりょう

及
およ

び 55 ㎏／人
ひと

に乗車
じょうしゃ

定員
ていいん

を乗
じょう

じて得
え

た質量
しつりょう

の総和
そ う わ

をい

う。 

（注
ちゅう

）上記
じょうき

⑵から⑷までの質量
しつりょう

に重 力
じゅうりょく

加速度
か そ く ど

がかかったものが、それぞれの機
き

体
たい

重 量
じゅうりょう

、機械
き か い

重 量
じゅうりょう

、

機械
き か い

総 重 量
そうじゅうりょう

となる。 

 

図
ず

1－5 機械
き か い

総質量
そうしつりょう

 

 

（5）安定度
あ ん て い ど

 

安定度
あ ん て い ど

とは、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

がある角度
か く ど

まで転倒
てんとう

しないことを表
ひょう

わし、安定度
あ ん て い ど

の大
おお

きい方
ほう

が転倒
てんとう

しに

くいことを示
しめ

している。 

なお、これらの安定度
あ ん て い ど

については、その車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

が水平
すいへい

、かつ堅固
け ん ご

な面
めん

の上
うえ

にあるものと仮定
か て い

し

て計算
けいさん

されている。実際
じっさい

の建設
けんせつ

現場
げ ん ば

等
とう

においては、使用
し よ う

環境
かんきょう

条件
じょうけん

が悪
あく

いので、機械
き か い

に表示
ひょうじ

されている

安定度
あ ん て い ど

を割
わ

り引
び

いて作業
さぎょう

を行
おこな

う必要
ひつよう

がある。 

 

図
ず

1－6 安定度
あ ん て い ど
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（6）登坂
と は ん

能力
のうりょく

 

登坂
と は ん

能力
のうりょく

とは、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

が原動機
げ ん ど う き

等
とう

の能力
のうりょく

をもとにした計算上
けいさんじょう

の登坂
と は ん

できる最大
さいだい

登坂
と は ん

能力
のうりょく

で、

一般
いっぱん

に角度
か く ど

（α°）または勾配
こうばい

（％）で表
ひょう

わされている。 

なお、実際
じっさい

にはクローラ（履帯
り た い

）またはタイヤと表土面
ひょうどめん

との滑
すべ

りがあり、その角度
か く ど

まで登坂
と は ん

できないの

が普通
ふ つ う

である。 

 

図
ず

1－7 登坂
と は ん

能力
のうりょく

 

（7）平均
へいきん

接地圧
せ っ ち あ つ

 

平均
へいきん

接地圧
せ っ ち あ つ

とは、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

がおに与
よ

える力
ちから

を表
ひょう

わすもので、一般
いっぱん

に次
つぎ

の式
しき

で表
ひょう

わされている。 

平均接地圧
機械総質量 9.8

総接地面積
（kN/m ） 

① クローラ式
しき

の場合
ば あ い

は、「機械
き か い

総質量
そうしつりょう

」をクローラの総接地
そ う せ っ ち

面積
めんせき

で除
じょ

した値
あたい

となる。この場合
ば あ い

のクロー

ラの接地
せ っ ち

長
なが

さは図
ず

1―8 に示
しめ

すＬの長
なが

さである。 

平均接地圧
Ｗ 9.8

Ｓ

Ｗ 9.82Ｂ Ｌ
（kN/m ） 

Ｗ：機械
き か い

総質量
そうしつりょう

（ｔ） 

Ｓ：総接地
そ う せ っ ち

面積
めんせき

＝2Ｂ×Ｌ（㎡） 

Ｌ：総
そう

質量
しつりょう

状態
じょうたい

でのアイドラ（遊動
ゆうどう

輪
りん

）とスプロケット（起動
き ど う

輪
りん

）の中心
ちゅうしん

距離
き ょ り

（ｍ） 

Ｂ：クローラの幅
はば

（ｍ） 

 

図
ず

1－8 ＬとＢの関係
かんけい
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② ホイール式
しき

の場合
ば あ い

は、機械
き か い

総
そう

質量
しつりょう

から求
もと

めた前
ぜん

輪
りん

または後輪
こうりん

の軸
じく

荷重
かじゅう

を、前
ぜん

輪
りん

または後
こう

輪
りん

の見
み

かけ

接地
せ っ ち

面
めん

積
せき

（図
ず

1―9参照
さんしょう

）の総和
そ う わ

でそれぞれ除
じょ

した値
あたい

である。 

 

図
ず

1－9 見
み

かけ接地
せ っ ち

面
めん

積
せき
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2. 車両
しゃ り ょ う

系
け い

建設
けんせつ

機械
き か い

の原動機
げ ん ど う き

及
お よ

び油圧
ゆ あ つ

装置
そ う ち

 

2.1. 原動機
げ ん ど う き

（テキスト p.11） 

原動機
げ ん ど う き

は、いろいろなエネルギーを機械的
き か い て き

な仕事
し ご と

に変
か

える働
はたら

きを持
も

つものである。機械
き か い

等
とう

に用
もち

いられ

ている代表的
だいひょうてき

な原動機
げ ん ど う き

には、ディーゼルエンジン、ガソリンエンジン等
とう

の内燃
ないねん

機関
き か ん

やモータ等
とう

の電動機
で ん ど う き

等
とう

がある。 

一般
いっぱん

に車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の原動機
げ ん ど う き

は、主
しゅ

にディーゼルエンジンが用
もち

いられている。小型
こ が た

のものや特殊
とくしゅ

なも

のにガソリンエンジンを用
もち

いているものもある。その他
た

、内燃
ないねん

機
き

関
かん

の代
か

わりに電
でん

動機
ど う き

を用
もち

いた建設
けんせつ

機械
き か い

もある。 

表
ひょう

2―1 ディーゼルエンジンとガソリンエンジンの対比
た い ひ

 

 
※燃料

ねんりょう

の種類
しゅるい

（軽油
け い ゆ

、ガソリン）を間違
ま ち が

えないように注意
ちゅうい

すること。 

 

2.1.1. ディーゼルエンジンの構造
こうぞう

（テキスト p.13） 

 
図
ず

2―3 吸
きゅう

・排気
は い き

装置
そ う ち

の例
れい
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図
ず

2―4 潤滑
じゅんかつ

装置
そ う ち

系統
けいとう

の例
れい

 

 

 

図
ず

2―5 燃料
ねんりょう

装置
そ う ち

系
けい

統
とう

の例
れい
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図
ず

2―6 水冷式
すいれいしき

エンジン冷却
れいきゃく

装置
そ う ち

系
けい

統
とう

の図
ず

 

 

 
図
ず

2―7 オルタネータの例
れい

 

 

2.1.2. 燃料
ねんりょう

・エンジンオイル（テキスト p.18） 

エンジンオイルは、①潤滑
じゅんかつ

作用
さ よ う

、②冷却
れいきゃく

作
さ

用
よう

、③密封
みっぷう

作
さ

用
よう

、④清浄
せいじょう

作
さ

用
よう

、⑤防錆
ぼうせい

作
さ

用
よう

等
とう

の働
はたら

きを

もつもので、いろいろな名称
めいしょう

のものがあるが、建設
けんせつ

機械
き か い

の取 扱
とりあつかい

説明書
せつめいしょ

などで指定
し て い

された規格
き か く

のものを

使用
し よ う

する必要
ひつよう

がある。 
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2.2. 油圧
ゆ あ つ

装置
そ う ち

（テキスト p.18） 

2.2.1. 油圧
ゆ あ つ

装置
そ う ち

（テキスト p.19） 

ポンプは精密
せいみつ

機械
き か い

で、ごみ、砂
すな

等
とう

で摩耗
ま も う

や傷
きず

が発生
はっせい

し、圧力
あつりょく

が上
あ

がらなくなることがあるので注意
ちゅうい

す

る。フィルタは、油圧
ゆ あ つ

回路中
かいろちゅう

の作
さ

動
どう

油
ゆ

をろ過
か

して、ごみを取
と

り除
のぞ

く働
はたら

きをもつものである。フィルタが

詰
つ

まると圧力
あつりょく

が上
あ

がらなくなるので注意
ちゅうい

する。 

 

図
ず

2―9 油圧
ゆ あ つ

装置
そ う ち

の機構
き こ う

の概要
がいよう

 

 

 

図
ず

2―10 ギヤポンプの作動
さ ど う

原理
げ ん り

の概要
がいよう

 

 

 

図
ず

2―11 斜軸式
しゃじくしき

の例
れい
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図
ず

2―12 斜板式
しゃばんしき

の例
れい

 

 

 

図
ず

2―13 油圧
ゆ あ つ

シリンダの例
れい

 

 

 

図
ず

2―14 ピストンモータの例
れい
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図
ず

2―15 逆止
ぎゃくど

め弁
べん

動作
ど う さ

のイメージ  写真
しゃしん

2―1 逆止
ぎゃくど

め弁
べん

の例
れい

 

 

 

図
ず

2―16 作
さ

動
どう

油
ゆ

タンクの例
れい

 

 

 

図
ず

2―17 吸込
す い こ

み用
よう

フィルタの例
れい
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3. 解体用
かいたいよう

機械
き か い

の走行
そうこう

に関
かん

する装置
そ う ち

の構造
こうぞう

 

3.1. クローラ式
しき

解体用
かいたいよう

機械
き か い

の走行
そうこう

装置
そ う ち

の構造
こうぞう

（テキスト p.28） 

 
図
ず

3−3 油圧式
ゆ あ つ し き

クローラの機
き

構
こう

 

※1∼3 作業
さぎょう

装置
そ う ち

（フロント） ※3 アタッチメント（作業
さぎょう

具
ぐ

） ※4∼5 ベースマシン 

 
図
ず

3−4 動力
どうりょく

伝達
でんたつ

系
けい

統
とう

装置
そ う ち

の例
れい

 

エンジン 

旋回
せんかい

モータ
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3.1.1. 足回
あしまわ

り装置
そ う ち

（テキスト p.33） 

クローラ式
しき

はホイール式
しき

に比
くら

べ接地
せ っ ち

圧
あつ

が低
ひく

く、不整地
ふ せ い ち

や軟弱地
なんじゃくち

での作業
さぎょう

もできるが、走行
そうこう

速度
そ く ど

が 2∼6 ㎞

／ｈ程度
て い ど

と遅
おそ

い。 

 
図
ず

3−8 足回
あしまわ

り装置
そ う ち

の例
れい

 

 

 

図
ず

3−9 ゴムクローラの断面
だんめん

の例
れい

 

 

 

写真
しゃしん

3−3 ゴムクローラの例
れい
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3.2. ホイール式
しき

解体用
かいたいよう

機械
き か い

の走行
そうこう

装置
そ う ち

の構造
こうぞう

（テキスト p.35） 

3.2.1. 動力
どうりょく

伝達
でんたつ

装置
そ う ち

（テキスト p.35） 

 

図
ず

3−10② 動力
どうりょく

伝達
でんたつ

系
けい

統
とう

装置
そ う ち

の例
れい
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3.2.2. 足回
あしまわ

り装置
そ う ち

（テキスト p.38） 

足回
あしまわ

り装置
そ う ち

はシャーシフレーム（下部架
か ぶ か

台
だい

）、タイヤアウトリガ等
とう

で構成
こうせい

されている。ホイール式
しき

は、

空気
く う き

タイヤにより走行
そうこう

し、クローラ式
しき

に比較
ひ か く

すると走行
そうこう

速度
そ く ど

が 15∼35km/h 程度
て い ど

と速
そく

い。 

（1）下部架
か ぶ か

台
だい

 

下部架
か ぶ か

台
だい

は、旋回
せんかい

を支える堅固
け ん ご

なシャーシフレームで、走行
そうこう

輪
りん

、起動
き ど う

輪
りん

に支持
し じ

される。（図
ず

3−13参照
さんしょう

）。 

 

図
ず

3−13 サスペンション固定
こ て い

配管
はいかん

の例
れい

 

 

（2）タイヤ 

タイヤは、表
ひょう

3−1 に示
しめ

すとおり空
くう

気圧
き あ つ

の状態
じょうたい

により作業性
さぎょうせい

とタイヤの寿命
じゅみょう

に影響
えいきょう

を及
およ

ぼすので、空
くう

気
き

圧
あつ

の調整
ちょうせい

が大切
たいせつ

である。 

適切
てきせつ

な空
くう

気
き

圧
あつ

であるか否
いな

かの判断
はんだん

は、タイヤゲージによって計測
けいそく

し判断
はんだん

する。 

表
ひょう

3―1 タイヤの空
くう

気
き

圧
あつ
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3.3. 解体用
かいたいよう

機械
き か い

の安全
あんぜん

装置
そ う ち

等
とう

（テキスト p.41） 

（1）警報
けいほう

装置
そ う ち

（ホーン）  

走行
そうこう

時
じ

、作業
さぎょう

時
じ

等
とう

における安全
あんぜん

確保
か く ほ

のため、関係作
か ん け い さ

業者
ぎょうしゃ

に音
おん

で警告
けいこく

を与
よ

える警報
けいほう

装置
そ う ち

（ホーン）が取
と

り付
つ

けられている。 

（2）安全
あんぜん

ロックレバー等
とう

 

機械
き か い

の点検
てんけん

・整備
せ い び

時
じ

、作業
さぎょう

停止
て い し

時
じ

などに、不意
ふ い

にベースマシンが動
うご

いたり、アタッチメントが動
うご

いたり

しないように各種
かくしゅ

の安全
あんぜん

ロックレバーなどが取
と

り付
つ

けられている。（写真
しゃしん

3−5参照
さんしょう

） 

 
写真
しゃしん

3−5 安全
あんぜん

ロックレバーの例
れい

 

  

23 (JP)



    
 

（3）モニタリングシステム 

運転者
うんてんしゃ

が操作中
そうさちゅう

、安全
あんぜん

運転
うんてん

に必要
ひつよう

な機械
き か い

の状態
じょうたい

を素早
す ば や

くチェックできるもので、異常時
い じ ょ う じ

には、ランプ

点灯
てんとう

とブザー音
おん

で、運転者
うんてんしゃ

に注意
ちゅうい

喚起
か ん き

するシステムである。また、このとき、直
ただ

ちに運転
うんてん

を中止
ちゅうし

して点検
てんけん

、

補修
ほしゅう

等
とう

をすることが必要
ひつよう

である。 

 

表
ひょう

3−2 モニタリングシステムの例
れい
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（4）特定
とくてい

解体用
かいたいよう

機械
き か い

（ブーム及
およ

びアームの長
なが

さの合計
ごうけい

が 12ｍ以上
いじょう

の解体用
かいたいよう

機械
き か い

） 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、特定
とくてい

解体用
かいたいよう

機械
き か い

を使用
し よ う

して作業
さぎょう

する場合
ば あ い

には、路肩
ろ か た

、傾斜地
け い し ゃ ち

等
とう

の不安定
ふ あ ん て い

な状態
じょうたい

の場所
ば し ょ

でベ

ースマシンが転倒
てんとう

又
また

は転落
てんらく

する危険
き け ん

がある場合
ば あ い

は作業
さぎょう

を行
おこな

ってはならない。やむを得
え

ず作業
さぎょう

をする場合
ば あ い

は、地盤
じ ば ん

を堅固
け ん ご

にするなど、地形
ち け い

、地質
ち し つ

の状態
じょうたい

を安定
あんてい

させ作業
さぎょう

を行
おこな

う。 

また、特定解体用機械
とくていかいたいようきかい

はブーム等
とう

が長
なが

く不安定
ふ あ ん て い

な状態
じょうたい

での作業
さぎょう

となる場合
ば あ い

があるのでメーカが指定
し て い

し

た作業
さぎょう

旋回
せんかい

を超
こ

えないように作業
さぎょう

することが重要
じゅうよう

であり、作業
さぎょう

範囲
は ん い

を超
こ

えた場合
ば あ い

に作業
さぎょう

装置
そ う ち

の作
さ

動
どう

を停
てい

止
し

させる装置
そ う ち

又
また

は運転者
うんてんしゃ

に注意
ちゅうい

喚起
か ん き

する作業
さぎょう

範囲
は ん い

警報
けいほう

装置
そ う ち

（警音器
け い お ん き

）が装備
そ う び

されている機種
き し ゅ

を使用
し よ う

する。 
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（5）ミラー等
とう

 

運転者
うんてんしゃ

の側面
そくめん

、後
こう

方
ほう

の死角
し か く

を少
すこ

なくするため、解体用
かいたいよう

機械
き か い

には、サイドミラーなどのミラー類
るい

が取
と

り付
つ

けられている。 

また、最近
さいきん

ではベースマシンの後
こう

方
ほう

にカメラを設置
せ っ ち

し、液晶
えきしょう

モニタで後
こう

方
ほう

を確認
かくにん

しながら作業
さぎょう

ができ

る機
き

種
しゅ

がある。（写真
しゃしん

3−6参照
さんしょう

） 

 

写真
しゃしん

3−6 後
こう

方
ほう

監視
か ん し

モニタの例
れい

 

 

（6）前照
ぜんしょう

灯
とう

等
とう

 

解体用
かいたいよう

機械
き か い

を用
もち

いて夜間
や か ん

作業
さぎょう

などを行う場合
ば あ い

に、安全
あんぜん

に作業
さぎょう

を行うための照度
しょうど

を確保
か く ほ

するため、前
ぜん

照
しょう

灯
とう

が設
もう

けられている。ただし、作業
さぎょう

場所
ば し ょ

に設
もう

けられた照明
しょうめい

設備
せ つ び

により必要
ひつよう

な照度
しょうど

がある場合
ば あ い

は、作業
さぎょう

を

安全
あんぜん

に行うことができるので前
ぜん

照
しょう

灯
とう

を設
もう

けなくてもよいこととなっている。（写真
しゃしん

3−7参照
さんしょう

） 

 

写真
しゃしん

3−7 前
ぜん

照
しょう

灯
とう

の例
れい
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（7）ヘッドガード 

岩石
がんせき

、破砕物
は さ い ぶ つ

などの落下
ら っ か

等
とう

により運転者
うんてんしゃ

に危険
き け ん

の生
しょう

じるおそれのある場所
ば し ょ

で、解体用
かいたいよう

機械
き か い

を使用
し よ う

する

ときは、運転席
うんてんせき

に堅固
け ん ご

なヘッドガードを取
と

り付
つ

けることが必要
ひつよう

である。（図
ず

3−17参照
さんしょう

） 

 

図
ず

3−17 ヘッドガードの例
れい

 

 

（8）安全
あんぜん

ガラス及
およ

び飛来物
ひ ら い ぶ つ

防護
ぼ う ご

設備
せ つ び

 

解体用
かいたいよう

機械
き か い

の運転室
うんてんしつ

は、その前面
ぜんめん

に安全
あんぜん

ガラスを使用
し よ う

し、または破砕物
は さ い ぶ つ

の飛来
ひ ら い

による危険
き け ん

を防止
ぼ う し

するた

めに金網
かなあみ

等
とう

の防護
ぼ う ご

設備
せ つ び

を取
と

り付
つ

けていなければならないことになっている。（写真
しゃしん

3−8参照
さんしょう

） 

 

写真
しゃしん

3−8 防護
ぼ う ご

設備
せ つ び

設置
せ っ ち

の例
れい
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（9）運転
うんてん

室
しつ

を備
そな

えていない小型
こ が た

車両
しゃりょう

系
けい

解体用
かいたいよう

機械
き か い

 

物体
ぶったい

の飛来
ひ ら い

等
とう

の状 況
じょうきょう

に応
おう

じて、危険
き け ん

を防止
ぼ う し

する設備
せ つ び

又
また

は労働者
ろうどうしゃ

に保護
ほ ご

面
めん

等
とう

の有効
ゆうこう

な保護
ほ ご

具
ぐ

を使用
し よ う

させ

ることが必要
ひつよう

となる。 

 

(10）転倒
てんとう

時
じ

保護
ほ ご

構造
こうぞう

（ROPS）、横転
おうてん

時
じ

保護
ほ ご

構造
こうぞう

（TOPS） 

路肩
ろ か た

、傾斜地
け い し ゃ ち

等
とう

で転倒
てんとう

又
また

は転落
てんらく

により運転者
うんてんしゃ

に危険
き け ん

の生
しょう

じるおそれのある場所
ば し ょ

で、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を

使用
し よ う

するときは、使用
し よ う

場所
ば し ょ

に応
おう

じ、転倒
てんとう

時
じ

保護
ほ ご

構造
こうぞう

（ROPS）又
また

は横転
おうてん

時
じ

保護
ほ ご

構造
こうぞう

（TOPS）を有
ゆう

するも

のを使用
し よ う

するよう努
つと

める。この場合
ば あ い

、運転者
うんてんしゃ

には、シートベルトを使用
し よ う

させる。 

 

 

           

写真
しゃしん

3−9  転倒
てんとう

時
じ

保護
ほ ご

構造
こうぞう

を有
ゆう

している車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

    図
ず

3−18 シートベルト使用
し よ う

の例
れい
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4. 解体用
かいたいよう

アタッチメントを装着
そうちゃく

しての作業
さぎょう

に関
かん

する装置
そ う ち

の取
と

り扱
あつか

い等
とう

 

4.1. ブレーカの構造
こうぞう

、種類
しゅるい

及
およ

び操作
そ う さ

等
とう

（テキスト p.47） 

4.1.1. ブレーカの選定
せんてい

と取
と

り付
つ

け（テキスト p.47） 

① ブレーカユニットの大
おお

きさを破砕
は さ い

対象物
たいしょうぶつ

に合
あ

わせて決
き

める。このとき用途
よ う と

に合
あ

わせたチゼル（たが

ね）の種類
しゅるい

も決
き

める。（図
ず

4－1参照
さんしょう

） 

 

図
ず

4－1 チゼルの種類
しゅるい

の例
れい

 

② ブレーカユニットの所要油量
しょようゆりょう

、油圧
ゆ あ つ

、重 量
じゅうりょう

に適
てき

したベースマシンを選定
せんてい

する。 

③ ベースマシンの油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

より、ブレーカユニット用
よう

油圧源
ゆ あ つ げ ん

を取
と

り出
だ

し、油圧
ゆ あ つ

ポンプ、ブーム、アーム

を通
とお

してブレーカユニット用
よう

の油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

を設
もう

ける。このとき、ベースマシンによっては、油圧
ゆ あ つ

バルブ

やリリーフバルブなどの増設
ぞうせつ

が必要
ひつよう

な場合
ば あ い

がある。また、運転
うんてん

席
せき

には、ブレーカユニット打撃用
だ げ き よ う

の

操作
そ う さ

装置
そ う ち

（操作
そ う さ

ペダル等
とう

）を取
と

り付
つ

ける。 

④ ブレーカユニットをピンでベースマシンのアームに取
と

り付
つ

け、ブレーカユニットとアーム上
じょう

のブレ

ーカ用
よう

油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

とを油圧
ゆ あ つ

ホースで連結
れんけつ

する。 

⑤ 試運転
し う ん て ん

を行
おこな

い、ブレーカユニットの作
さ

動
どう

状態
じょうたい

などを確認
かくにん

する。 

⑥ もとのベースマシンの状態
じょうたい

にする場合
ば あ い

は、④の取
と

り付
つ

けと逆
ぎゃく

の手順
てじゅん

で、ブレーカユニットとバケッ

トなどを交換
こうかん

する。 
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4.1.2. ブレーカの特徴
とくちょう

（テキスト p.48） 

ブレーカは、ピストンをチゼルに衝突
しょうとつ

させて、そのときの衝 撃 力
しょうげきりょく

をチゼル先端
せんたん

に集 中
しゅうちゅう

させて対象物
たいしょうぶつ

を破砕
は さ い

する方式
ほうしき

である。そのために破砕力
はさいりょく

が強
つよ

く、岩盤
がんばん

破砕
は さ い

からコンクリート破砕
は さ い

、またはノロなどの

剥離
は く り

作業
さぎょう

など様々
さまざま

な破砕
は さ い

作業
さぎょう

ができる。 

ブレーカは、ベースマシンの油圧
ゆ あ つ

を利用
り よ う

するので、機動性
き ど う せ い

が良
よ

く細
こま

かい作業
さぎょう

も容易
よ う い

で作業
さぎょう

能率
のうりつ

も高
たか

い。

（図
ず

4－2参照
さんしょう

）. 

 
図
ず

4－2 油圧
ゆ あ つ

ブレーカ 

 

4.1.3. ブレーカユニット各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

き（テキスト p.49） 

ブレーカユニットは、シリンダ、ピストン、バルブ、チゼル、ブラケットなどから構
こう

成
せい

されている。（図
ず

4－3参照
さんしょう

） 

 

図
ず

4－3 ブレーカユニット各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

の例
れい
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また、ブレーカユニット作動
さ ど う

のための回路
か い ろ

は、油圧
ゆ あ つ

取出
と り だ

し部
ぶ

からブレーカユニットまでの IN 側
がわ

回路
か い ろ

と、ブレーカユニットから戻
もど

り部
ぶ

までの OUT 側
がわ

回路
か い ろ

で構成
こうせい

されている。（図
ず

4－4参照
さんしょう

） 

 

図
ず

4－4 油圧
ゆ あ つ

配管
はいかん

回路
か い ろ

の例
れい

 

 

4.1.4. ブレーカの種類
しゅるい

（テキスト p.50） 

ブレーカユニットの作
さ

動
どう

方
ほう

式
しき

の種類
しゅるい

を次
つぎ

に示
しめ

す。 

 

・蓄圧
ちくあつ

反発式
はんぱつしき

 

・油圧直動式
ゆあつちょくどうしき

------------------ ⒜ ピストン上面
じょうめん

高低圧
こうていあつ

切換式
きりかえしき

 

|----------⒝ ピストン下面
か め ん

高低
こうてい

圧
あつ

切換
きりかえ

式
しき

 

 

① 蓄
ちく

圧
あつ

反発
はんぱつ

式
しき

（図
ず

4－5参照
さんしょう

） 

作
さ

動
どう

方法
ほうほう

は、ピストンの下部
か ぶ

受圧面
じゅあつめん

に作
さ

用
よう

した高圧
こうあつ

の油圧
ゆ あ つ

でピストンを 上 昇
じょうしょう

させピストン上部
じょうぶ

に

封入
ふうにゅう

された窒素
ち っ そ

ガスを圧縮
あっしゅく

する。ピストンが上
じょう

死点
し て ん

に達
たっ

すると、切替
きりかえ

バルブによって、ピストン下
か

部
ぶ

受
じゅ

圧
あつ

面
めん

を低圧
ていあつ

に切換
きりかえ

えて、圧縮
あっしゅく

された窒素
ち っ そ

ガスの膨張
ぼうちょう

により、ピストンが急速度
きゅうそくど

で下降
か こ う

し、チゼルを打撃
だ げ き

する。 

 
注
ちゅう

）窒素
ち っ そ

ガス以外
い が い

のガスは使用
し よ う

しない。 

図
ず

4－5 蓄
ちく

圧
あつ

反発
はんぱつ

式
しき

の作動図
さ ど う ず

の例
れい
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② 油圧
ゆ あ つ

直動
ちょくどう

式
しき

 

作
さ

動
どう

方法
ほうほう

は、⒜ピストンの下
か

部
ぶ

受
じゅ

圧
あつ

面
めん

に常
じょう

に高
こう

圧
あつ

の油圧
ゆ あ つ

が作
さ

用
よう

させ、ピストン上部受圧面
じょうぶじゅあつめん

を低
てい

圧
あつ

と高
こう

圧
あつ

に切換
きりかえ

えてピストンを作
さ

動
どう

させる方法
ほうほう

（上
じょう

部
ぶ

受
じゅ

圧
あつ

面
めん

が高
こう

圧
あつ

になると下部
か ぶ

と上
じょう

部
ぶ

受
じゅ

圧面
あつめん

の面
めん

積差
せ き さ

でピス

トンを下降
か こ う

させる。図
ず

4－6参照
さんしょう

）と、逆
ぎゃく

に⒝ピストン上
じょう

部
ぶ

受
じゅ

圧
あつ

面
めん

に常
じょう

に高
こう

圧
あつ

の油圧
ゆ あ つ

を作
さ

用
よう

させ、ピス

トン下
か

部
ぶ

受
じゅ

圧
あつ

面
めん

を高
こう

圧
あつ

と低
てい

圧
あつ

に切換
きりかえ

えてピストンを作
さ

動
どう

させる方法
ほうほう

（下
か

部
ぶ

受
じゅ

圧
あつ

面
めん

が高
こう

圧
あつ

になると下
か

部
ぶ

と

上
じょう

部
ぶ

受
じゅ

圧
あつ

面
めん

の面
めん

積差
せ き さ

でピストンを上
じょう

昇
しょう

させる。図
ず

4－8参照
さんしょう

）に大別
たいべつ

される。 

機
き

種
しゅ

によっては、ピストンの上
じょう

部
ぶ

に窒素
ち っ そ

ガスを封入
ふうにゅう

して、油圧
ゆ あ つ

と圧縮
あっしゅく

された窒素
ち っ そ

ガスの膨張
ぼうちょう

により

打撃
だ げ き

が行
おこな

われる。（図
ず

4－6、図
ず

4－7参照
さんしょう

） 

また、ブレーカユニットの本体
ほんたい

に高
こう

圧
あつ

アキュームレータが取
と

り付
つ

けられている機
き

種
しゅ

は、ポンプから

供 給
きょうきゅう

される油圧
ゆ あ つ

と、アキュームレータから吐出
としゅつ

する油圧
ゆ あ つ

との双方
そうほう

により打撃
だ げ き

が行われる。（図
ず

4－7、図
ず

4－8参照
さんしょう

） 

 
注
ちゅう

）窒素
ち っ そ

ガス以外
い が い

のガスは使用
し よ う

しない。 

図
ず

4－6 油圧
ゆ あ つ

直動
ちょくどう

式
しき

⒜の作
さ

動
どう

図
ず

の例
れい

 

 

 

注
ちゅう

）窒素
ち っ そ

ガス以外
い が い

のガスは使用
し よ う

しない。 

図
ず

4－7 油圧
ゆ あ つ

直動
ちょくどう

式
しき

⒜の作
さ

動
どう

図
ず

窒素
ち っ そ

ガス、高
こう

圧
あつ

アキュームレータ使用
し よ う

の例
れい
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図
ず

4－8 油圧
ゆ あ つ

直動
ちょくどう

式
しき

⒝の作
さ

動
どう

図
ず

の例
れい

 

 

4.1.5. ブレーカの操作
そ う さ

等
とう

（テキスト p.52） 

ブレーカの基本
き ほ ん

操作
そ う さ

には、ブームの上下
じょうげ

、アームの上
じょう

下
げ

、ブレーカユニットの伸
の

ばしと抱込
かかえこ

み、旋回
せんかい

及
およ

びブレーカユニットの打撃
だ げ き

作
さ

動
どう

がある。ブレーカユニットの打撃
だ げ き

作
さ

動
どう

以外
い が い

は油圧
ゆ あ つ

ショベルの操作
そ う さ

と同
おな

じである。 

なお、油圧
ゆ あ つ

ショベルについては、国交省
こっこうしょう

が、統一
とういつ

された操作
そ う さ

方法
ほうほう

の機械
き か い

を普及
ふきゅう

させることを決定
けってい

し、

平成
へいせい

3年度
ね ん ど

からの国交省
こっこうしょう

所管
しょかん

の直轄
ちょっかつ

工事
こ う じ

において、原則
げんそく

その使用
し よ う

を義務
ぎ む

付
つ

けた。この原則
げんそく

の発足
ほっそく

当初
とうしょ

は、

当該
とうがい

建設
けんせつ

機械
き か い

が標 準
ひょうじゅん

操作
そ う さ

方
ほう

式
しき

であるかどうか旧建設省
きゅうけんせつしょう

が判定
はんてい

し指定
し て い

していたが、平
へい

成
せい

10 年 4月
がつ

からは

社団
しゃだん

法人
ほうじん

日本
に ほ ん

建設
けんせつ

機械化
き か い か

協会
きょうかい

がメーカからの申請
しんせい

書類
しょるい

をもとに判定
はんてい

し認定
にんてい

する方
ほう

式
しき

になっている。 

この操作
そ う さ

方
ほう

式
しき

は、平
へい

成
せい

2 年に制定
せいてい

された JIS（日本
に ほ ん

工業
こうぎょう

規格
き か く

）と一致
い っ ち

している。 

また、この操作
そ う さ

方
ほう

式
しき

には、指定
し て い

ラベル（図
ず

4－9参照
さんしょう

）が貼付
ちょうふ

されている。 

 

図
ず

4－9 指定
し て い

ラベル 
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4.1.6. ブレーカの一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

（テキスト p.53） 

ブレーカは、構造物
こうぞうぶつ

の解体
かいたい

や岩石
がんせき

の破砕
は さ い

の作業
さぎょう

を行
おこな

うことができるが、ブレーカユニットは、ベース

マシンの能力
のうりょく

に適
てき

合
あ

したものを使用
し よ う

する。 

 

図
ず

4－10 ビル建築物
けんちくぶつ

等
とう

のコンクリート構造
こうぞう

物
ぶつ

の解体
かいたい

状 況
じょうきょう

 

 

 

図
ず

4－11 道路
ど う ろ

舗装盤
ほ そ う ば ん

の解体
かいたい

状 況
じょうきょう
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図
ず

4－12 岩石
がんせき

の破砕
は さ い

状 況
じょうきょう

 

 

次
つぎ

にブレーカによる解体
かいたい

または破砕
は さ い

作業
さぎょう

の基本的
き ほ ん て き

な注意
ちゅうい

事項
じ こ う

を示
しめ

す。 

 

① ブレーカの作業
さぎょう

にあたっては、1日
にち

2回
かい

以上
いじょう

、ブレーカのグリース注 入
ちゅうにゅう

箇所
か し ょ

に 5～6回
かい

のグリースを

注 入
ちゅうにゅう

する。 

② ブレーカの作業
さぎょう

では、チゼルを破砕
は さ い

する対象面
たいしょうめん

に直角
ちょっかく

に当
あ

て、押力
おうりょく

を加
くわ

え打撃
だ げ き

を開始
か い し

する。打撃中
だげきちゅう

は連続
れんぞく

して押力
おうりょく

を加
くわ

え、押
お

し付
つ

ける力
ちから

を、必
かなら

ずチゼルの方向
ほうこう

にする。 

 

図
ず

4－13 ブレーカユニットを直角
ちょっかく

に押
お

し付
つ

け打撃
だ げ き
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③ チゼルは、解体
かいたい

または破砕
は さ い

する対象物
たいしょうぶつ

に必
かなら

ず押
お

し付
つ

けてから打撃
だ げ き

する。破砕
は さ い

する対象物
たいしょうぶつ

が割
わ

れた

場合
ば あ い

は、すぐに打撃
だ げ き

を中止
ちゅうし

する。空
から

打
う

ちは、油
ゆ

温
おん

上 昇
じょうしょう

、ボルトのゆるみ、さらに折損
せっそん

の原因
げんいん

となるので

行
おこな

わない。 

 

図
ず

4－14 空
から

打
だ

ちはしない 

 

④ チゼルでこじらない。こじって岩石
がんせき

などを割
わ

ると、ボルトやチゼルの折損
せっそん

、ブシュの損耗
そんもう

の原因
げんいん

とな

る。こじりながら打撃
だ げ き

したことにより、チゼルが折
お

れ、災害
さいがい

に結
むす

びついた例
れい

や破砕
は さ い

された破片
は へ ん

が思
おも

わぬ方
ほう

向
こう

に飛
と

んで負傷
ふしょう

した例
れい

もあるので注意
ちゅうい

する。 

 

図
ず

4－15 チゼルでこじらない 

  

36 (JP)



    
 

⑤ 同
おな

じ箇所
か し ょ

を 1分間
ぷんかん

以上
いじょう

打撃
だ げ き

しても、チゼルが食
く

い込
こ

まない場合
ば あ い

は、打撃
だ げ き

箇所
か し ょ

を変
か

える。 

⑥ 大
おお

きく硬
かた

い物
もの

は、割
わ

れやすいところ（石目
い し め

や端
はし

など）から順
じゅん

に打
だ

撃
げき

して割
わ

る。 

 

図
ず

4－16 割
わ

れやすいところから 

⑦ ブレーカユニットを落
らっ

下
か

（打
う

ち落
お

とす）させて割
わ

らない。ブレーカユニットやアーム、ブーム、機体
き た い

などの各部
か く ぶ

が損傷
そんしょう

する原因
げんいん

となる。 

⑧ ブレーカユニットで岩
いわ

や破砕
は さ い

する対象物
たいしょうぶつ

などの掃
は

き作業
さぎょう

をしない。 

⑨ ブレーカユニットを一杯
いっぱい

に伸
の

ばした状態
じょうたい

または一杯
いっぱい

に抱
かか

え込
こ

んだ状態
じょうたい

（ストロークエンド）での打撃
だ げ き

はしない。100 ㎜程度
て い ど

以上
いじょう

の余裕
よ ゆ う

を持
も

たせる。 

 

図
ず

4－17 ストロークエンドでの打撃
だ げ き

をしない 
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⑩ ブレーカユニットのブラケットやチゼルなどに、ワイヤなどをかけて物
もの

をつる作業
さぎょう

を行
おこな

ってはなら

ない。 

 

図
ず

4－18 ブレーカで物
もの

をつらない 

 

⑪ ブレーカユニットを水
みず

につけた状態
じょうたい

で作業
さぎょう

は行
おこな

わない。水中
すいちゅう

作業
さぎょう

は、チゼル部分
ぶ ぶ ん

までとする。 

なお、水中
すいちゅう

作業
さぎょう

をする場合
ば あ い

は、水中
すいちゅう

作業
さぎょう

ができる仕様
し よ う

のブレーカユニットを使用
し よ う

する。 

 

図
ず

4－19 水中
すいちゅう

作業
さぎょう

をしない 
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⑫ ブレーカの作
さ

動
どう

油
ゆ

の配管
はいかん

（ホース）が異常
いじょう

に振
しん

れたりした場合
ば あ い

は、作業
さぎょう

を中止
ちゅうし

し、点検
てんけん

する。 

⑬ 作業中
さぎょうちゅう

は破砕
は さ い

された破片
は へ ん

が飛散
ひ さ ん

するおそれがある範囲
は ん い

を立入禁止
たちいりきんし

とする｡ 

 
図
ず

4－20 破片
は へ ん

の飛来
ひ ら い

範囲内
は ん い な い

への立入禁止
たちいりきんし

 

⑭ 悪
あく

天候
てんこう

が予想
よ そ う

されるときは作業
さぎょう

を中止
ちゅうし

する。 

⑮ 崖下
がけした

又
また

は崖
がけ

の上
うえ

での作業
さぎょう

は行
おこな

わない。ブレーカの振動
しんどう

で、崖崩
がけくず

れまたは落石
らくせき

が発生
はっせい

することがある。 

 

図
ず

4－21 崖崩
がけくず

れ、落石
らくせき

等
とう

に注意
ちゅうい

 

⑯ 軟弱
なんじゃく

な地盤
じ ば ん

及
およ

びコンクリート塊
かい

の上
うえ

など、ベースマシンが転倒
てんとう

するおそれがある不安定
ふ あ ん て い

な場所
ば し ょ

では

作業
さぎょう

を行
おこな

わない。特
とく

に傾斜地
け い し ゃ ち

での作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

 

図
ず

4－22 転倒
てんとう

に注意
ちゅうい

 

⑰ 作業
さぎょう

中
ちゅう

に走行
そうこう

などの同時
ど う じ

操作
そ う さ

をしない。ブレーカ及
およ

びベースマシンに異常
いじょう

な力
ちから

が作
さ

用
よう

する場合
ば あ い

があ

り損傷
そんしょう

することがある。 

⑱ ブレーカとして使用
し よ う

しているときは、ショベル系
けい

として使用
し よ う

しているときと比
くら

べ、特
とく

に作
さ

動
どう

油
ゆ

の劣化
れ っ か

が早
はや

いので、早
はや

めにフィルタや作
さ

動
どう

油
ゆ

を交換
こうかん

する必要
ひつよう

がある。 
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4.1.7. 作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

（テキスト p.58） 
（1）ブレーカユニット  

① ブレーカユニットを取
と

り付
つ

けたベースマシンは、固
かた

い乾燥
かんそう

した平坦
へいたん

な場所
ば し ょ

に駐車
ちゅうしゃ

する。ブレーカユニ

ットを垂直
すいちょく

にして、チゼルの先端
せんたん

を地面
じ め ん

につける。 

② ブレーカユニットに付着
ふちゃく

した泥
どろ

などを拭
ふ

き取
と

り、オイル漏
も

れ・チゼルに異常
いじょう

がないかなどを点検
てんけん

する。 

③ ブレーカユニットをアーム部
ぶ

から取
と

り外
はず

すときは、できるだけ作
さ

動
どう

油
ゆ

の温度
お ん ど

が下がってから行
おこな

う。ま

た、配管
はいかん

やホースにはダストキャップをする。 

④ 油圧
ゆ あ つ

ホースの着脱
ちゃくだつ

時
じ

などには、作
さ

動
どう

油
ゆ

に異物
い ぶ つ

が混入
こんにゅう

しないように細心
さいしん

の注意
ちゅうい

を払
はら

う。 

⑤ 取
と

り外
はず

したブレーカユニットは屋内
おくない

で保管
ほ か ん

する。屋外
おくがい

で保管
ほ か ん

する場合
ば あ い

は枕木
まくらぎ

の上
うえ

に置
お

き雨水
あまみず

除
よ

けにシ

ートを掛
か

ける。 

特
とく

にブレーカユニットのチゼル挿入部
そうにゅうぶ

から雨水
あまみず

が浸入
しんにゅう

しないように注意
ちゅうい

する。 

 

 

（2）ベースマシン 

ベースマシンに付着
ふちゃく

した泥
どろ

、水
みず

を落
お

とす。足回
あしまわ

りや、昇降
しょうこう

設備
せ つ び

など運転
うんてん

席
せき

周辺
しゅうへん

や内
ない

部
ぶ

は、次回
じ か い

の作業
さぎょう

のために清掃
せいそう

する。また、給油
きゅうゆ

等
とう

を行
おこな

っておく。 

なお、油圧
ゆ あ つ

シリンダロッド面
めん

についた水滴
すいてき

と一緒
いっしょ

に泥
どろ

などが、シール内
ない

に持
もち

込
こ

まれシールを損傷
そんしょう

させ

ることもあるので、特
とく

に注意
ちゅうい

して清掃
せいそう

することが必要
ひつよう

である。 
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4.2. 鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の構造
こうぞう

、種類
しゅるい

及
およ

び操作
そ う さ

等
とう

（テキスト p.59） 

4.2.1. 鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の特徴
とくちょう

（テキスト p.59） 

従来
じゅうらい

のガス溶断機
よ う だ ん き

は、切断
せつだん

作業員
さぎょういん

の高所
こうしょ

でのガス溶断
ようだん

作業
さぎょう

を行
おこな

うために墜落
ついらく

・転落
てんらく

の危険性
き け ん せ い

とガスの

火炎
か え ん

の危険
き け ん

性
せい

があったが、鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の使用
し よ う

により、それらの危険
き け ん

性
せい

は減少
げんしょう

する。（それらの危険
き け ん

性
せい

は

減少
げんしょう

するため、より安全
あんぜん

に作業
さぎょう

することができる。） 

 

4.2.2. 鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

き（テキスト p.59） 

鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

は、切断
せつだん

アーム・カッター・開閉
かいへい

シリンダ・下
か

部
ぶ

フレーム・旋回
せんかい

ベアリング・上
じょう

部
ぶ

フレー

ムから構
こう

成
せい

されている。（図
ず

1－1②参照
さんしょう

） 

 

4.2.3. 鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の種類
しゅるい

（テキスト p.59） 

家庭用
か て い よ う

はさみと同様
どうよう

に、切断
せつだん

する鉄骨
てっこつ

にカッタ部
ぶ

を押
お

し付
つ

けて、滑
すべ

りを防
ふせ

ぎながら切断
せつだん

する切断
せつだん

具
ぐ

は、

先端
せんたん

開口幅
かいこうはば

を大
おお

きくできるので、押
お

し付
つ

けても動
うご

かない鉄骨
てっこつ

構造
こうぞう

物
ぶつ

や建築物
けんちくぶつ

の切断
せつだん

に適
てき

している。また、

先端
せんたん

を「く」の字
じ

にした滑
すべ

り難
にく

い形状
けいじょう

は、先端
せんたん

開口巾
かいこうはば

が小
ちい

さくなるが、カッタ部
ぶ

を押
お

し付
つ

ける必要
ひつよう

がな

い切断
せつだん

具
ぐ

であり、鉄骨
てっこつ

スクラップなどの切断
せつだん

に適
てき

している。 

 

4.2.4. 鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

け（テキスト p.59） 

鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

けについての手順
てじゅん

を次
つぎ

に示
しめ

す。 

① 用途
よ う と

に合
あ

わせた鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の 形
かたち

と切断
せつだん

対象物
たいしょうぶつ

に合
あ

わせた切断
せつだん

具
ぐ

の大
おお

きさを決める。このとき鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の旋回
せんかい

方
ほう

式
しき

は、油圧
ゆ あ つ

モータで旋回
せんかい

させる油圧
ゆ あ つ

旋回式
せんかいしき

か、対象物
たいしょうぶつ

に軽
かる

く当
あ

てて旋回
せんかい

させるフリー旋回
せんかい

式
しき

を用途
よ う と

に合
あ

わせて選択
せんたく

する。 

② 鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の所要
しょよう

油
ゆ

量
りょう

及
およ

び本
ほん

体
たい

重 量
じゅうりょう

とのバランスにより、油圧
ゆ あ つ

、重 量
じゅうりょう

に適応
てきおう

したベースマシンを

選定
せんてい

する。 

③ ベースマシンの油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

より、鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具用
ぐ よ う

油圧
ゆ あ つ

源
げん

を取
と

り出
だ

し、油圧
ゆ あ つ

ポンプ、ブーム、アームを通
とお

し

て鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

用
よう

の油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

を設
もう

ける。このとき、ベースマシンによっては、油圧
ゆ あ つ

バルブやリリーフバルブ

の増設
ぞうせつ

が必要
ひつよう

な場合
ば あ い

がある。 

④ 鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

をピンでベースマシンのアームに取
と

り付
つ

け、鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

とアーム上
じょう

の鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

用
よう

油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

とをオイルホースで連結
れんけつ

する。 

⑤ 試
し

運転
うんてん

を行
おこな

い、鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の作
さ

動
どう

状態
じょうたい

を確認
かくにん

する。 

⑥ もとのベースマシンの状態
じょうたい

にする場合
ば あ い

は、④の取
と

り付
つ

けと逆
ぎゃく

の手順
てじゅん

で、鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

とバスケットな

どを交換
こうかん

する。 

 

写真
しゃしん

4－1 鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

 

41 (JP)



    
 

4.2.5. 鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の操作
そ う さ

等
とう

（テキスト p.60） 

ベースマシンの標 準
ひょうじゅん

操作
そ う さ

方
ほう

式
しき

（JIS 規格
き か く

の操作
そ う さ

）は、「4.1.5 ブレーカの操作
そ う さ

等
とう

」と同
おな

じである。 

 

4.2.6. 鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

（テキスト p.60） 

 

写真
しゃしん

4－2 鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

による解体
かいたい

状 況
じょうきょう

 

作業
さぎょう

にあたっては、ベースマシンの作
さ

動
どう

油
ゆ

の暖油
だ ん ゆ

運転
うんてん

を行
おこな

って、油
ゆ

温
おん

が少
すこ

し上 昇
じょうしょう

してから作
さ

動
どう

させ

る。油
ゆ

温
おん

の適正
てきせい

範囲
は ん い

は、各
かく

メーカの取
とり

扱
あつかい

説明書
せつめいしょ

による。 

また、新品
しんぴん

の鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の使
つか

い始
はじ

めは、各
かく

ピン・ブッシュなどの摺動面
しゅうどうめん

を慣
な

らすため、エンジンの回転
かいてん

を下
さ

げ、シリンダ開閉
かいへい

速度
そ く ど

を落
お

として、慣
な

らし運転
うんてん

を 1時間
じ か ん

程度
て い ど

行
おこな

う。 

 

次
つぎ

に鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

による解体
かいたい

作業
さぎょう

の基本的
き ほ ん て き

な注意
ちゅうい

事項
じ こ う

を示
しめ

す。 

① 鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の作業
さぎょう

にあたっては、1日
にち

2回
かい

以上
いじょう

、鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

のグリース注 入
ちゅうにゅう

箇所
か し ょ

に 5～6回
かい

のグリース

注 入
ちゅうにゅう

をする。 
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② 軟弱
なんじゃく

な地盤
じ ば ん

及
およ

びコンクリート塊
かい

の上
うえ

など、ベースマシンが転倒
てんとう

するおそれがある不安定
ふ あ ん て い

な場所
ば し ょ

では

作業
さぎょう

を行
おこな

わない。特
とく

に傾斜地
け い し ゃ ち

での作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

 

③ クローラ（履帯
り た い

）に対
たい

して横
よこ

方
ほう

向
こう

の作業
さぎょう

は、縦
たて

方
ほう

向
こう

に比
くら

べ不安定
ふ あ ん て い

で機
き

体
たい

が浮
う

き上
あ

がったり、転倒
てんとう

した

りする危険
き け ん

性
せい

が高
たか

い。 

なお、縦
たて

方
ほう

向
こう

の作業
さぎょう

でも機
き

体
たい

が浮
う

き上
あ

がるような作業
さぎょう

は危険
き け ん

なので行
おこな

わない。 

 
④ 切断

せつだん

作業
さぎょう

時
じ

のこじり作業
さぎょう

は鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

のカッタ破損
は そ ん

、アームの曲
ま

げ変形
へんけい

または折損
せっそん

及
およ

びベースマシン

の損傷
そんしょう

原因
げんいん

になるので行
おこな

わない。 
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⑤ 鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

を落下
ら っ か

させてコンクリート等
とう

を割
わ

らない。叩
たた

き作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

 

⑥ 鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

で破砕物
は さ い ぶ つ

を移動
い ど う

しない。横掃
よ こ は

き作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

 

⑦ 切断
せつだん

作業
さぎょう

はストロークに余裕
よ ゆ う

を持
も

たせて行
おこな

う。ストロークエンドで作業
さぎょう

を行
おこな

うとシリンダに大
おお

きな

負荷
ふ か

がかかる。（ストロークエンドでの打撃
だ げ き

も同様
どうよう

。） 

 

⑧ 鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

にワイヤを掛
か

けて物
もの

を移
い

動
どう

するクレーン作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 
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⑨ 水中
すいちゅう

作業
さぎょう

、水
みず

につけた作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

⑩ 作業
さぎょう

中
ちゅう

は破砕
は さ い

された破片
は へ ん

が飛散
ひ さ ん

するおそれがある範囲
は ん い

を立入禁止
たちいりきんし

にする。 

 
⑪ 悪天候

あくてんこう

が予想
よ そ う

されるときは作業
さぎょう

を中止
ちゅうし

する。 

⑫ 作業
さぎょう

中
ちゅう

に走行
そうこう

などの同
どう

時
じ

操作
そ う さ

をしない。鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

及
およ

びベースマシンに異
い

常
じょう

な力
ちから

が作
さ

用
よう

する場合
ば あ い

が

あり危険
き け ん

である。 

 

⑬ 切断
せつだん

を目的
もくてき

にした鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

での、アーム開
びら

きによる作業
さぎょう

はしない。鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

または開閉
かいへい

シリンダ

の故障
こしょう

原因
げんいん

となる。 
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⑭ 鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

のカッタ部
ぶ

の刃
は

では、刃
は

が損
そん

傷
しょう

することがあるためコンクリート解体
かいたい

は行
おこな

わない。 

鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

のカッタ部
ぶ

で、鉄骨
てっこつ

構造
こうぞう

物
ぶつ

に使
つか

われている硬
かた

い熱処理
ね つ し ょ り

されたボルトなどを噛
か

まないようにす

る。カッターの刃
は

が欠
か

けたり、割
わ

れたりすることにより、周囲
しゅうい

の作業
さぎょう

員
いん

に危険
き け ん

を及
およ

ぼすことがある。 

 

⑮ 鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

を地
じ

面
めん

に押
お

し付
つ

けてベースマシンの方
ほう

向
こう

転換
てんかん

をしない。 

鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

及
およ

びベースマシンの損
そん

傷
しょう

の原因
げんいん

になるだけでなく、ベースマシンが不安定
ふ あ ん て い

となるので行
おこな

わな

い。 
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4.2.7. 作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

（テキスト p.65） 

（1）鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

 

① 鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

を取
と

り付
つ

けたベースマシンは、固
かた

い乾燥
かんそう

した平坦
へいたん

な場所
ば し ょ

に駐車
ちゅうしゃ

する。開閉
かいへい

シリンダロッド

の保護
ほ ご

のために、切断
せつだん

アームを広
ひろ

げた状態
じょうたい

にして安定
あんてい

した姿勢
し せ い

で鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

を地
じ

面
めん

につける。 

 
② 鉄骨

てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

に付着
ふちゃく

した泥
どろ

などを拭
ふ

き取
と

り、オイル漏
も

れ・ボルトの緩
ゆる

み・カッタの欠
か

けや摩耗
ま も う

など、異
い

常
じょう

がないかを点検
てんけん

する。 

③ 鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

をアーム部
ぶ

から外
はず

すときは、できるだけ作
さ

動
どう

油
ゆ

の温
おん

度
ど

が下
さ

がってから行
おこな

う。配管
はいかん

やホース

にはダストキャップをする。鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の倒壊
とうかい

を防
ふせ

ぐよう水平
すいへい

に敷
しき

角
かく

などの上
うえ

に載
の

せる。 

④ 油圧
ゆ あ つ

ホースの着脱
ちゃくだつ

時
じ

などには、作
さ

動
どう

油
ゆ

に異
い

物
ぶつ

が混入
こんにゅう

しないよう十分
じゅうぶん

注意
ちゅうい

する。 

⑤ 取
と

り外
はず

した鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

は屋内
おくない

で保管
ほ か ん

するか、屋外
おくがい

で保管
ほ か ん

する場合
ば あ い

は枕木
まくらぎ

の上
うえ

に置
お

き雨水除
あ ま み ず よ

けにシート

を掛
か

ける。 

（2）ベースマシン 

ベースマシンに付着
ふちゃく

した泥
どろ

、水
みず

を落
お

とす。足回
あしまわ

り、昇降
しょうこう

設備
せ つ び

など、運転
うんてん

席
せき

周辺
しゅうへん

や内
ない

部
ぶ

は、次
じ

回
かい

の作業
さぎょう

のために清掃
せいそう

する。また、給
きゅう

油
ゆ

等
とう

を行
おこな

っておく。 

なお、油圧
ゆ あ つ

シリンダロッド面
めん

についた水滴
すいてき

と一緒
いっしょ

に泥
どろ

などが、シール内
ない

に持
も

ち込
こ

まれシールを損
そん

傷
しょう

さ

せることもあるので、特
とく

に注意
ちゅうい

して清掃
せいそう

が必要
ひつよう

である。 
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4.3. コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

の構造
こうぞう

、種類
しゅるい

及
およ

び操作
そ う さ

等
とう

（テキスト p.66） 

4.3.1. コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

の特徴
とくちょう

（テキスト p.66） 

ブレーカによるコンクリート建築物
けんちくぶつ

の解体
かいたい

工法
こうほう

に比
くら

べ低騒音
ていそうおん

及
およ

び低
てい

振
しん

動
どう

であり、破砕片
は さ い へ ん

の飛散
ひ さ ん

も少
すこ

な

い。 

 

4.3.2. コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

き（テキスト p.66） 

コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

（大割
だいわり

）は、圧
あっ

砕
さい

アーム・カッター・圧
あっ

砕
さい

ポイント・開閉
かいへい

シリンダ・下
か

部
ぶ

フレーム・

旋回
せんかい

ベアリング・上
じょう

部
ぶ

フレームから構
こう

成
せい

されている。（図
ず

1－1③参照
さんしょう

） 

また、コンクリート破砕機
は さ い き

（小
こ

割
わり

）は、圧
あっ

砕
さい

アーム・カッター・圧
あっ

砕
さい

ポイント・開閉
かいへい

シリンダ・フレー

ムから構
こう

成
せい

されている。（図
ず

1－1④参照
さんしょう

） 

 

4.3.3. コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

の種類
しゅるい

（テキスト p.66） 

コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

の種類
しゅるい

を次
つぎ

に示
しめ

す。 

（1）コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

（大
おお

割
わ

） 

コンクリート構造
こうぞう

物
ぶつ

・建築物
けんちくぶつ

を圧
あつ

砕
さい

切断
せつだん

して、小
こ

割
わり

処理
し ょ り

できる大
おお

きさのコンクリート塊
かい

にまで圧
あっ

砕
さい

する

ものである。圧
あっ

砕
さい

アームはコンクリートを圧
あっ

砕
さい

切断
せつだん

しやすい形状
けいじょう

になっており、構造
こうぞう

物
ぶつ

・建築物
けんちくぶつ

の解体
かいたい

に便利
べ ん り

なように旋回
せんかい

装置
そ う ち

をもつ。（写真
しゃしん

4－3参照
さんしょう

） 

 

写真
しゃしん

4－3 コンクリート構造
こうぞう

物
ぶつ

・建築物
けんちくぶつ

の大
おお

割
わ

りの解体
かいたい

状 況
じょうきょう
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（2）コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

（小
こ

割
わり

） 

大
おお

割
わり

具
ぐ

で切
き

り出
だ

されたコンクリートブロックをさらに小
ちい

さく砕
くだ

いて鉄筋
てっきん

とコンクリート片
へん

に分離
ぶ ん り

する

もの。 

圧
あっ

砕
さい

アームはアーム幅
はば

を広
ひろ

くしてコンクリートを小
ちい

さく砕
くだ

き、鉄筋
てっきん

と分離
ぶ ん り

しやすい形状
けいじょう

を持
も

つ。主
しゅ

に

大
おお

割
わり

具
ぐ

で 1次
じ

破砕
は さ い

されたコンクリートブロックやＵ字
じ

溝
こう

などコンクリート製品
せいひん

の小
こ

割
わり

処理
し ょ り

をするので圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

に旋回
せんかい

装置
そ う ち

がないものが多
おお

い。（写真
しゃしん

4－4参照
さんしょう

） 

 

写真
しゃしん

4－4 コンクリートの小
こ

割
わ

りの解体
かいたい

状 況
じょうきょう
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4.3.4. コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

け（テキスト p.67） 

コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

けについての手順
てじゅん

を次
つぎ

に示
しめ

す。 

① 用途
よ う と

に合
あ

わせたコンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

の形
かたち

と圧
あっ

砕
さい

対象物
たいしょうぶつ

に合
あ

わせた圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

の大
おお

きさを決める。 

ア コンクリート構造
こうぞう

物
ぶつ

・建築物
けんちくぶつ

を小割
こ わ り

処理
し ょ り

のできる大
おお

きさまで切
き

り割
さ

く大割機
お お わ り き

。（写真
しゃしん

4－5参照
さんしょう

） 

イ コンクリート圧
あっ

砕
さい

の大
おお

割
わり

機
き

などで切
き

り出
だ

された鉄筋
てっきん

コンクリート塊
かい

を小
ちい

さく砕
くだ

いて鉄筋
てっきん

とコンクリ

ート片
へん

に分離
ぶ ん り

する小割機
こ わ り き

。（写真
しゃしん

4－6参照
さんしょう

） 

このときコンクリート圧
あっ

砕
さい

の大
おお

割
わり

機
き

の旋回
せんかい

が、油圧
ゆ あ つ

モータで旋回
せんかい

する油圧
ゆ あ つ

旋回
せんかい

式
しき

か、対象物
たいしょうぶつ

に軽
かる

くあて

て旋回
せんかい

するフリー旋回
せんかい

式
しき

かを使用
し よ う

に合
あ

わせ選択
せんたく

する。 

 

写真
しゃしん

4－5 大
おお

割
わり

機
き

の例
れい

 

 
写真
しゃしん

4－6 小割機
こ わ り き

の例
れい

 

 

② コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

の所要
しょよう

油
ゆ

量
りょう

及
およ

び本
ほん

体
たい

重 量
じゅうりょう

とのバランスにより、油圧
ゆ あ つ

、重 量
じゅうりょう

に適
てき

応
おう

したベース

マシンを選定
せんてい

する。 
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③ ベースマシンの油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

より、コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

用
よう

油圧
ゆ あ つ

源
げん

を取
と

り出
だ

し、油圧
ゆ あ つ

ポンプ、ブーム、アー

ムを通
とお

してコンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

用
よう

の油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

を設
もう

ける。このとき、ベースマシンによっては、油圧
ゆ あ つ

バルブ

やリリーフバルブの増設
ぞうせつ

が必要
ひつよう

な場合
ば あ い

がある。また、運転
うんてん

席
せき

には、コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

用
よう

の操作
そ う さ

装置
そ う ち

を取
と

り付
つ

ける。 

④ コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

をピンでベースマシンのアームに取
と

り付
つ

け、コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

とアーム上
うえ

のコ

ンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

用
よう

油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

とをオイルホースで連結
れんけつ

する。 

⑤ 試
し

運転
うんてん

を行
おこな

い、コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

の作
さ

動
どう

状態
じょうたい

を確認
かくにん

する。 

⑥ もとのベースマシンの状態
じょうたい

にする場合
ば あ い

は、④の取
と

り付
つ

けと逆
ぎゃく

の手順
てじゅん

で、コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

とバス

ケットなどを交換
こうかん

する。 

 

4.3.5. コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

の操作
そ う さ

等
とう

（テキスト p.69） 

ベースマシンの標 準
ひょうじゅん

操作
そ う さ

方
ほう

式
しき

（JIS 規格
き か く

の操作
そ う さ

）は、「4.1.5 ブレーカの操作
そ う さ

等
とう

」と同
おな

じである。 
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4.3.6. コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

の一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

（テキスト p.69） 

コンクリート破砕
は さ い

機
き

は、破砕
は さ い

対象物
たいしょうぶつ

の形
かたち

や大
おお

きさに適
てき

したベースマシンとアタッチメントを選定
せんてい

する。

（写真
しゃしん

4－5、写真
しゃしん

4－6参照
さんしょう

） 

作業
さぎょう

にあたっては、ベースマシンの作
さ

動
どう

油
ゆ

の暖
だん

油
ゆ

運転
うんてん

を行
おこな

って、油
ゆ

温
おん

が少
すこ

し上 昇
じょうしょう

してから作
さ

動
どう

させ

るようにする。油
ゆ

温
おん

の適
てき

正
ただ

範囲
は ん い

は、各
かく

メーカの取
とり

扱
あつかい

説明書
せつめいしょ

による。 

また、新品
しんぴん

のコンクリート圧砕機
あ っ さ い き

の使
つか

い始
はじ

めは、各
かく

ピン・ブッシュなどの摺
しゅう

動
どう

面
めん

を慣
な

らすため、エン

ジンの回
かい

転
てん

を下
さ

げてシリンダ開閉
かいへい

速度
そ く ど

を落
お

として、慣
な

らし運転
うんてん

を 1時
じ

間
かん

程度
て い ど

行
おこな

う。 

 

次
つぎ

にコンクリート圧砕機
あ っ さ い き

による解体
かいたい

作業
さぎょう

の一般的
いっぱんてき

な作業
さぎょう

の方法
ほうほう

及
およ

び注意
ちゅうい

事項
じ こ う

を示
しめ

す。 

① コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

の作業
さぎょう

にあたっては、1日
にち

2回以上
かいいじょう

、圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

のグリース注 入
ちゅうにゅう

箇所
か し ょ

に 5～6回
かい

のグリ

ース注 入
ちゅうにゅう

をする。 

② 軟弱
なんじゃく

な地盤
じ ば ん

及
およ

びコンクリート塊
かい

の上
うえ

など、ベースマシンが転倒
てんとう

するおそれがある不安定
ふ あ ん て い

な場所
ば し ょ

では

作業
さぎょう

を行
おこな

わない。特
とく

に傾斜地
け い し ゃ ち

での作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

③ クローラ（履帯
り た い

）に対
たい

して横
よこ

方
ほう

向
こう

の作業
さぎょう

は、縦
たて

方
ほう

向
こう

に比
くら

べ不安定
ふ あ ん て い

で機
き

体
たい

が浮
う

き上
あ

がったり、転倒
てんとう

した

りする危険
き け ん

性
せい

が高い。 

なお、縦
たて

方
ほう

向
こう

の作業
さぎょう

でも機
き

体
たい

が浮
う

き上
あ

がるような作業
さぎょう

は危険
き け ん

なので行
おこな

わない。 

④ 圧
あっ

砕
さい

作業
さぎょう

時
じ

のこじり作業
さぎょう

は圧砕機
あ っ さ い き

のアーム曲
ま

げ変形
へんけい

、折損
せっそん

・ピンの焼付
や き つ

きまたは折損
せっそん

及
およ

びベースマシ

ンの損
そん

傷
しょう

原因
げんいん

になるので行
おこな

わない。 

⑤ コンクリートを挟
はさ

んで圧
あっ

砕
さい

を行
おこな

うもので、圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

を落
らっ

下
か

させてコンクリート等
とう

を割
わ

らない。叩
たた

き作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

⑥ 圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

で破砕物
は さ い ぶ つ

を移
い

動
どう

しない。横掃
よ こ は

き作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

⑦ 圧
あっ

砕
さい

作業
さぎょう

はストロークに余裕
よ ゆ う

を持
も

たせて行
おこな

う。ストロークエンドで作業
さぎょう

を行
おこな

うとシリンダに大
おお

きな

負荷
ふ か

がかかる。（ストロークエンドで打撃
だ げ き

も同様
どうよう

。） 

⑧ 圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

にワイヤを掛
か

けて物
もの

を移
い

動
どう

するクレーン作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

⑨ 水中
すいちゅう

作業
さぎょう

、水
みず

につけた作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

⑩ 作業
さぎょう

中
ちゅう

は破砕
は さ い

された破片
は へ ん

が飛散
ひ さ ん

するおそれがある範囲
は ん い

を立入禁止
たちいりきんし

にする。 

⑪ 悪天候
あくてんこう

が予想
よ そ う

されるときは作業
さぎょう

を中止
ちゅうし

する。 

⑫ 作業
さぎょう

中
ちゅう

に走行
そうこう

などの同
どう

時
じ

操作
そ う さ

をしない。圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

及
およ

びベースマシンに異常
いじょう

な力
ちから

が作
さ

用
よう

する場合
ば あ い

があり

損
そん

傷
しょう

することがある。 

⑬ 圧
あっ

砕
さい

を目的
もくてき

にしたコンクリート圧砕機
あ っ さ い き

での、アーム開
びら

きによる作業
さぎょう

はしない。圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

または開閉
かいへい

シリ

ンダの故障
こしょう

原因
げんいん

となる。 

⑭ コンクリート大
おお

割
わり

破砕
は さ い

機
き

のカッタ部
ぶ

の刃
は

では、刃
は

が損
そん

傷
しょう

することがあるためコンクリート解体
かいたい

は行
おこな

わない。 

⑮ コンクリート破砕
は さ い

具
ぐ

を地
じ

面
めん

に押
お

し付
つ

けてベースマシンの方
ほう

向
こう

転
てん

換
かん

をしない。コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

及
およ

び

ベースマシンの損
そん

傷
しょう

の原因
げんいん

になるだけでなく、ベースマシンが不安定
ふ あ ん て い

となるので行
おこな

わない。 

⑯ コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

の圧
あっ

砕
さい

アーム・フレーム・ピン・シリンダ等
とう

の損
そん

傷
しょう

の原因
げんいん

になるため、敷石
しきいし

また

は間
けん

知
ち

石
いし

などの自然
し ぜ ん

石
せき

の圧
あっ

砕
さい

は行
おこな

わない。 
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⑰ 旋回
せんかい

装置
そ う ち

のないコンクリート小
こ

割
わり

圧砕機
あ っ さ い き

では、ベースマシンの損
そん

傷
しょう

原因
げんいん

となるので構造
こうぞう

・建築物
けんちくぶつ

の梁
はり

や柱
はしら

を斜
なな

めに圧
あっ

砕
さい

する作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

 

4.3.7. 作業
さぎょう

終 了
しゅうりょう

時
じ

の注意
ちゅうい

（テキスト p.70） 

作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

事項
じ こ う

を次
つぎ

に示
しめ

す。 

（1）コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

 

① コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

を取
と

り付
つ

けたベースマシン、固
かた

い乾燥
かんそう

した平坦
へいたん

な場所
ば し ょ

に駐車
ちゅうしゃ

する。開閉
かいへい

シリンダ

ロッドの保護
ほ ご

のために、切断
せつだん

アームを広
ひろ

げた状態
じょうたい

にして安定
あんてい

した姿勢
し せ い

でコンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

を地
じ

面
めん

につ

ける。 

② コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

に付
ふ

着
ちゃく

した泥
どろ

などを拭
ふ

き取
と

り、オイル漏
も

れ・ボルトの緩
ゆる

み・カッタの欠
か

けや摩耗
ま も う

など異常
いじょう

がないかを点検
てんけん

する。 

③ コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

を機
き

体
たい

のアーム部
ぶ

から外
はず

すときは、できるだけ作
さ

動
どう

油
ゆ

の温
おん

度
ど

が下
さ

がってから行
おこな

う。配管
はいかん

ホースにはダストキャップをする。 

④ 油圧
ゆ あ つ

ホースの着脱
ちゃくだつ

時
じ

などには、作
さ

動
どう

油
ゆ

に異
い

物
ぶつ

が混入
こんにゅう

しないように十分
じゅうぶん

注意
ちゅうい

する。 

⑤ 取
と

り外
はず

したコンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

は屋内
おくない

で保管
ほ か ん

するか、屋外
おくがい

で保管
ほ か ん

する場合
ば あ い

は、枕
まくら

木
ぎ

の上
うえ

に置
お

き雨水除
あ ま み ず よ

けにシートを掛
か

ける。 

（2）ベースマシン 

ベースマシンに付着
ふちゃく

した泥
どろ

、水
みず

を落
お

とす。足回
あしまわ

り、昇降
しょうこう

設備
せ つ び

など運転
うんてん

席
せき

周辺
しゅうへん

や内
ない

部
ぶ

は、次
じ

回
かい

の作業
さぎょう

の

ために清掃
せいそう

する。また、給
きゅう

油
ゆ

などを行
おこな

っておく。 

なお、油圧
ゆ あ つ

シリンダロッド面
めん

についた水滴
すいてき

と一緒
いっしょ

に泥
どろ

などが、シール内
ない

に持
もち

込
こ

まれシールを損
そん

傷
しょう

させ

ることもあるので、特
とく

に注意
ちゅうい

して清掃
せいそう

が必要
ひつよう

である。 

  

53 (JP)



    
 

4.4. 解体用
かいたいよう

つかみ機
き

の構造
こうぞう

、種類
しゅるい

及
およ

び操作
そ う さ

等
とう

（テキスト p.72） 

4.4.1. つかみ機
き

の特徴
とくちょう

（テキスト p.72） 

つかみ機
き

は、木造
もくぞう

家屋
か お く

などの解体
かいたい

や、がれき処理
し ょ り

作業
さぎょう

などで使用
し よ う

される。対象物
たいしょうぶつ

を解体
かいたい

する際
さい

に、騒音
そうおん

や解体
かいたい

物
ぶつ

の飛散
ひ さ ん

が少
すこ

ない。 

がれき処理
し ょ り

では、さまざまな質量
しつりょう

・材料
ざいりょう

・形状
けいじょう

の混在
こんざい

したものを分類
ぶんるい

し処理
し ょ り

するにはバケットでは

なく、つかみ機
き

の使用
し よ う

が効率的
こうりつてき

である。特
とく

に木質
もくしつ

系
けい

などの軽量物
けいりょうぶつ

、長 尺
ちょうしゃく

の柱
はしら

や鉄骨材
てっこつざい

、布質
ぬのしつ

系
けい

の柔
やわ

ら

かいものなどを簡単
かんたん

につかみ、分類
ぶんるい

し、積
つ

み込
こ

むことができる。 

 

写真
しゃしん

4－7 がれき処理
し ょ り

状 況
じょうきょう

 

4.4.2. つかみ具
ぐ

各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

き（テキスト p.72） 

つかみ具
ぐ

は、つかみアーム・つかみリンク・開閉
かいへい

シリンダ・下
か

部
ぶ

フレーム・旋回
せんかい

ベアリング・上
じょう

部
ぶ

フ

レームなどから構
こう

成
せい

されている。（図
ず

1－1⑤、⑥参照
さんしょう

） 
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4.4.3. つかみ具
ぐ

の種類
しゅるい

（テキスト p.72） 

つかみ具
ぐ

の種類
しゅるい

を次
つぎ

に示
しめ

す。 

（1）旋回
せんかい

装
そう

置付
ち つ

き、内
ない

部
ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

つかみ具
ぐ

 

内
ない

部
ぶ

シリンダによる首振
く び ふ

りと油圧
ゆ あ つ

旋回
せんかい

により、つかみ角度
か く ど

や微妙
びみょう

な位置
い ち

決
ぎ

めが自由
じ ゆ う

にできる。（図
ず

4－

23参照
さんしょう

） 

 

図
ず

4－23 つかみ具
ぐ

（旋回
せんかい

装置付
そ う ち つ き

、内
ない

部
ぶ

シリンダ作動型
さ ど う が た

）の各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

 

（2）内
ない

部
ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

つかみ具
ぐ

 

内
ない

部
ぶ

シリンダによる首
くび

振
ふ

りにより、つかみ角度
か く ど

の調整
ちょうせい

ができる。つかみ具
ぐ

は旋回
せんかい

できないので、ベー

スマシンの旋回
せんかい

やつかみ具
ぐ

のつかみポイントなどで位置
い ち

決
ぎ

めを行
おこな

う。（図
ず

4－24参照
さんしょう

） 

 

図
ず

4－24 （非旋回式
ひせんかいしき

）内
ない

部
ぶ

シリンダ型
がた

つかみ具
ぐ

の例
れい
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（3）外部
が い ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

つかみ具
ぐ

 

外
がい

部
ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

は、ベースマシンのシリンダをつかみ開閉
かいへい

に用
もち

いるので、油圧
ゆ あ つ

配管
はいかん

が不要
ふ よ う

である

が、首
くび

振
ふ

りがなく旋回
せんかい

できないので、つかみ角度
か く ど

の調整
ちょうせい

にはベースマシンをこまめに操作
そ う さ

しなければな

らない。 

特
とく

にダンプ等
とう

への積込
つ み こ

み作業
さぎょう

は注意
ちゅうい

を要
よう

する。 

また、つかみ具
ぐ

とベースマシンの組合
くみあわ

せによっては、ショベルのアームに補強
ほきょう

が必要
ひつよう

なものがあるので

注意
ちゅうい

する。（図
ず

4－25参照
さんしょう

） 

 
図
ず

4－25 外
がい

部
ぶ

シリンダ型
がた

つかみ具
ぐ

の例
れい
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4.4.4. つかみ具
ぐ

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

け（テキスト p.74） 

つかみ具
ぐ

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

けにあたっての手順
てじゅん

を次
つぎ

に示
しめ

す。 

① 用途
よ う と

に合
あ

わせたつかみ具
ぐ

の形
かたち

とつかむ対象物
たいしょうぶつ

に合
あ

わせたつかみ具
ぐ

の大
おお

きさを決める。 

A) 旋回
せんかい

装置
そ う ち

付
つ

きで首
くび

振
ふ

り式
しき

の内
ない

部
ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

つかみ具
ぐ

（写真
しゃしん

4－8参照
さんしょう

） 

 

写真
しゃしん

4－8 旋回
せんかい

装置
そ う ち

付
つ

き内
ない

部
ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

つかみ具
ぐ

の例
れい

 

 

B) 首
くび

振
ふ

り式
しき

の内
ない

部
ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

つかみ具
ぐ

（写真
しゃしん

4－9参照
さんしょう

） 

 

写真
しゃしん

4－9 つかみ具
ぐ

（内
ない

部
ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

）の例
れい
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C) ベースマシンのバケットシリンダをつかみアームの開閉
かいへい

に用
もち

いる外
がい

部
ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

つかみ具
ぐ

（写真
しゃしん

4－10参照
さんしょう

） 

 

写真
しゃしん

4－10 つかみ具
ぐ

（外
がい

部
ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

）の例
れい

 

 

② つかみ具
ぐ

の所要
しょよう

油
ゆ

量
りょう

及
およ

び本
ほん

体
たい

のつかみ上
あ

げ重 量
じゅうりょう

とのバランスにより、油圧
ゆ あ つ

、つかみ上
あ

げ能力
のうりょく

に適
てき

した油圧
ゆ あ つ

ショベルを選定
せんてい

する。 

③ ベースマシンの油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

より、つかみ具用
ぐ よ う

油圧源
ゆ あ つ げ ん

を取
と

り出
だ

し、油圧
ゆ あ つ

ポンプ、ブーム、アームを通
とお

して

つかみ具
ぐ

の油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

を設
もう

ける。 

このとき、ベースマシンによっては、油圧
ゆ あ つ

バルブやリリーフバルブの増設
ぞうせつ

が必要
ひつよう

な場合
ば あ い

がある。また、

内部
な い ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

の運転席
うんてんせき

には、つかみ具
ぐ

用
よう

の操作
そ う さ

装置
そ う ち

を取
と

り付
つ

ける。 

④ つかみ具
ぐ

をピンでベースマシンのアームに取
と

り付
つ

け、つかみ具
ぐ

とアーム上
うえ

のつかみ具
ぐ

用
よう

油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

とを

オイルホースで連結
れんけつ

する。 

⑤ 試運転
し う ん て ん

を行
おこな

い、つかみ具
ぐ

の作動
さ ど う

状態
じょうたい

を確認
かくにん

する。 

⑥ もとのベースマシンの状態
じょうたい

にする場合
ば あ い

は、④の取
と

り付
つ

けと逆
ぎゃく

の手順
てじゅん

で、つかみ具
ぐ

とバケットを交換
こうかん

する。 
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4.4.5. つかみ機
き

の操作
そ う さ

等
とう

（テキスト p.75） 

ベースマシンの標 準
ひょうじゅん

操作
そ う さ

方
ほう

式
しき

（JIS 規格
き か く

の操作
そ う さ

）は、「4.1.5 ブレーカの操作
そ う さ

等
とう

」と同
おな

じである。 

 

4.4.6. つかみ機
き

の一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

（テキスト p.76） 

つかみ機
き

は、つかむ対象物
たいしょうぶつ

の形
かたち

や大
おお

きさに適
てき

したベースマシンとアタッチメントを選定
せんてい

する。 

作業
さぎょう

にあたっては、ベースマシンの作動油
さ ど う ゆ

の暖
だん

油
ゆ

運転
うんてん

を行
おこな

って、油
ゆ

温
おん

が少
すこ

し上
じょう

昇
しょう

してから作
さ

動
どう

させ

るようにする。油
ゆ

温
おん

の適正
てきせい

範囲
は ん い

は、各
かく

メーカの取 扱
とりあつかい

説明書
せつめいしょ

による。 

また、新品
しんぴん

のつかみ機
き

の使
つか

い始
はじ

めは、各
かく

ピン・ブッシュなどの摺動面
しゅうどうめん

を慣
な

らすため、エンジンの回転
かいてん

を下
さ

げシリンダ開閉
かいへい

速度
そ く ど

を落
お

として、慣
な

らし運転
うんてん

を 1時間
じ か ん

程度
て い ど

行
おこな

う。 

 

図
ず

4－26 つかみ機
き

による解体
かいたい

状 況
じょうきょう

 

 

次
つぎ

に、つかみ機
き

による一般的
いっぱんてき

な作業
さぎょう

と基本的
き ほ ん て き

な注意
ちゅうい

事項
じ こ う

を示
しめ

す。 

① つかみ機
き

の作業
さぎょう

にあたっては、1日
にち

2回
かい

以上
いじょう

、つかみ具
ぐ

のグリース注 入
ちゅうにゅう

箇所
か し ょ

に 5～6回
かい

のグリース

注 入
ちゅうにゅう

をする。 

② 軟弱
なんじゃく

な地盤
じ ば ん

及
およ

びコンクリート塊
かい

の上
うえ

など、ベースマシンが転倒
てんとう

するおそれがある不安定
ふ あ ん て い

な場所
ば し ょ

では

作業
さぎょう

を行
おこな

わない。特
とく

に傾斜地
け い し ゃ ち

での作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

③ クローラ（履帯
り た い

）に対
たい

して横
よこ

方向
ほうこう

の作業
さぎょう

は、縦
たて

方
ほう

向
こう

に比
くら

べ不安定
ふ あ ん て い

で機体
き た い

が浮
う

き上
あ

がったり、転倒
てんとう

した

りする危険性
き け ん せ い

が高
たか

い。 

なお、縦
たて

方
ほう

向
こう

の作業
さぎょう

でも機
き

体
たい

が浮
う

き上
あ

がるような作業
さぎょう

は危険
き け ん

なので行
おこな

わない。 

④ つかみ作業
さぎょう

時
じ

のこじり作業
さぎょう

はつかみ機
き

のアームなどの変形
へんけい

、折損
せっそん

、ピンの焼付
や き つ

き及
およ

びベースマシンの

損傷
そんしょう

原因
げんいん

になるので行
おこな

わない。 

⑤ つかみ具
ぐ

は物
もの

をつかむ作業
さぎょう

を行
おこな

い、落下
ら っ か

させてコンクリート等
とう

を割
わ

らない。叩
たた

き作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

⑥ つかみ具
ぐ

で破砕物
は さ い ぶ つ

を移
い

動
どう

しない。横掃
よ こ は

き作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 
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⑦ つかみ作業
さぎょう

はストロークに余裕
よ ゆ う

を持
も

たせる。ストロークエンドで作業
さぎょう

を 行
おこな

うとシリンダに大
おお

きな

負荷
ふ か

がかかるのでストロークエンドでの作業
さぎょう

はしない。（ストロークエンドでの打撃
だ げ き

も同
どう

様
よう

。） 

⑧ つかみ具
ぐ

にワイヤを掛
か

けて物
もの

を移
い

動
どう

するクレーン作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

⑨ 水中
すいちゅう

作業
さぎょう

、水
みず

につけた作業
さぎょう

は行
おこな

わない。 

⑩ 作業中
さぎょうちゅう

はつかんだ破片
は へ ん

が飛散
ひ さ ん

するおそれがある範囲
は ん い

を立入禁止
たちいりきんし

にする。 

⑪ 悪
あく

天候
てんこう

が予想
よ そ う

されるときは作業
さぎょう

を中止
ちゅうし

する。 

⑫ 作業
さぎょう

と走行
そうこう

は別々
べつべつ

に行
おこな

い同時
ど う じ

操作
そ う さ

をしない。つかみ具
ぐ

及
およ

びベースマシンに異常
いじょう

な力
ちから

が作用
さ よ う

する場合
ば あ い

があり損
そん

傷
しょう

することがある。 

⑬ つかむことを目的
もくてき

にしたつかみ機
き

での、アーム開
びら

きによる作業
さぎょう

はしない。つかみ具
ぐ

または開閉
かいへい

シリン

ダの故障
こしょう

原因
げんいん

となる。 

⑭ つかみ具
ぐ

を地面
じ め ん

に押
お

し付
つ

けてベースマシンの方
ほう

向
こう

転換
てんかん

をしない。つかみ具
ぐ

及
およ

びベースマシンの損
そん

傷
しょう

の原因
げんいん

になるだけでなく、ベースマシンが不安定
ふ あ ん て い

となるので行
おこな

わない。 

⑮ つかみ具
ぐ

が運転
うんてん

席
せき

やブームシリンダに干渉
かんしょう

するので、運転
うんてん

席
せき

付近
ふ き ん

の操作
そ う さ

には注意
ちゅうい

する。長 尺 物
ちょうしゃくもの

をつ

かんで旋回
せんかい

するときは運転
うんてん

席
せき

に当
あ

たらないよう十分
じゅうぶん

に注意
ちゅうい

する。 
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⑯ つかみ機
き

で物
もの

を斜めにつかまない。つかんだ物
もの

が急旋回
きゅうせんかい

したり、つかみ力
りょく

が緩
ゆる

んで落
お

ちたりして危険
き け ん

であり、さらにつかみアームおよびベースマシンの変形
へんけい

・損
そん

傷
しょう

の原因
げんいん

になる。 

旋回
せんかい

式
しき

では旋回
せんかい

角度
か く ど

を変
か

えて、旋回
せんかい

しない。つかみ機
き

ではアーム先端
せんたん

で対象物
たいしょうぶつ

を少
すこ

しずつ旋回
せんかい

させて

正
ただ

しい位置
い ち

で確実
かくじつ

につかむようにする。 

 

⑰ つかみ機
き

で物
もの

をつかんだまま、地
じ

面
めん

や壁
かべ

などにぶつけて破壊
は か い

・折
お

り曲
ま

げる作業
さぎょう

は行
おこな

わない。つかみ機
き

及
およ

びベースマシンの損
そん

傷
しょう

原因
げんいん

になる。 
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⑱ 長 尺 物
ちょうしゃくもの

は、中央
ちゅうおう

または重心
じゅうしん

をつかむ。 

旋回
せんかい

式
しき

のつかみ具
ぐ

での片
かた

つかみは、急
きゅう

に旋回
せんかい

したりして危険
き け ん

であり、旋回
せんかい

しないつかみ具
ぐ

では、物
もの

が

傾
かたむ

いたり落
らっ

下
か

したりして危険
き け ん

である。 

つかみアームおよびベースマシンアームなどの変形
へんけい

・損
そん

傷
しょう

の原因
げんいん

になる。 

 

⑲ 物
もの

をつかんだまま運転
うんてん

席
せき

を離
はな

れない。つかみ力
りょく

が緩
ゆる

み物
もの

が落下
ら っ か

することがあり危険
き け ん

である。 

運転
うんてん

席
せき

を離
はな

れるときは、つかみ作業
さぎょう

を終 了
しゅうりょう

して、つかみ機
き

のアーム先端
せんたん

を地
じ

面
めん

につけてエンジンを

停止
て い し

して安全
あんぜん

を確認
かくにん

してからおりる。 

⑳ 原則
げんそく

として物
もの

をつかんで走行
そうこう

はしない。つかみ力
りょく

が緩
ゆる

んで物
もの

が落
らっ

下
か

することがあるので危険
き け ん

である。 

㉑つかみ機
き

でコンクリート基礎
き そ

などの解体
かいたい

は、用途外使用
よ う と が い し よ う

となるので行
おこな

わない。 

㉒つかみ機
き

でコンクリート基礎
き そ

などの解体
かいたい

は行
おこな

わない。 
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4.4.7. 作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

（テキスト p.78） 

作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

事項
じ こ う

を次
つぎ

に示
しめ

す。 

（1）つかみ具
ぐ

 

① つかみ具
ぐ

を取
と

り付
つ

けたベースマシンは、固
かた

い乾燥
かんそう

した平坦
へいたん

な場所
ば し ょ

に駐車
ちゅうしゃ

する。安全
あんぜん

のためにつかみ機
き

のアームを開
ひら

いた状態
じょうたい

にする。 

 
② つかみ具

ぐ

に付着
ふちゃく

した泥
どろ

などを拭
ふ

き取
と

り、オイル漏
も

れ・ボルトの緩
ゆる

み・つかみアームの摩耗
ま も う

など異
い

常
じょう

が

ないかを点検
てんけん

する。 

③ つかみ具
ぐ

をベースマシンのアーム部
ぶ

から外
はず

すときは、できるだけ作
さ

動
どう

油
ゆ

の温
おん

度
ど

が下がってから行
おこな

う。

配管
はいかん

やホースにはダストキャップをする。 

④ 油圧
ゆ あ つ

ホースの着脱
ちゃくだつ

時
じ

などには、作
さ

動
どう

油
ゆ

に異
い

物
ぶつ

が混入
こんにゅう

しないように十分
じゅうぶん

注意
ちゅうい

する。 

⑤ 取
と

り外
はず

したつかみ具
ぐ

は、屋内
おくない

で保管
ほ か ん

する。屋外
おくがい

で保管
ほ か ん

する場合
ば あ い

は、枕木
まくらぎ

の上
うえ

に置
お

き、雨水除
あ ま み ず よ

けにシー

トを掛
か

ける。 

（2）ベースマシン 

ベースマシンに付着
ふちゃく

した泥
どろ

、水
みず

を落
お

とす。足回
あしまわ

り、昇降
しょうこう

設備
せ つ び

など運転
うんてん

席
せき

周辺
しゅうへん

や内
ない

部
ぶ

は、次
じ

回
かい

の作業
さぎょう

の

ために清掃
せいそう

する。また、給
きゅう

油
ゆ

等
とう

を行
おこな

っておく。 

なお、油圧
ゆ あ つ

シリンダロッド面
めん

についた水滴
すいてき

と一緒
いっしょ

に泥
どろ

などが、シール内
ない

に持
もち

込
こ

まれシールを損
そん

傷
しょう

させ

ることもあるので、特
とく

に注意
ちゅうい

して清掃
せいそう

が必要
ひつよう

である。 
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4.5. アタッチメントの取
と

り外
はず

し（テキスト p.79） 

（1）注意
ちゅうい

事項
じ こ う

 

① アタッチメントの装着
そうちゃく

及
およ

び取
と

り外
はず

しの作業
さぎょう

は作業
さぎょう

指揮者
し き し ゃ

の直接
ちょくせつ

の指揮
し き

のもとに行
おこな

う。 

② 解体用
かいたいよう

機械
き か い

の取
とり

扱
あつかい

説明書
せつめいしょ

に定
さだ

められた手順
てじゅん

に従
したが

って、アタッチメントの装着
そうちゃく

及
およ

び取
と

り外
はず

しをする。 

③ アーム、ブーム等
とう

が降下
こ う か

しないように、安全
あんぜん

支柱
しちゅう

、安全
あんぜん

ブロック等
とう

を用
もち

いる。 

④ アタッチメントの倒壊
とうかい

等
とう

を防
ふせ

ぐため架
か

台
だい

を使用
し よ う

する。 

⑤ 大型
おおがた

のアタッチメントは、移動式
い ど う し き

クレーン等
とう

を用
もち

いて装着
そうちゃく

または取
と

り外
はず

しをする。このとき作業
さぎょう

装置
そ う ち

の玉掛
た ま か

けは資格
し か く

のある者
もの

が行
おこな

う。 

⑥ ボルトの締付
し め つ

けもれがないように確実
かくじつ

に締
しめ

付
つ

ける。 

 

（クレーン作業
さぎょう

や玉
たま

掛
か

けには別
べつ

の資格
し か く

が必要
ひつよう

） 

クレーン作業
さぎょう

や玉
たま

掛
か

けは、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

運転
うんてん

（解体用
かいたいよう

）の資格
し か く

では行
おこな

うことはできないため、別途
べ っ と

、

移
い

動
どう

式
しき

クレーン等
とう

の資格
し か く

が必要
ひつよう

である。 

 

 

（2）取
と

り外
はず

し手順
てじゅん

 

① 障害物
しょうがいぶつ

のない、平坦
へいたん

な場所
ば し ょ

で作業
さぎょう

を行
おこな

い、機械
き か い

が転倒
てんとう

・回
かい

転
てん

・移
い

動
どう

しない安定
あんてい

した姿勢
し せ い

で行
おこな

う。 

② ベースマシンのアームにあるストップバルブを閉
と

じ（OFF にする。）、ストップバルブからアタッチ

メントに連結
れんけつ

している油圧
ゆ あ つ

ホースを外
はず

す。 

③ 外
はず

した油圧
ゆ あ つ

ホースとストップバルブにはダストキャップをして、砂
すな

・泥
どろ

などが油圧
ゆ あ つ

配管内
はいかんない

に入
はい

らない

ようにする。砂
すな

や泥
どろ

などが入
はい

ると故障
こしょう

の原因
げんいん

になる。 

④ ベースマシンとアームとアタッチメントを連結
れんけつ

しているピン 2本
ほん

を外
はず

し、バケットと交換
こうかん

する。 

 

（3）ブレーカユニットの取
と

り外
はず

し 

 

図
ず

4－27 ブレーカユニットの取
と

り外
はず

し例
れい
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（4）鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の取
と

り外
はず

し 

 

図
ず

4－28 鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の取
と

り外
はず

し例
れい

 

（5）コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

の取
と

り外
はず

し 

 

図
ず

4－29 コンクリート大
おお

割
わり

圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

の取
と

り外
はず

し例
れい

 

 

図
ず

4－30 コンクリート小
こ

割
わり

圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

の取
と

り外
はず

し例
れい
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（6）つかみ具
ぐ

の取
と

り外
はず

し 

 

図
ず

4－31 つかみ具
ぐ

（内
ない

部
ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

）の取
と

り外
はず

し例
れい

 

 

図
ず

4－32 つかみ具
ぐ

（外
がい

部
ぶ

シリンダ作
さ

動
どう

型
がた

）の取
と

り外
はず

し例
れい
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（7）バケットへの変換
へんかん

 

 

図
ず

4－33 バケットの取
と

り外
はず

し例
れい

 

① ショベルのアームとバケットを連結
れんけつ

しているピン 3本
ほん

を外
はず

す。（図
ず

4－33参照
さんしょう

） 

② ショベルにアームリンクとバケットリンクを取
と

り付
つ

けて、バケットを取
と

り付
つ

ける。 

注
ちゅう

）解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

により装着
そうちゃく

・取
と

り外
はず

しが異
こと

なるので、詳細
しょうさい

については各 取 扱
かくとりあつかい

説明書
せつめいしょ

に従
したが

い行
おこな

う。 
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4.6. 解体用
かいたいよう

機械
き か い

の移送
い そ う

（テキスト p.83） 

4.6.1. 積
つ

み込
こ

み、積
つ

みおろし（テキスト p.83） 

トレーラ等
とう

へ解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

を積
つ

み込
こ

みまたは積
つ

みおろす場合
ば あ い

の注意
ちゅうい

事項
じ こ う

等
とう

を次
つぎ

に示
しめ

す。 

（1）一般的
いっぱんてき

注意
ちゅうい

事項
じ こ う

 

① 解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

をトレーラまたはトラックなどに積載
せきさい

して移
い

送
そう

する場合
ば あ い

は、建設
けんせつ

機械
き か い

移
い

送
そう

専用
せんよう

の車両
しゃりょう

を使用
し よ う

する。 

② 移
い

送
そう

に際
さい

して車両
しゃりょう

制限令
せいげんれい

に定
さだ

める、次
つぎ

の事項
じ こ う

を超
こ

えないように注意
ちゅうい

する。 

•幅
はば

・・・・・・2.5ｍ以下
い か

  •高
たか

さ・・・・・3.8ｍ以下
い か

 

•総
そう

質量
しつりょう

・・・・20ｔ以
い

下
か

  •長
なが

さ・・・・・12ｍ以
い

下
か

 

•軸
じく

重
じゅう

・・・・・10ｔ以
い

下
か

  •最小
さいしょう

回
かい

転
てん

半径
はんけい

・12ｍ以
い

下
か

 

•輪
りん

荷重
かじゅう

・・・・5ｔ以
い

下
か

 

③ 移
い

送
そう

する解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の積
つ

み込
こ

み、積
つ

みおろしは、作業
さぎょう

指揮者
し き し ゃ

を定
さだ

め、その者
もの

の指揮
し き

のもとで行
おこな

う。 

④ 積
つ

み込
こ

み、積
つ

みおろしを行
おこな

う場所
ば し ょ

は、原則
げんそく

として平坦
へいたん

かつ堅固
け ん ご

な地盤
じ ば ん

で行
おこな

い、移
い

送
そう

専
せん

用
よう

車両
しゃりょう

等
とう

は、

必ず駐車
ちゅうしゃ

ブレーキを掛
か

け、タイヤに歯止
は ど

めをする。 

⑤ 移
い

送
そう

専
せん

用
よう

車両
しゃりょう

等
とう

の荷台
に だ い

に掛
か

ける登坂
と は ん

用具
よ う ぐ

（道板
みちいた

）は、積
つ

み込
こ

み、積
つ

みおろしをする解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の

質量
しつりょう

に十分
じゅうぶん

耐
た

えられるものを用
もち

い、クローラまたはタイヤの回
かい

転
てん

によって、登坂
と は ん

用
よう

具
ぐ

が荷
に

台
だい

から外
はず

れな

いように、爪付
つ め つ

きの登坂
と は ん

用
よう

具
ぐ

を使用
し よ う

する（図
ず

4－34、表
ひょう

4－1参照
さんしょう

） 

 

図
ず

4－34 爪
つめ

付
つ

き登坂
と は ん

用
よう

具
ぐ

の例
れい

 

表
ひょう

4－1 積載
せきさい

機械
き か い

の質量
しつりょう

と登坂
と は ん

用
よう

具
ぐ

の関係
かんけい

の例
れい
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⑥ 盛土
もりつち

をして積
つ

み込
こ

み、積
つ

みおろしをする場合
ば あ い

は、次
つぎ

のように行
おこな

う。 

ａ 盛土
もりつち

の幅
はば

は解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の機体幅
き た い は ば

を考慮
こうりょ

し、十分
じゅうぶん

な広
ひろ

さとする。 

ｂ 盛土
もりつち

のこう配
ばい

はできるだけゆるやかにする。 

ｃ 盛土
もりつち

は十分締
じゅうぶんしめ

固
かた

めをし、解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の積
つ

み込
こ

み中
ちゅう

に法
ほう

面
めん

が崩
くず

れて解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

が転倒
てんとう

しない

ようにする。特
とく

に、法
ほう

肩
かた

の崩壊
ほうかい

防止
ぼ う し

に注意
ちゅうい

し、必要
ひつよう

に応
おう

じてくい打
うち

などによって補強
ほきょう

する。 

ｄ 盛土
もりつち

の高
たか

さは、トレーラの荷
に

台
だい

の高
たか

さと同一
どういつ

高
たか

さにする。 

 

（2）トレーラ等
とう

への積
つ

み込
こ

み、積
つ

みおろし作業
さぎょう

（登坂
と は ん

用
よう

具
ぐ

を使用
し よ う

） 

① 積
つ

み込
こ

み作業
さぎょう

の方法
ほうほう

、手順
てじゅん

等
とう

について、全員
ぜんいん

で打
うち

合
あ

せを行
おこな

う。 

② 積
つ

み込
こ

み機械
き か い

のクラッチ、ブレーキなどの点検
てんけん

及
およ

び使用
し よ う

機械
き か い

のチェックをする。 

③ トレーラなどを積
つ

み込
こ

み位置
い ち

に停止
て い し

させ、ブレーキを掛
か

け、タイヤに歯止
は ど

めをする。（地盤
じ ば ん

の水平
すいへい

に

注意
ちゅうい

する。） 

④ 登坂
と は ん

用
よう

具
ぐ

が外
はず

れないように確実
かくじつ

に荷
に

台
だい

にかけ、また、登坂
と は ん

角度
か く ど

を 15度
ど

以
い

下
か

にする。 

 

図
ず

4－35 登坂
と は ん

用
よう

具
ぐ

の使用例
し よ う れ い
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⑤ 車両
しゃりょう

荷
に

台
だい

と積
つ

み込
こ

みする解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の中
ちゅう

心
しん

線
せん

及
およ

び登坂
と は ん

用
よう

具
ぐ

とクローラまたはタイヤの中
ちゅう

心
しん

線
せん

が

一致
い っ ち

するように配置
は い ち

する。（図
ず

4－36参照
さんしょう

） 

 

図
ず

4－36 積
つ

み込
こ

み位置
い ち

関係
かんけい

の例
れい

 

⑥ 積
つ

み込
こ

み時
じ

は、周囲
しゅうい

の安全
あんぜん

を確認
かくにん

し、立入禁止
たちいりきんし

を行
おこな

う。また、旋回
せんかい

ロックを掛
か

けて、積
つ

み込
こ

み時
じ

に旋回
せんかい

しない状態
じょうたい

にする。 

⑦ 誘導者
ゆうどうしゃ

の合図
あ い ず

に従
したが

って、低速
ていそく

で走行
そうこう

する。走行
そうこう

速度
そ く ど

切
き

り換
かん

え機能
き の う

がある場合
ば あ い

は、低
てい

速
そく

（Lo）にする。

登坂
と は ん

用
よう

具
ぐ

の 1ｍ程度
て い ど

手前
て ま え

で一旦
いったん

停止
て い し

し、⑤の項
こう

を再
さい

確認
かくにん

する。 

⑧ 登坂
と は ん

用
よう

具
ぐ

を登
のぼ

る途
と

中
ちゅう

では、操
そう

向
こう

を切
き

らず低
てい

速
そく

で一気
い っ き

に登
のぼ

る（操
そう

向
こう

を切
き

る必要
ひつよう

がある場合
ば あ い

は、一旦
いったん

地上
ちじょう

におりて方
ほう

向
こう

を直
なお

すこと）。 

⑨ 登坂
と は ん

用
よう

具
ぐ

を登
のぼ

りつめたところで、クローラの前部
ぜ ん ぶ

が浮
う

き解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

が縦
たて

揺
ゆ

れを起
お

こしやすいので、

静
しず

かに着地
ちゃくち

する。 

⑩ トレーラ荷
に

台
だい

の段差
だ ん さ

が大
おお

きいときは、フットストールを使用
し よ う

する。（図
ず

4－37参照
さんしょう

） 

 

図
ず

4－37 フットストールの使用
し よ う

例
れい

 

⑪ トレーラ荷台幅
に だ い は ば

より積
つ

み込
こ

み機械
き か い

が、はみ出
だ

していないか確認
かくにん

する。 

⑫ 荷
に

台
だい

の所定
しょてい

位置
い ち

で停止
て い し

し、ブレーキをかけロックする。 

⑬ 解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

を荷台上
にだいじょう

で旋回
せんかい

させるときは、周囲
しゅうい

の安全
あんぜん

を確認
かくにん

し、旋回
せんかい

によって荷
に

台
だい

が 傾
かたむ

き、

解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

が滑
すべ

り落
お

ちないよう荷
に

台
だい

に傾
かたむ

き防止
ぼ う し

措置
そ ち

を講
こう

じる。また、旋回後
せ ん か い ご

は旋回
せんかい

ロックをかけエ

ンジンを停止
て い し

する。 
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（3）トレーラなどへの積
つ

み込
こ

み後
ご

の固定
こ て い

等
とう

 

① トレーラなどの所定
しょてい

位置
い ち

に正
ただ

しく積載
せきさい

したか、また、トレーラなどに傾
かたむ

きが生
しょう

じていないかを点検
てんけん

する。 

② トレーラなどに異
い

常
じょう

がないことを確認
かくにん

した後
あと

、輸送中
ゆそうちゅう

、解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

が振
しん

動
どう

により動
うご

くことがある

ため、解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

をトレーラ等
とう

に歯止
は ど

め、チェーン、ワイヤロープなどにより固定
こ て い

する。（図
ず

4－38

参照
さんしょう

） 

 

図
ず

4－38 トレーラへの固
こ

定
てい

例
れい

 

③ 積
つ

み込
こ

んだ解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

は、各
かく

ブレーキをかけロックし、機械
き か い

のエンジンを止
と

め、電源
でんげん

を切
き

り、固定
こ て い

する。 

④ 解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

では、ブーム、アームなどの作業
さぎょう

装置
そ う ち

が制限
せいげん

高
たか

さを超
こ

えないように低
ひく

く下
さ

げ、アタッ

チメントなどをトレーラ等
とう

の床上
ゆかうえ

におろし固定
こ て い

する。 

⑤ 積
つ

み込
こ

みの状態
じょうたい

及
およ

び固定
こ て い

の状態
じょうたい

が完全
かんぜん

であることを点検
てんけん

する。 
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4.6.2. 自走
じ そ う

して移
い

送
そう

する場合
ば あ い

（テキスト p.87） 

やむを得
え

ず解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

を自走
じ そ う

して移
い

送
そう

する場合
ば あ い

は、道路
ど う ろ

交通法
こうつうほう

、道路
ど う ろ

運送
うんそう

車両法
しゃりょうほう

、車両
しゃりょう

制限
せいげん

令
れい

等
とう

の関係
かんけい

法令
ほうれい

を遵守
じゅんしゅ

して行
おこな

わなければならないが、特
とく

に次
つぎ

のことに注意
ちゅうい

する。 

① 軟弱
なんじゃく

路面
ろ め ん

を走行
そうこう

するときは、路肩
ろ か た

の崩
くず

れに注意
ちゅうい

する。 

② 無人
む じ ん

踏切
ふ み き

りや幅員
ふくいん

の狭
せま

い箇所
か し ょ

を通過
つ う か

するときは、一旦
いったん

停止
て い し

し、安全
あんぜん

であることを確
たし

かめてから通
つう

過
か

す

る。絶対
ぜったい

に無理
む り

な通過
つ う か

をしてはならない。 

③ 解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

が、鉄道
てつどう

架線
か せ ん

や電線
でんせん

あるいは橋桁
はしげた

などの下
した

を通過
つ う か

するときは、ブームの先端
せんたん

が触
ふ

れな

いよう離隔
り か く

距
きょ

離
り

を十分
じゅうぶん

に確
たし

かめる。 
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5. 解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の点検
てんけん

、整備
せ い び

 
建設
けんせつ

機械
き か い

を安全
あんぜん

に効率
こうりつ

よく使用
し よ う

するためには、整備
せ い び

のよい建設
けんせつ

機械
き か い

を使用
し よ う

することが大
たい

切
せつ

である。建設
けんせつ

機械
き か い

の点検
てんけん

整備
せ い び

は、機械
き か い

の取
とり

扱
あつかい

説明書
せつめいしょ

に示
しめ

されている日常
にちじょう

点検
てんけん

のほか、作業
さぎょう

中
ちゅう

異
い

常
じょう

を感
かん

じた場合
ば あ い

に

も必
かなら

ず行
おこな

うことが必要
ひつよう

である。法
ほう

令
れい

では建設
けんせつ

機械
き か い

については、年
ねん

1回
かい

の特定
とくてい

自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

、月
つき

1回
かい

の定期
て い き

自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

及
およ

び作業
さぎょう

開始前
か い し ま え

の点検
てんけん

を行
おこな

うよう定
さだ

めており、検査者
け ん さ し ゃ

の資格
し か く

、検査表
けんさひょう

の保管
ほ か ん

期間
き か ん

、検査
け ん さ

済
ずみ

標 章
ひょうしょう

の

はり付
つ

けの義務
ぎ む

づけを以下
い か

のように定
さだ

めている。 

表
ひょう

5－1 関係
かんけい

法
ほう

令
れい

 

 

※法
ほう

令
れい

では定
さだ

められていないが、点検
てんけん

結果
け っ か

は、機械
き か い

が稼働
か ど う

している間
あいだ

保管
ほ か ん

することが望
のぞ

ましい。 

 

5.1. 点検
てんけん

、整備
せ い び

を行
おこな

う場合
ば あ い

の一般的
いっぱんてき

注意
ちゅうい

事項
じ こ う

（テキスト p.90） 

① 現場
げ ん ば

で点検
てんけん

及
およ

び整備
せ い び

を行
おこな

うときは、安全
あんぜん

な平坦
へいたん

場所
ば し ょ

に解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

を停止
て い し

させて行
おこな

う。 

やむを得
え

ず傾斜地
け い し ゃ ち

で行
おこな

わなければならないときは、機械
き か い

の足回
あしまわ

りに歯止
は ど

めを確実
かくじつ

にする。 

② 解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の各操作
か く そ う さ

装置
そ う ち

、安全
あんぜん

ロック、ブレーキを必
かなら

ずかける。 

③ アタッチメントは、必
かなら

ず地
じ

面
めん

におろしておく。やむを得
え

ずアタッチメントを上
あ

げ、その下
した

で点検
てんけん

、

修理
しゅうり

する場合
ば あ い

は、安全
あんぜん

支柱
しちゅう

または安全
あんぜん

ブロックなどを用
もち

い、作業
さぎょう

装置
そ う ち

（アタッチメント）が不意
ふ い

に降
こう

下
か

し

ないようにする。 

④ 解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の修理
しゅうり

は、作業
さぎょう

指揮者
し き し ゃ

の指揮
し き

のもとに行
おこな

う。 

⑤ 点検
てんけん

及
およ

び自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

は、点検表
てんけんひょう

または検査用
け ん さ よ う

チェックシートに基
もと

づいて行
おこな

い、その結果
け っ か

を記録
き ろ く

し保
ほ

存
ぞん

しておくことが必要
ひつよう

である。 

⑥ 点検
てんけん

、整備
せ い び

を行
おこな

う作業
さぎょう

場所
ば し ょ

には、関係者
かんけいしゃ

以外
い が い

の者
もの

の立入
た ち い

りを禁止
き ん し

する。 
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5.2. 日
にち

常
じょう

点検
てんけん

の要領
ようりょう

（テキスト p.91） 

5.2.1. エンジンの始動前
し ど う ま え

（テキスト p.91） 

エンジンを始動
し ど う

する前
まえ

には、次
つぎ

のことを点検
てんけん

する。 

（1）水
みず

や油
あぶら

漏れ
も れ

の点検
てんけん

 

地
じ

面
めん

に水
みず

や油
あぶら

漏
も

れのあとがないこと、配管
はいかん

からの漏
も

れがないことをベースマシンを回
まわ

り点検
てんけん

する。特
とく

に、高
こう

圧
あつ

ホースの継目
つ ぎ め

、油圧
ゆ あ つ

シリンダ、ラジエータ周
しゅう

り等
とう

からの漏
も

れを点検
てんけん

する。 

（2）冷却
れいきゃく

水
すい

の点検
てんけん

及
およ

び補給
ほきゅう

 

① ラジエータキャップをあけて、口
くち

もとまでいっぱいに水
みず

が入っているかを点検
てんけん

する。 

② ラジエータに、水
みず

を補
ほ

給
きゅう

するときは、少
すこ

しずつ入
い

れる。一度
い ち ど

に入
い

れると中
ちゅう

の空
くう

気
き

が抜
ぬ

けきらず入
はい

り

にくい。 

（3）各部油量
かくぶゆりょう

の点検
てんけん

及
およ

び補
ほ

給
きゅう

 

各部
か く ぶ

の油量
ゆりょう

測定
そくてい

は、機
き

体
たい

を水
すい

平
へい

にし、オイルレベルゲージなどにより所定
しょてい

のレベルまで入
はい

っているか

点検
てんけん

する。 

① 作
さ

動
どう

油
ゆ

タンクの油
ゆ

量
りょう

の点検
てんけん

、補
ほ

給
きゅう

 

作
さ

動
どう

油
ゆ

タンクの油
あぶら

は所定
しょてい

の量
りょう

より少
すこ

ないと油
ゆ

温
おん

が異
い

常
じょう

に上
じょう

昇
しょう

し、早
はや

く劣化
れ っ か

したり、空
くう

気
き

が入
はい

った

りして機械
き か い

に悪
あく

影響
えいきょう

を与
よ

えることがある。 

また、タンク内
ない

のオイルレベルは作業
さぎょう

中
ちゅう

絶
た

えず上
じょう

下
げ

するので、あまり入
い

れすぎるとタンクが異
い

常
じょう

に

ふくらんで破
は

損
そん

することがある。 

なお、作
さ

動
どう

油
ゆ

がまだ熱
あつ

いときにキャップを取
と

ると油
あぶら

が吹出
ふ き だ

して、火傷
や け ど

することがあるので行
おこな

わない。 

作
さ

動
どう

油
ゆ

は、酸化
さ ん か

の進
すす

んだものや水分
すいぶん

などの混入
こんにゅう

により、外観
がいかん

やにおいに変化
へ ん か

が見られるが、判断
はんだん

に熟練
じゅくれん

を要
よう

するので取
と

扱
あつか

説明書
せつめいしょ

に定
さだ

める時
じ

間
かん

に達
たっ

したら交換
こうかん

する。解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の場合
ば あ い

は、作
さ

動
どう

油
ゆ

の劣化
れ っ か

が

油圧
ゆ あ つ

ショベルより早
はや

いので取
とり

扱
あつかい

説明書
せつめいしょ

に基
もと

づき早
はや

めに交換
こうかん

する。ただし、外観上
がいかんじょう

、表
ひょう

5―2 のような

状態
じょうたい

が見
み

られたらすぐに交換
こうかん

する。 

表
ひょう

5－2 作
さ

動
どう

油
ゆ

の外
がい

観
かん

による判別法
はんべつほう
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② 作
さ

動
どう

油
ゆ

タンクの油
ゆ

量
りょう

の点検
てんけん

、補
ほ

給
きゅう

時
じ

の姿勢
し せ い

 

油
ゆ

量
りょう

の点検
てんけん

、補
ほ

給
きゅう

時
じ

は、解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

を一定
いってい

の姿勢
し せ い

にして行
おこな

う。（図
ず

5―1参照
さんしょう

） 

作業
さぎょう

装置
そ う ち

関係
かんけい

の姿勢
し せ い

を決
き

めておかないと、シリンダの伸
の

び縮
しゅく

みにより、作
さ

動
どう

油
ゆ

タンクの油面
ゆ め ん

が上下
じょうげ

し、

正
ただ

しい油
ゆ

量
りょう

が測定
そくてい

できないからである。 

 
図
ず

5―1 解体用
かいたいよう

機械
き か い

の油
ゆ

量
りょう

点検
てんけん

姿勢
し せ い

の例
れい

 

 

③ エンジンオイル、その他
た

取
とり

扱
あつかい

説明書
せつめいしょ

に示
しめ

されている油脂類
ゆ し る い

使用
し よ う

箇所
か し ょ

の油
ゆ

量
りょう

の点検
てんけん

、補
ほ

給
きゅう

及
およ

び交換
こうかん

 

補
ほ

給
きゅう

に際
さい

してはいずれもメーカ指定
し て い

の油
あぶら

を用
もち

いる。また、油
あぶら

は①の項
こう

と同
おな

じく異種油
い し ゅ ゆ

や異
い

物
ぶつ

が混入
こんにゅう

しているもの、あるいは酸化
さ ん か

や粘性
ねんせい

に欠
か

けているものは取
と

り替
か

える。 

④ ブレーキ液
えき

の点検
てんけん

（ホイール式
しき

） 

ブレーキ液
えき

が不足
ふ そ く

しているときは、所定
しょてい

のブレーキ液
えき

を補
ほ

給
きゅう

する。 

（4）燃料
ねんりょう

タンクの水抜
み ず ぬ

き 

燃料
ねんりょう

は作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

に補
ほ

給
きゅう

しておき、作業前
さぎょうまえ

に燃料
ねんりょう

タンクの水
みず

を抜
ぬ

く。これは夜間休
やかんきゅう

車中
しゃちゅう

に水
すい

分
ぶん

や

不純物
ふじゅんぶつ

を沈澱
ちんでん

させるためである。 

（5）ファンベルトの張
は

りの点検
てんけん

、調整
ちょうせい

（オルタネータ駆動
く ど う

ベルト） 

ファンプーリとクランクプーリの中間
ちゅうかん

（Ｖベルトの中央部
ちゅうおうぶ

）を指
ゆび

で押
お

してみて、たわみが 10～15 ㎜

程度
て い ど

あることを点検
てんけん

する。 

また、Ｖベルトに異
い

常
じょう

磨耗
ま も う

、損
そん

傷
しょう

箇所
か し ょ

がないこと、プーリの破
は

損
そん

のないことを点検
てんけん

する。 

（6）タイヤの空
くう

気
き

圧
あつ

等
とう

の点検
てんけん

（ホイール式
しき

） 

タイヤの空
くう

気
き

圧
あつ

は作業
さぎょう

前
まえ

のタイヤが冷
ひ

えているときに測定
そくてい

し、作業
さぎょう

路
ろ

面
めん

に合
あ

わせて調整
ちょうせい

する(軟
やわ

らかい

路
ろ

面
めん

では空
くう

気
き

圧
あつ

を標 準
ひょうじゅん

よりやや低
ひく

く、硬
かた

い路
ろ

面
めん

ではやや高
たか

く調整
ちょうせい

する。）。左右
さ ゆ う

のタイヤの空
くう

気
き

圧
あつ

は等
ひと

しくする。 

なお、空
くう

気
き

圧
あつ

の点検
てんけん

と同
どう

時
じ

にタイヤに傷
きず

やむくれがないこと、金属片
きんぞくへん

がささっていないこと、異
い

常
じょう

に

磨耗
ま も う

していないことなどについても点検
てんけん

する。 

（7）クローラの張
は

りの点検
てんけん

（クローラ式
しき

） 

クローラの張
は

りがゆるみすぎていると、ピン、ブッシュの磨耗
ま も う

が早
はや

くなり、張
は

りすぎていると故障
こしょう

の

原因
げんいん

となる（軟
やわ

らかい路
ろ

面
めん

では、クローラをゆるみぎみに、硬
かた

い路
ろ

面
めん

では張
は

りぎみにする。）。 

なお、クローラの張
は

りの点検
てんけん

方法
ほうほう

及
およ

び調整
ちょうせい

は、各
かく

メーカ取
とり

扱
あつかい

説明書
せつめいしょ

による。 

（8）各部
か く ぶ

のボルト、ナットのゆるみの点検
てんけん

 

各部
か く ぶ

のボルト、ナットにゆるみがないことをハンマ等
とう

で点検
てんけん

し、ゆるんでいる場合
ば あ い

は、増
ま

し締
じ

めする。

エアクリーナ、吸排
きゅうはい

気管
き か ん

、マフラー取
と

り付
つ

け部
ぶ

、足回
あしまわ

り部
ぶ

分
ぶん

を注意
ちゅうい

深
ぶか

く点検
てんけん

する。 
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（9）電気
で ん き

配線
はいせん

の断線
だんせん

、短絡
たんらく

及
およ

びターミナルのゆるみ等
とう

の点検
てんけん

 

電
でん

気
き

配
はい

線
せん

に断
だん

線
せん

、短絡
たんらく

がないことを点検
てんけん

する。 

また、バッテリのターミナルのゆるみがないかどうかを点検
てんけん

する。このとき、一緒
いっしょ

にバッテリ液
えき

につい

ても点検
てんけん

し、不足
ふ そ く

の場合
ば あ い

は蒸 留
じょうりゅう

水
すい

を補
ほ

給
きゅう

する。 

 

（10）アタッチメントの点検
てんけん

 

① ボルト、ナットのゆるみを点検
てんけん

し、ゆるみがあれば必
かなら

ず増
ま

し締
じ

めをする。ゆるんだままで使用
し よ う

すると、

オイルの漏
も

れ、ネジ山
やま

のつぶれ、ボルトの折損
せっそん

をまねくだけでなく作業
さぎょう

不調
ふちょう

につながる。 

 

② グリースニップルにより、グリースガンでグリースアップする。 

グリースガンは使用
し よ う

する器具
き ぐ

の取
とり

扱
あつかい

説明書
せつめいしょ

により注油
ちゅうゆ

する。 

 
図
ず

5―3 グリースガンによるグリースアップの例
れい
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③ 各部
か く ぶ

取
と

り付
つ

け部
ぶ

からの油
あぶら

の漏
も

れ、ガス漏
も

れがないことを点検
てんけん

する。 

チゼルとブッシュの隙間
す き ま

が大
おお

きくなると、ブッシュ、チゼル等
とう

の損
そん

傷
しょう

につながるので、ブッシュの磨耗
ま も う

が、図
ず

5―4 のとおり所定
しょてい

の磨耗
ま も う

限界
げんかい

を超
こ

えていないことを点検
てんけん

する。（磨耗
ま も う

限界
げんかい

については、取
とり

扱
あつかい

説明書
せつめいしょ

によること。） 

なお、チゼルの先端
せんたん

の磨耗
ま も う

にも注意
ちゅうい

する。 

 
図
ず

5―4 摩耗
ま も う

限界
げんかい

の例
れい

 

（11）その他
た

 

ホーンやブザーの鳴
な

り具
ぐ

合
あ

、バックミラーの位置
い ち

、作業
さぎょう

灯
とう

、前
ぜん

照
しょう

灯
とう

などが正常
せいじょう

に点
てん

灯
とう

することなどの

点検
てんけん

をする。 

 

5.2.2. エンジンの始動後
し ど う ご

（テキスト p.95） 

エンジン始
し

動
どう

後
ご

は、特
とく

に次
つぎ

のことを点検
てんけん

する。 

（1）計器類
け い き る い

の作
さ

動
どう

及
およ

び指度
し ど

の点検
てんけん

 

エンジン始
し

動
どう

後
ご

十分
じゅうぶん

にアイドリングを行
おこな

い、各計器
か く け い き

の作
さ

動
どう

及
およ

びモニタリングシステムの状態
じょうたい

を点検
てんけん

する。 

（2）各部
か く ぶ

からの水
みず

、油
あぶら

の漏
も

れの点検
てんけん

 

エンジン停止
て い し

時
じ

に漏
も

れがない場合
ば あ い

でも、エンジンを始
し

動
どう

した場合
ば あ い

に漏
も

れることがある。 

（3）エンジンの調子
ちょうし

 

ローアイドリング、ハイアイドリング、フルストールと回
かい

転
てん

速度
そ く ど

を変化
へ ん か

させて、そのとき排
はい

気
き

色
いろ

、エン

ジン音
おん

、排気臭
はいきしゅう

及
およ

び振
しん

動
どう

に異
い

常
じょう

がないことを点検
てんけん

する。（表
ひょう

5―3参照
さんしょう

） 

表
ひょう

5―3 排
はい

気
き

色
しょく

の判定
はんてい

基準
きじゅん
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（4）アタッチメントの作動
さ ど う

点検
てんけん

 

アタッチメント、アーム、ブームなどがスムーズに動
うご

くことを点検
てんけん

する。 

このときには、周囲
しゅうい

に人
ひと

がいないことや障害物
しょうがいぶつ

のないことを十分
じゅうぶん

確
たし

かめて行
おこな

う。 

（5）ブレーキペダルの点検
てんけん

（ホイール式
しき

） 

ブレーキペダルの遊
あそ

びが大
おお

きくないこと及
およ

びブレーキが十分
じゅうぶん

効
き

くかを点検
てんけん

する。 

ブレーキライニングが磨耗
ま も う

すると、ペダルの遊
あそ

びが大
おお

きくなり、深
ふか

く踏込
ふ み こ

まないとブレーキが効
き

かなく

なる。 

（6）走行
そうこう

ハンドル、走行
そうこう

レバーの作動
さ ど う

点検
てんけん

 

解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

を低速
ていそく

走行
そうこう

させ、ハンドル、レバーを操作
そ う さ

して、走行
そうこう

と左右
さ ゆ う

操
そう

向
こう

の切
き

れ具
ぐ

合
あ

を点検
てんけん

する。 

また、走行
そうこう

レバーは、中立
ちゅうりつ

状態
じょうたい

ですみやかに停止
て い し

するかを点検
てんけん

する。 

（7）旋回
せんかい

レバーの作
さ

動
どう

点検
てんけん

 

旋回
せんかい

と旋回
せんかい

の停止
て い し

がスムーズなことを点検
てんけん

する。 

また、旋回
せんかい

レバーは、中立
ちゅうりつ

状態
じょうたい

ですみやかに停止
て い し

するかを点検
てんけん

する。 

 

5.2.3. 作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

（テキスト p.97） 

作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

は、次
つぎ

の措置
そ ち

を講
こう

じる。 

（1）機体
き た い

の清掃
せいそう

 

床板
ゆかいた

、ペダル、レバーなどに泥
どろ

や油
あぶら

が付着
ふちゃく

していると、滑
すべ

りやすいので、よく拭
ふ

き取
と

る。クローラ部
ぶ

の土砂
ど し ゃ

を落
お

とし、機
き

体
たい

の汚
よご

れを清掃
せいそう

する。 

なお、水洗
みずあら

いするときは、電装品
でんそうひん

に水
みず

がかからないように注意
ちゅうい

する。 

（2）燃料
ねんりょう

の補
ほ

給
きゅう

 

燃料
ねんりょう

の補
ほ

給
きゅう

はエンジンを止
と

めて行
おこな

う。補
ほ

給
きゅう

に際
さい

しては、異物
い ぶ つ

や水
みず

が混入
こんにゅう

しないように注意
ちゅうい

する。

（補
ほ

給
きゅう

の際
さい

、燃料
ねんりょう

がこぼれて土壌
どじょう

を汚染
お せ ん

させないよう養生
ようじょう

する。） 

（3）機
き

体
たい

の格納
かくのう

 

① 駐車
ちゅうしゃ

場所
ば し ょ

は、平坦
へいたん

な場所
ば し ょ

で落石
らくせき

、増水
ぞうすい

、土砂
ど し ゃ

崩
くず

れなどの危険
き け ん

のない指定
し て い

された場所
ば し ょ

とする。 

② 屋外
おくがい

の場合
ば あ い

はシートをかぶせる（マフラーから雨水
あまみず

が入
はい

らないように注意
ちゅうい

する。）。 

③ 駐車
ちゅうしゃ

ブレーキをかけ、アタッチメントは地面
じ め ん

におろす。 

④ エンジンキーを抜
ぬ

き取
と

り、所定
しょてい

の場所
ば し ょ

に保管
ほ か ん

する。 

 

5.3. 作業中
さぎょうちゅう

に異常
いじょう

を認
みと

めた場合
ば あ い

（テキスト p.97） 

作業
さぎょう

中
ちゅう

に解体用
かいたいよう

機械
き か い

の調子
ちょうし

がおかしいと思
おも

われるときは、直
ただ

ちに平坦
へいたん

な場所
ば し ょ

に止
と

め、不良
ふりょう

箇所
か し ょ

を

責任者
せきにんしゃ

に連絡
れんらく

し、補修
ほしゅう

を行
おこな

ってから作業
さぎょう

を行
おこな

うことが必要
ひつよう

である。 
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6. 解体
かいたい

工事
こ う じ

に関
かん

する関連
かんれん

事項
じ こ う

 

6.1. 施工
せ こ う

計画
けいかく

（テキスト p.99） 

解体
かいたい

工事
こ う じ

における労働
ろうどう

災害
さいがい

は、「計画
けいかく

及
およ

び手順
てじゅん

の無視
む し

」・「不安全
ふ あ ん ぜ ん

行動
こうどう

」「近道
ちかみち

及
およ

び省 略
しょうりゃく

行動
こうどう

」等
とう

、作業
さぎょう

計画
けいかく

を守
まも

らないことにより発生
はっせい

している。 

（1）施工
せ こ う

計画
けいかく

作成
さくせい

の注意
ちゅうい

事項
じ こ う

 

① 事前
じ ぜ ん

調査
ちょうさ

 

計画
けいかく

に際
さい

し現地
げ ん ち

の現状
げんじょう

を確認
かくにん

する。 

・解体
かいたい

建物
たてもの

の調査
ちょうさ

（埋設物
まいせつぶつ

も含
ふく

む） 

※事前
じ ぜ ん

調査
ちょうさ

でダイオキシン、石綿
いしわた

等
とう

が確認
かくにん

されたときはその有害物
ゆうがいぶつ

に対
たい

して適切
てきせつ

な処理
し ょ り

を行
おこな

う。 

・インフラの撤去
てっきょ

（ガス・水道
すいどう

・電
でん

気
き

他
ほか

） 

・敷地
し き ち

周辺
しゅうへん

の調査
ちょうさ

（埋設物
まいせつぶつ

・架空
か く う

配線
はいせん

） 

・解体用
かいたいよう

機械
き か い

の搬入
はんにゅう

ルート 

着工
ちゃっこう

に先立
さ き だ

ち必要
ひつよう

な諸官庁
しょかんちょう

の手続
てつづき

きも忘
わす

れてはならない。 

② 解体
かいたい

計画
けいかく

の作成
さくせい

 

事
じ

前
ぜん

調査
ちょうさ

に基
もと

づき安全
あんぜん

な計画
けいかく

をたてる。 

公害
こうがい

及
およ

び一般
いっぱん

外部
が い ぶ

災害
さいがい

にも配慮
はいりょ

する。 

・解体物
かいたいぶつ

に適
てき

正
せい

した工法
こうほう

の選択
せんたく

（各工法
かくこうほう

の内
ない

容
よう

は第
だい

8 章
しょう

参照
さんしょう

） 

・適正
てきせい

な解体用
かいたいよう

機械
き か い

の選定
せんてい

（能力
のうりょく

・サイズ） 

・リスクアセスメントを活用
かつよう

した解体
かいたい

作業
さぎょう

手順書
てじゅんしょ

の作成
さくせい

 

・養生
ようじょう

方法
ほうほう

（足場
あ し ば

・防
ぼう

音
おん

パネル・シート等
とう

）の選定
せんてい

 

 
図
ず

6―1 解体
かいたい

工事
こ う じ

の一般的
いっぱんてき

な流
なが

れ 
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（2）施工上
せこうじょう

の注意
ちゅうい

 

① 施工
せ こ う

計画
けいかく

の実施
じ っ し

 

・決
き

められた計画
けいかく

及
およ

び手順
てじゅん

を守
まも

り、「計画
けいかく

及
およ

び手順
てじゅん

の無視
む し

」・「不安全
ふ あ ん ぜ ん

行
こう

動
どう

」・「近道
ちかみち

及
およ

び省 略
しょうりゃく

行
こう

動
どう

」など

は絶対
ぜったい

にしない。 

・計画
けいかく

及
およ

び手順
てじゅん

どおりに作業
さぎょう

できない場合
ば あ い

は、一旦
いったん

作業
さぎょう

を中止
ちゅうし

しその内
ない

容
よう

を見直
み な お

す。その時点
じ て ん

で関係
かんけい

者
しゃ

全員
ぜんいん

が変更
へんこう

した計画
けいかく

及
およ

び手順
てじゅん

の内
ない

容
よう

が再確認
さいかくにん

できるよう、打合
うちあわ

せ等
とう

を行
おこな

いその内
ない

容
よう

を周知
しゅうち

する。 

② 施工上
せこうじょう

の注意
ちゅうい

 

・作業
さぎょう

着手前
ちゃくしゅまえ

に、打
うち

合
あ

せ等
とう

にて関係
かんけい

者
しゃ

全
ぜん

員
いん

が作業
さぎょう

の計画
けいかく

及
およ

び手順
てじゅん

を理解
り か い

しておく。 

・災害
さいがい

発
はっ

生
せい

のリスクを大
おお

きくしないため、関係
かんけい

者
しゃ

全
ぜん

員
いん

が無理
む り

な作業
さぎょう

をしない・させない。 

 

（石綿
いしわた

に注意
ちゅうい

） 

石綿
いしわた

を含有
がんゆう

する物質
ぶっしつ

の解体
かいたい

工事
こ う じ

では、厳重
げんじゅう

な飛散
ひ さ ん

防止
ぼ う し

対策
たいさく

が必要
ひつよう

であり、その物質
ぶっしつ

に応
おう

じて、工事前
こ う じ ま え

に各
かく

種
しゅ

官庁
かんちょう

への届出
とどけで

が必要
ひつよう

で、許可
き ょ か

なく工事
こ う じ

を開始
か い し

することが出来
で き

ない。 
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6.2. 安全
あんぜん

運転
うんてん

の心得
こころえ

（テキスト p.101） 

解体用
かいたいよう

機械
き か い

の安全
あんぜん

運転
うんてん

に必要
ひつよう

な心得
こころえ

を次
つぎ

に示
しめ

す。 

（1）一般的
いっぱんてき

な安全
あんぜん

心得
こころえ

 

① 運転者
うんてんしゃ

は、保護帽
ほ ご ぼ う

や安全
あんぜん

装具
そ う ぐ

を着
ちゃく

用
よう

し、服装
ふくそう

を整
ととの

えて運転
うんてん

する。 

② 運転者
うんてんしゃ

は、シートベルトを着
ちゃく

用
よう

する。 

③ 運転者
うんてんしゃ

は、資
し

格
かく

証
しょう

を携
けい

帯
たい

して運転
うんてん

する。 

④ 作業
さぎょう

開始前
か い し ま え

点検
てんけん

を必
かなら

ず実施
じ っ し

し、異
い

常
じょう

のないことを確認
かくにん

する。 

⑤ 運転者
うんてんしゃ

以外
い が い

の人
ひと

を、運転席
うんてんせき

やその他
た

の箇所
か し ょ

に乗
の

せない。 

⑥ 運転
うんてん

席
せき

への乗降
じょうこう

は、備付
そなえつ

けのタラップ手
て

すりを利用
り よ う

する。 

⑦ 車体
しゃたい

はいつも清潔
せいけつ

にし、油
あぶら

など汚
よご

れた手
て

でレバーなどを操作
そ う さ

しない。 

 

⑧ 運転者
うんてんしゃ

は、作業
さぎょう

中断
ちゅうだん

などで運転
うんてん

席
せき

を離
はな

れるときは、エンジンを停止
て い し

しキーを抜
ぬ

き取
と

り保管
ほ か ん

する。 

⑨ 作業
さぎょう

中止
ちゅうし

及
およ

び作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

は、作業
さぎょう

装置
そ う ち

を地
じ

面
めん

におろし、レバー、ペダル類
るい

に安全
あんぜん

ロックをして、ブレ

ーキを確実
かくじつ

にかけるとともにエンジンを停止
て い し

してから、キーを抜
ぬ

き取
と

り、所定
しょてい

の場所
ば し ょ

に保管
ほ か ん

する。 

⑩ アタッチメント交換
こうかん

作業
さぎょう

のなかでも、ブレーカ、鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

、コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

は、熟練
じゅくれん

を要
よう

する

ので作業
さぎょう

手順
てじゅん

を確認
かくにん

し順守
じゅんしゅ

する。 

（2）作業
さぎょう

中
ちゅう

の安全
あんぜん

心得
こころえ

 

① 作業
さぎょう

は、作業
さぎょう

主任者
しゅにんしゃ

又
また

は作業
さぎょう

指揮者
し き し ゃ

の指示
し じ

に従
したが

い行
おこな

う。 

② 作業前
さぎょうまえ

に、解体
かいたい

施工
せ こ う

計画
けいかく

及
およ

び手順
てじゅん

を関係
かんけい

者
しゃ

全
ぜん

員
いん

で確認
かくにん

してから、作業
さぎょう

を開始
か い し

する。 

③ 決
き

められた作業
さぎょう

範囲
は ん い

、制限
せいげん

速度
そ く ど

、作業
さぎょう

方法
ほうほう

、作業
さぎょう

手順
てじゅん

を守
まも

って運転
うんてん

する。 

④ 作業
さぎょう

場所
ば し ょ

及
およ

び路肩
ろ か た

など危険
き け ん

な場所
ば し ょ

に接近
せっきん

する場合
ば あ い

は、誘導者
ゆうどうしゃ

を配置
は い ち

して行
おこな

う。 

⑤ 強風
きょうふう

、大雨
おおあめ

、大
おお

雪
ゆき

等
とう

の悪
あく

天候
てんこう

時
じ

には、工作物
こうさくぶつ

の解体
かいたい

は行
おこな

わない。 

⑥ わきみ運転
うんてん

をしない。 

⑦ 無理
む り

な運転
うんてん

や、乱暴
らんぼう

な運転
うんてん

は絶
ぜっ

対
たい

にしない。 
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⑧ 運転中
うんてんちゅう

は突発的
とっぱつてき

な事態
じ た い

に備
そな

え、すぐに停止
て い し

できるよう常
つね

に心掛
こころが

ける。 

⑨ 旋回
せんかい

の範囲
は ん い

及
およ

びつかんだものなどが破砕
は さ い

して飛来
ひ ら い

する範囲
は ん い

には、人
ひと

が立入
た ち い

らないようにしなければな

らない。バリケードやロープなどで作業
さぎょう

範囲
は ん い

をわかりやすいよう表示
ひょうじ

する。 

⑩ 人
ひと

が近
ちか

くにいるところでは作業
さぎょう

を中止
ちゅうし

する。人
ひと

が近付
ち か づ

いてきたときは、運転
うんてん

をいったん停止
て い し

し警笛
けいてき

な

どで警告
けいこく

する。 

⑪ 旋回
せんかい

の範囲
は ん い

及
およ

び解体
かいたい

物
ぶつ

の飛散
ひ さ ん

により災害
さいがい

発生
はっせい

のおそれのある範囲
は ん い

に立入
た ち い

るときは、誘導員
ゆうどういん

を配置
は い ち

し

解体用
かいたいよう

機械
き か い

を誘導
ゆうどう

させなければならない。 

⑫ 解体用
かいたいよう

機械
き か い

の移動
い ど う

に際
さい

しては、周囲
しゅうい

の人
ひと

がいないことを確認
かくにん

し、警報
けいほう

を鳴
な

らしてから行
おこな

う。 

後進
こうしん

は安全
あんぜん

が確認
かくにん

されるまで動
うご

かない。また、誘導
ゆうどう

者
しゃ

がいる場合
ば あ い

は、必
かなら

ずその指示
し じ

に従
したが

う。 

⑬ 緊急
きんきゅう

時
じ

以外
い が い

、作業
さぎょう

装置
そ う ち

などをブレーキとして使用
し よ う

しない。 

⑭ 解体
かいたい

作業
さぎょう

では解体用
かいたいよう

機械
き か い

の安定
あんてい

を常
つね

に考
かんが

える。解体
かいたい

がれきなどの上
うえ

での作業
さぎょう

では、がれきの崩壊
ほうかい

が起
お

こらないようにする。また作業
さぎょう

装置
そ う ち

のアーム、ブームが長
なが

いほど不安定
ふ あ ん て い

になる。 

⑮ 解体
かいたい

した開口部
か い こ う ぶ

等
とう

には、近
ちか

づかない。また、崖
がけ

っぷちや軟弱
なんじゃく

な路肩
ろ か た

、法
のり

肩
かた

などにも近
ちか

づかない。降
こう

雨
う

後
ご

の路肩
ろ か た

の崩壊
ほうかい

に注意
ちゅうい

する。手すりや表示
ひょうじ

なども設置
せ っ ち

し安全
あんぜん

を確保
か く ほ

する。 

⑯ 傾斜地
け い し ゃ ち

で旋回
せんかい

するときは重心
じゅうしん

を低
ひく

くして行
おこな

う。急
きゅう

な傾斜地
け い し ゃ ち

での旋回
せんかい

は危険
き け ん

を伴
ともな

うので絶
ぜっ

対
たい

に行
おこな

わ

ない。 

⑰ ブレーカ自体
じ た い

の振
しん

動
どう

や解体
かいたい

物
ぶつ

の倒
たお

しの衝撃
しょうげき

等
とう

による作業
さぎょう

地盤
じ ば ん

、コンクリート床
ゆか

などの崩壊
ほうかい

に注意
ちゅうい

する。 

⑱ 破砕
は さ い

作業
さぎょう

では、破砕
は さ い

された破片
は へ ん

の飛散
ひ さ ん

に注意
ちゅうい

する。 

⑲ 足元
あしもと

の破砕
は さ い

作業
さぎょう

は、解体用
かいたいよう

機械
き か い

本体
ほんたい

の安定
あんてい

に注意
ちゅうい

する。 

⑳ ブレーカ、鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

、コンクリート圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

、つかみ具
ぐ

は、解体
かいたい

物
ぶつ

に合
あ

せそれぞれの用途
よ う と

に合
あ

ったも

のを使用
し よ う

する。用途外
よ う と が い

の使用
し よ う

はしない。 

㉑つかみ機
き

で解体
かいたい

物
ぶつ

をつかむ際
さい

には、解体
かいたい

物
ぶつ

をすべり落
お

とす、又
また

はつかみ過
す

ぎて破砕
は さ い

しないように注意
ちゅうい

す

る。 

㉒坑内
こうない

や地
ち

下
か

室
しつ

などの換気
か ん き

の悪
わる

い場所
ば し ょ

では、十分
じゅうぶん

に換気
か ん き

をする。 

ディーゼルエンジン方式
ほうしき

の解体用
かいたいよう

機械
き か い

には、排気
は い き

ガス浄化
じょうか

装置
そ う ち

を使用
し よ う

し、常
つね

にその性能
せいのう

保持
ほ じ

に努
つと

める。 

㉓ガソリンタンクや爆発
ばくはつ

の危険
き け ん

がある箇所
か し ょ

では、防爆
ぼうばく

措置
そ ち

を講
こう

じるか、破砕
は さ い

作業
さぎょう

を行
おこな

わない。 
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㉔市街地
し が い ち

などでは、騒音
そうおん

、振
しん

動
どう

、粉
ふん

じんの発散
はっさん

防止
ぼ う し

に適
てき

した工法
こうほう

及
およ

び手順
てじゅん

を採用
さいよう

する。 

㉕市街地
し が い ち

などでの破砕
は さ い

作業
さぎょう

は、埋設
まいせつ

物
ぶつ

の有無
う む

を必
かなら

ず確
たし

かめる。 

 

㉖電線
でんせん

や障害
しょうがい

物
ぶつ

があるところの作業
さぎょう

は、誘導
ゆうどう

者
しゃ

を配置
は い ち

しその指示
し じ

に従
したが

う。 

㉗作業
さぎょう

装置
そ う ち

やそれにロープをかけて荷
に

のつり上
あ

げなど、用途外
よ う と が い

使用
し よ う

をしない。 

㉘作業
さぎょう

装置
そ う ち

の装着
そうちゃく

、取
と

り外
はず

し、交換
こうかん

は、決
き

められた手順
てじゅん

によって作業
さぎょう

指揮者
し き し ゃ

の指揮
し き

のもとに行
おこな

う。 

㉙作業
さぎょう

装置
そ う ち

の装着
そうちゃく

、取
と

り外
はず

し作業
さぎょう

を行
おこな

う時
じ

は、交換用架
こうかんようか

台
だい

を使用
し よ う

するなど作業
さぎょう

装置
そ う ち

の転倒
てんとう

を防止
ぼ う し

する

対策
たいさく

を行
おこな

なわなければならない。 

 

（3）賃貸
ちんたい

した解体用
かいたいよう

機械
き か い

や、他
た

の者
もの

が運転
うんてん

していた解体用
かいたいよう

機械
き か い

の使用
し よ う

時
じ

の注意
ちゅうい

事項
じ こ う

 

賃貸
ちんたい

（レンタル）した解体用
かいたいよう

機械
き か い

や、他
た

の者
もの

が運転
うんてん

していた解体用
かいたいよう

機械
き か い

は、次
つぎ

のことについて書面
しょめん

等
とう

に

より十分
じゅうぶん

確認
かくにん

してから取
と

り扱
あつか

う。 

① 解体用
かいたいよう

機械
き か い

の各作業
かくさぎょう

装置
そ う ち

の能力
のうりょく

、整備
せ い び

状 況
じょうきょう

など 

② 解体用
かいたいよう

機械
き か い

の固有
こ ゆ う

のくせや弱点
じゃくてん

など 

③ ブレーキ及
およ

びクラッチの作
さ

動
どう

状態
じょうたい

など、運転
うんてん

にあたっての注意
ちゅうい

すべき事項
じ こ う

 

④ 運行
うんこう

経路
け い ろ

、作業
さぎょう

方法
ほうほう

などについて注意
ちゅうい

すべき事項
じ こ う

 

⑤ ヘッドガード、キャビン、前照
ぜんしょう

灯
とう

、サイドミラーなどの状態
じょうたい

と有無
う む

、作業
さぎょう

装置
そ う ち

の損傷
そんしょう

、摩耗
ま も う

の有
う

無
む

などについて確
たし

かめ、不備
ふ び

な解体用
かいたいよう

機械
き か い

は運転
うんてん

しないようにする。 

また、定期
て い き

自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

及
およ

び整備
せ い び

の状 況
じょうきょう

についても検査
け ん さ

記録表
きろくひょう

などによって整備
せ い び

状 況
じょうきょう

を確
たし

かめる。 
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6.3. 合図
あ い ず

、誘導
ゆうどう

の要領
ようりょう

（テキスト p.104） 

解体用
かいたいよう

機械
き か い

を運転
うんてん

する場合
ば あ い

には、原則
げんそく

として合図者
あ い ず し ゃ

または誘導
ゆうどう

者
しゃ

の合
あ

図
ず

、誘導
ゆうどう

によって行
おこな

わなければ

ならない。 

このため、運転者
うんてんしゃ

は作業
さぎょう

前
まえ

にあらかじめ合図者
あ い ず し ゃ

または誘導
ゆうどう

者
しゃ

と、他
た

の建設
けんせつ

機械
き か い

等
とう

の作業
さぎょう

位置
い ち

、作
さ

業者
ぎょうしゃ

の作業
さぎょう

位置
い ち

、危険
き け ん

な場所
ば し ょ

の位置
い ち

及
およ

び合
あ

図
ず

方法
ほうほう

について十分
じゅうぶん

打
うち

合
あ

せることが必要
ひつよう

である。 

なお、合
あ

図
ず

者
しゃ

または誘導
ゆうどう

者
しゃ

には、特定
とくてい

の者
もの

が責任者
せきにんしゃ

から指名
し め い

されることになっているので、その者
もの

の合
あ

図
ず

、誘導
ゆうどう

で運転
うんてん

する。また、不明確
ふ め い か く

な合
あ

図
ず

については、作業
さぎょう

を必
かなら

ずいったん止
と

めて確認
かくにん

することも大切
たいせつ

である。見込
み こ

み運転
うんてん

、合
あ

図
ず

なし運転
うんてん

は避
さ

けなければならない。 

誘導
ゆうどう

者
しゃ

は、運転者
うんてんしゃ

または作
さ

業者
ぎょうしゃ

から見
み

て容
よう

易
い

に確認
かくにん

できる服装
ふくそう

及
およ

び作業
さぎょう

位置
い ち

で行
おこな

う。運転者
うんてんしゃ

は、運転
うんてん

席
せき

からの死角
し か く

にならないように誘導
ゆうどう

者
しゃ

、作業
さぎょう

者
しゃ

に声掛
こ え か

けする。 

 

 

＜笛
ふえ

による合
あ

図
ず

＞   ＜発声
はっせい

による合
あ

図
ず

＞ 

• 安全
あんぜん

：短笛
たんてき

2声
せい

、繰
く

り返
かえ

し • 安全
あんぜん

：オーライ、オーライ 

• 停止
て い し

：長笛
ちょうてき

   • 停止
て い し

：ストップ 
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7. 力学
りきがく

及
およ

び電
でん

気
き

の知識
ち し き

 

7.1. 力
ちから

（テキスト p.107） 

7.1.1. 力
ちから

のモーメント（テキスト p.110） 

図
ず

7―8 のようにナットをスパナで締付
し め つ

けるとき、ナットにかかる「回転力
かいてんりょく

」、また、てこを使
つか

って

重 量 物
じゅうりょうぶつ

を動
うご

かす場合
ば あ い

に、物
もの

を動
うご

かそうとする「力
ちから

」これを「力
ちから

のモーメント」という。 

力
ちから

のモーメントは、Ｍ＝Ｐ×ℓで表
あら

わす。 

力
ちから

の大
おお

きさＰの単位
た ん い

をＮ（ニュートン）、ℓ の単位
た ん い

を㎝とすれば、力
ちから

のモーメントＭの単位
た ん い

はＮ・㎝

（ニュートン・センチメートル）で表
あら

わされる。 

したがって、ボルトを締
しめ

付
つ

けるときは、スパナの柄
え

をにぎる位置
い ち

がボルトから遠
とお

い所
ところ

ほど小
ちい

さな力
ちから

で、

近い所ほど大
おお

きな力
ちから

が必要
ひつよう

になる。 

M1 ＝ P1×ℓ1  M2 ＝ P2×ℓ2 

 

図
ず

7―8 力
ちから

のモーメント① 

ブレーカの場合
ば あ い

では、図
ず

7―9 のようにトンネル内
ない

の岩石
がんせき

を割
わ

る際
さい

に、ブレーカを転倒
てんとう

させようとして

働
はたら

くモーメントは、Ｗ1×ℓ1 となり、ブレーカの自重
じじゅう

によるモーメントは、Ｗ0×ℓ0 である。従
したが

って、（Ｗ

0×ℓ0）＞（Ｗ1×ℓ1）であればブレーカは転倒
てんとう

しない。 

 

図
ず

7―9 力
ちから

のモーメント① 
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つかみ機
き

の場合
ば あ い

では、図
ず

7－10 のようなコンクリートガラ等
とう

の物
もの

をつかむ際
さい

に、機械
き か い

を転倒
てんとう

させようと

して働
はたら

くモーメントが作用
さ よ う

する。 

つかむ物
もの

の重
おも

さをＷ3 とした場合
ば あ い

、つかみ機
き

を転倒
てんとう

させようとするモーメントは、Ｗ3×ℓ3 となり、

解体用
かいたいよう

つかみ機
き

の自重
じじゅう

（つかみ具
ぐ

を含
ふく

む）によるモーメントはＷ2×ℓ2 である。従
したが

って、（Ｗ2×ℓ2）＞（Ｗ

3×ℓ3）であれば、つかみ機
き

は転倒
てんとう

しない。 

機械
き か い

から離
はな

れた位置
い ち

にある物
もの

をつかむ場合
ば あ い

、機械
き か い

を転倒
てんとう

させようとして働
はたら

くモーメントが大
おお

きくなり、

機械
き か い

が転倒
てんとう

する危険性
き け ん せ い

が高
たか

まる。 

そのため、なるべく機械
き か い

に近い位置
い ち

で物
もの

をつかむ必要
ひつよう

がある。 

 
図
ず

7―10 力
ちから

のモーメント② 

特定
とくてい

解体用
かいたいよう

機械
き か い

は、ブームの角度
か く ど

により機械
き か い

の安定度
あ ん て い ど

が低
ひく

くなり、転倒
てんとう

する可能性
か の う せ い

がある。そのため、

製造者
せいぞうしゃ

が指定
し て い

した最大
さいだい

作業
さぎょう

半径
はんけい

を超
こ

えて作業
さぎょう

しないよう注意
ちゅうい

する必要
ひつよう

がある。 

 

図
ず

7―11 特定
とくてい

解体用
かいたいよう

機械
き か い

における作業
さぎょう

時
じ

の注意
ちゅうい
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7.2. 質量
しつりょう

、重
じゅう

心
しん

等
とう

（テキスト p.115） 

7.2.1. 質量
しつりょう

と比重
ひじゅう

（テキスト p.115） 

物体
ぶったい

の質量
しつりょう

を求
もと

めるためには、計器
け い き

によるほか、物
ぶっ

体
たい

の体積
たいせき

と比重
ひじゅう

から計算
けいさん

で求
もと

めることが出来
で き

る。 

すなわち、物
ぶっ

体
たい

の質量
しつりょう

＝体積
たいせき

×比重
ひじゅう

となる。 

物
ぶっ

体
たい

の単位
た ん い

質量
しつりょう

とは、物
ぶっ

体
たい

の単位
た ん い

体
たい

積
せき

あたりの質量
しつりょう

をいい、主
しゅ

な物
ぶっ

体
たい

の単位
た ん い

質量
しつりょう

を、表
ひょう

7―1 に示
しめ

す。

なお、表
ひょう

7―1 のうち 1 ㎥あたりの質量
しつりょう

（ｔ）の欄
らん

は比重
ひじゅう

をも表
あら

わしている。 

表
ひょう

7―1 物
ぶっ

体
たい

の単位
た ん い

体
たい

積
せき

質量
しつりょう
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物
ぶっ

体
たい

の体
たい

積
せき

の計算
けいさん

は、物
ぶっ

体
たい

の寸法
すんぽう

を計測
けいそく

し、この表
ひょう

によって体
たい

積
せき

を略算
りゃくさん

し、その数字
す う じ

にその物
ぶっ

体
たい

の比重
ひじゅう

を乗
じょう

ずれば、その物
ぶっ

体
たい

の質量
しつりょう

を略算
りゃくさん

することが出来
で き

る。（表
ひょう

7―2参照
さんしょう

） 

表
ひょう

7―2 体
たい

積
せき

の略
りゃく

算式
さんしき
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7.2.2. 重
じゅう

心
しん

（テキスト p.117） 

すべての物
ぶっ

体
たい

には重 力
じゅうりょく

が作
さ

用
よう

している。 

物
ぶっ

体
たい

を細
こま

かく分割
ぶんかつ

して考
かんが

えるとき、分割
ぶんかつ

されたそれぞれの部分
ぶ ぶ ん

には重
じゅう

力
りょく

が作
さ

用
よう

する。したがって、

物
ぶっ

体
たい

には多
おお

くの平行力
へいこうちから

（重
じゅう

力
りょく

）が作
さ

用
よう

しているとみることができ、これらの力
ちから

の合力
ごうりょく

を求
もと

めると、こ

れは物
ぶっ

体
たい

に作
さ

用
よう

する重
じゅう

力
りょく

すなわち物
ぶっ

体
たい

の質量
しつりょう

と等
ひと

しくなる。この合力
ごうりょく

の作用点
さ よ う て ん

が重
じゅう

心
しん

と呼
よ

ばれる。 

重
じゅう

心
しん

はある物
ぶっ

体
たい

については、一定
いってい

の点
てん

であり、物
ぶっ

体
たい

の位置
い ち

や置
お

き方
かた

が変
か

わっても重
じゅう

心
しん

は変
か

わらない。

物
ぶっ

体
たい

の運動
うんどう

（物
ぶっ

体
たい

自体
じ た い

の回
かい

転
てん

力
りょく

は除
のぞ

いて考
かんが

える。）を力学的
りきがくてき

に扱
あつか

うと、その物
ぶっ

体
たい

の全質量
ぜんしつりょう

が重
じゅう

心
しん

に

集 中
しゅうちゅう

しているとみなすことが出来
で き

る。 

 

重
じゅう

心
しん

の求
もと

め方
かた

 

 

7.2.3. 物
ぶっ

体
たい

の安定
あんてい

（すわり）（テキスト p.117） 

 

図
ず

7―15 物
ぶっ

体
たい

の安定
あんてい
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7.3. 物
ぶっ

体
たい

の運動
うんどう

（テキスト p.118） 

7.3.1. 速度
そ く ど

と加速度
か そ く ど

（テキスト p.118） 

 

物
ぶっ

体
たい

の運
うん

動
どう

の速
はや

い遅
おそ

いの程度
て い ど

を表
あらわ

わす量
りょう

を速
はや

さといい、単位
た ん い

時間
じ か ん

に物
ぶっ

体
たい

が移
い

動
どう

した距離
き ょ り

で表
ひょう

わす。 

等速
とうそく

でない運
うん

動
どう

の場合
ば あ い

、すなわち物
ぶっ

体
たい

が速度
そ く ど

を変化
へ ん か

しながら運
うん

動
どう

する場合
ば あ い

、その変化
へ ん か

の程度
て い ど

を示
しめ

す量
りょう

を加速度
か そ く ど

という。 

 

7.3.2. 慣性
かんせい

（テキスト p.119） 

原則
げんそく

として急発進
きゅうはっしん

、急
きゅう

停止
て い し

は行
おこな

ってはならないが、急発進
きゅうはっしん

すると運転者
うんてんしゃ

は後方
こうほう

に引
ひ

かれ、急
きゅう

停止
て い し

を

すると運転者
うんてんしゃ

は前方
ぜんぽう

に倒
たお

れそうになる。 

これは、物
ぶっ

体
たい

には外
そと

から力
ちから

が作
さ

用
よう

しない限
かぎ

り、静止
せ い し

しているときは永久
えいきゅう

に静止
せ い し

の状態
じょうたい

を続
つづ

けようと

し、運
うん

動
どう

しているときはそのまま運
うん

動
どう

を続
つづ

けようとする性質
せいしつ

があるためで、これを慣性
かんせい

という。 

これを逆
ぎゃく

にいえば、静止
せ い し

している物
ぶっ

体
たい

を動
うご

かしたり、運
うん

動
どう

している物
ぶっ

体
たい

の速
はや

さや運
うん

動
どう

の方向
ほうこう

を変
か

える

ためには、外
そと

からの力
ちから

が必要
ひつよう

で、速度
そ く ど

の変化
へ ん か

が大
おお

きいほど、また物
ぶっ

体
たい

が重
おも

いほど、これに要
よう

する力
ちから

は大
おお

きくなる。 

したがって、走行中
そうこうちゅう

の解体用
かいたいよう

機械
き か い

には、慣性力
かんせいりょく

が働
はたら

き、速度
そ く ど

が増
ま

すとともに慣性力
かんせいりょく

が増
ま

し、慣
かん

性
せい

力
りょく

は速度
そ く ど

の 2 乗
じょう

に比例
ひ れ い

して大
おお

きくなる。 
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7.3.3. 遠心力
えんしんりょく

・求 心 力
きゅうしんりょく

（テキスト p.120） 

おもりを結
むす

びつけたひもの一端
いったん

を持
も

って、おもりに円運動
えんうんどう

させると手
て

はおもりの方
ほう

向
こう

に引
ひ

っ張
ぱ

られる。

おもりを速
はや

くまわすと、手
て

は一層
いっそう

強
つよ

く引
ひ

っ張
ぱ

られるのを感
かん

じる。このとき、ひもから手
て

を放
ほう

すと、おもり

は手
て

をはなしたときの位置
い ち

から接線
せっせん

方
ほう

向
こう

に飛
と

んで行
い

ってしまい円運動
えんうんどう

はしない。 

 

このように、物
ぶっ

体
たい

が円
えん

運
うん

動
どう

をするためには、物
ぶっ

体
たい

にある力
ちから

（上
うえ

の例
れい

では、手
て

がひもを通
とお

しておもりを

引
ひ

っ張
ぱ

っている力
ちから

）が作
さ

用
よう

しなければならない。この物
ぶっ

体
たい

に円
えん

運
うん

動
どう

させる力
ちから

を求 心 力
きゅうしんりょく

といい、これと

力
ちから

の大
おお

きさが等
とう

しく、方
ほう

向
こう

が反対
はんたい

である力
ちから

（上
うえ

の例
れい

では、手
て

を引
ひ

っ張
ぱ

る力
ちから

）を遠心力
えんしんりょく

という。 

例
れい

えば、解体用
かいたいよう

機械
き か い

で急斜面
きゅうしゃめん

を降
お

りる場合
ば あ い

、急
きゅう

に操
そう

向
こう

を切
き

ると重
じゅう

心
しん

に遠
えん

心
しん

力
りょく

が働
はたら

くことにより、

外側
そとがわ

へ強
つよ

く引
ひ

っ張
ぱ

られることになり、転倒
てんとう

する危険
き け ん

が大
おお

きくなる。 
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7.3.4. 摩擦
ま さ つ

（テキスト p.120） 

（1）静止
せ い し

摩擦
ま さ つ

と動
どう

摩擦
ま さ つ

 

物
もの

と物
もの

がすれ合
あ

うとき、摩擦力
まさつりょく

という抵抗
ていこう

が生
しょう

じる。物
ぶっ

体
たい

を床
ゆか

や板
いた

の上
うえ

に置
お

き、これを押
お

したり引
ひ

い

たりして動
うご

かそうとすると、ある限界
げんかい

以下
い か

の力
ちから

で押
お

しても動
うご

かないが、これを超
こ

えると動
うご

き出
だ

す。この

限界
げんかい

以
い

下
か

の摩擦力
まさつりょく

を静止
せ い し

の摩擦
ま さ つ

力
りょく

といい、限界
げんかい

の摩擦
ま さ つ

力
りょく

を最大
さいだい

静止
せ い し

摩擦
ま さ つ

力
りょく

という。 

 

摩擦
ま さ つ

力
りょく

は垂 直 力
すいちょくりょく

と接触
せっしょく

面
めん

の状態
じょうたい

に関係
かんけい

し、接触
せっしょく

面
めん

の大
おお

きさには無関係
む か ん け い

である。物
ぶっ

体
たい

が床
ゆか

の上
うえ

をす

べりながら移
い

動
どう

しているときも、常
つね

にある力
ちから

を加
くわ

えていないと止
と

まってしまう。 

これは、運
うん

動
どう

しているときも摩擦
ま さ つ

力
りょく

があるためである。これを動
どう

摩擦
ま さ つ

（運
うん

動
どう

摩擦
ま さ つ

ともいう。）といい、

最
さい

大
だい

静止
せ い し

摩擦
ま さ つ

力
りょく

より小
ちい

さい。引越
ひ っ こ

しの際
さい

、床上
ゆかうえ

の荷物
に も つ

をすべらせて移
い

動
どう

するときなど、動
うご

き出
だ

すまでは

大
おお

きな力
ちから

が要
い

るが、一度
い ち ど

動
うご

き出
だ

すと割合
わりあい

楽
らく

に動
うご

かし続
つづ

けることができるので、この差
さ

に気
き

がつく。走行
そうこう

しているときブレーキが効
き

きにくい（慣
かん

性
せい

力
りょく

も加
くわ

わるからなおのことであるが）のは、このためである。 
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7.4. 電
でん

気
き

の知識
ち し き

（テキスト p.123） 

7.4.1. 電圧
でんあつ

、電流
でんりゅう

及
およ

び抵抗
ていこう

の関係
かんけい

（テキスト p.124） 

電
でん

気
き

は、電
でん

気
き

回路
か い ろ

の電
でん

気
き

抵抗
ていこう

Ｒ（オーム：Ω）が等
ひと

しければ、電圧
でんあつ

Ｅ（ボルト：Ｖ）が大
おお

きいほど電流
でんりゅう

Ｉ（アンペア：Ａ）が大
おお

きくなり、抵抗
ていこう

が大
おお

きいほど（例
たと

えば、電
でん

線
せん

の場合
ば あ い

は細
ほそ

くなるほど）電
でん

流
りゅう

は制限
せいげん

される。この関係
かんけい

を式
しき

で表
あらわ

すと次
つぎ

のようになる。 

電流Ｉ Ａ =電圧Ｅ（Ｖ)
抵抗Ｒ（Ω) 

 

7.4.2. 電気
で ん き

の危険性
き け ん せ い

（テキスト p.124） 

人体
じんたい

の一部
い ち ぶ

が充
じゅう

電
でん

部
ぶ

に触
ふ

れ、人
じん

体
たい

に電
でん

気
き

が流
なが

れることを感電
かんでん

という。しびれを感
かん

じる程度
て い ど

から筋肉
きんにく

硬直
こうちょく

、神経
しんけい

の麻痺
ま ひ

、さらに死亡
し ぼ う

の程度
て い ど

まである。その程度
て い ど

は、感
かん

電
でん

した状 況
じょうきょう

（湿
しつ

った所
ところ

、汗
あせ

をかいて

いる、通電
つうでん

の経路
け い ろ

、通
つう

電
でん

電流
でんりゅう

の大
おお

きさ、通
つう

電
でん

時間
じ か ん

等
とう

）により異
こと

なるが、一般
いっぱん

に交流
こうりゅう

及
およ

び直 流
ちょくりゅう

の電
でん

流
りゅう

が

人
じん

体
たい

に流
なが

れた場合
ば あ い

、表
ひょう

7―3 のようになる。 

表
ひょう

7―3 電
でん

流
りゅう

が人
じん

体
たい

に流
なが

れたときの反応
はんのう

単位
た ん い

mA(ミリアンペア) 

 

注
ちゅう

）1 mA は、1/1000Ａ（アンペア）である。 

人
じん

体
たい

の抵抗
ていこう

は、皮膚
ひ ふ

の抵抗
ていこう

と人
じん

体
たい

内部
な い ぶ

の抵抗
ていこう

に分
わ

けられる。皮膚
ひ ふ

の抵抗
ていこう

は皮膚
ひ ふ

が乾燥
かんそう

した状態
じょうたい

で約
やく

10,000Ω（オーム）位
くらい

あるが、発汗
はっかん

したり手
て

足
あし

や着衣
ちゃくい

が濡
ぬ

れていると、500∼1,000Ω位
くらい

に低下
て い か

する。人
じん

体
たい

内
ない

部
ぶ

の抵抗
ていこう

は約
やく

500Ωである。 

例
たと

えば 100Ｖの電圧
でんあつ

で感
かん

電
でん

した場合
ば あ い

、 

 手
て

足
あし

が濡
ぬ

れた状態
じょうたい

 

電流 =電圧

抵抗
= 1001,000 = 0.1アンペア = 100mA 

 普
ふ

通
つう

の状態
じょうたい

 

電流 = 10010,000 = 0.01アンペア = 10mA 

となり、前
ぜん

者
しゃ

の場合
ば あ い

は感
かん

電
でん

死亡
し ぼ う

の危険
き け ん

が極
きわ

めて高
たか

いことになる。 
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表
ひょう

7―4 送
そう

配
はい

電
でん

線
せん

からの離隔距離
り か く き ょ り
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7.4.3. バッテリの取
とり

扱
あつか

い（テキスト p.127） 

バッテリとは、電
でん

気
き

エネルギーを化学
か が く

エネルギーに変
か

えて貯蔵
ちょぞう

（これを充
じゅう

電
でん

という。）し、必要
ひつよう

に応
おう

じ

て電
でん

気
き

エネルギーとして取
と

り出
だ

すこと（これを放
ほう

電
でん

という。）ができるものをいう。 

バッテリの取
と

り扱
あつか

い上
じょう

、注意
ちゅうい

することは次
つぎ

のとおりである。 

① 常
つね

にほこりや汚
よご

れを取
と

り、きれいにしておく。（リーク（放
ほう

電
でん

）のもとになる。） 

② 蒸 留
じょうりゅう

水
すい

は常
つね

にＨ（High）レベルからＬ（Low）レベルの間
あいだ

にあるように補
ほ

充
じゅう

する。（希
き

硫酸
りゅうさん

は入
い

れないこと。） 

③ 蒸 留
じょうりゅう

水
すい

を入
い

れすぎないこと（漏
も

れて比重
ひじゅう

が変
か

わってくる。）。 

④ バッテリ液
えき

のレベルを各
かく

室
しつ

ごとに合
あ

わせる。 

⑤ 無理
む り

な放
ほう

電
でん

はやめる。 

⑥ 乱暴
らんぼう

な取
と

り扱
あつか

いはしない。 

⑦ 接触
せっしょく

不良
ふりょう

を起
お

こさないようにターミナルを時々
ときどき

締
し

め直
なお

す。 

⑧ スパナ等
とう

で短絡
たんらく

（ショート）しないように注意
ちゅうい

する。 

⑨ 比重
ひじゅう

を測定
そくてい

し 1.22以
い

下
か

になったら直
ただ

ちに補
ほ

充
じゅう

電
でん

する。 

⑩ バッテリテスターで電
でん

圧
あつ

を測定
そくてい

する。 

 

注
ちゅう

）蒸 留
じょうりゅう

水
すい

の補
ほ

充
じゅう

時
じ

：バッテリー内
ない

部
ぶ

の液
えき

体
たい

は、希
き

硫酸
りゅうさん

なので、保護
ほ ご

メガネ、保護
ほ ご

手
て

袋
ぶくろ

を着
ちゃく

用
よう

する。

皮膚
ひ ふ

についたときは、多
た

量
りょう

の水
みず

で洗
あら

い流
なが

す。目
め

に入
はい

ったときは、多
た

量
りょう

の水
みず

で洗
あら

い、眼科
が ん か

を受
じゅ

診
しん

する 

 
図
ず

7―17 比重
ひじゅう

計
けい

の見
み

方
かた

 

 

7.4.4. バッテリの充
じゅう

電
でん

（テキスト p.128） 

 エンジン運転
うんてん

中
ちゅう

は、充
じゅう

電
でん

発
はつ

電
でん

機
き

（オルタネータまたはダイナモ）によって充
じゅう

電
でん

されるが、解体用
かいたいよう

機械
き か い

の使用
し よ う

条件
じょうけん

やボルテージレギュレータの設定
せってい

電
でん

圧
あつ

によっては、バッテリから消費
しょうひ

した電
でん

力
りょく

を十分
じゅうぶん

に補
おぎな

えない場合
ば あ い

がある。このような場合
ば あ い

はそのまま使用
し よ う

するとバッテリの寿命
じゅみょう

を短
みじか

くすることになる

ので補
ほ

充
じゅう

電
でん

を行
おこな

うことが必要
ひつよう

である。 

 

注
ちゅう

）バッテリーの充
じゅう

電
でん

：充
じゅう

電
でん

時
じ

には、水
すい

素
そ

（H2）ガスと酸素
さ ん そ

（O2）ガスが発
はっ

生
せい

するので、十分
じゅうぶん

に換
かん

気
き

の良
よ

い場所
ば し ょ

で行
おこな

い、火
か

気
き

厳
げん

禁
きん

とする。 
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8. 構造
こうぞう

物
ぶつ

の種類
しゅるい

と解体
かいたい

工法
こうほう

 
8.1. 構造

こうぞう

物
ぶつ

の種類
しゅるい

と構造
こうぞう

（テキスト p.129） 

8.1.1. 木
もく

構造
こうぞう

（Ｗ造
ぞう

）（テキスト p.129） 

建築物
けんちくぶつ

その他
た

の工
こう

作
さ

物
ぶつ

（以
い

下
か

、「建築物
けんちくぶつ

等
とう

」という。）の主
しゅ

要
よう

構造
こうぞう

部
ぶ

材
ざい

に木
もく

材
ざい

を使用
し よ う

する構造
こうぞう

である。 

1）特徴
とくちょう

 

（1）長
なが

所
しょ

 

① 比強
ひきょう

度
ど

（強
きょう

度
ど

／比重
ひじゅう

）が大
おお

きく、2～3階
かい

建
だて

も建築
けんちく

可能
か の う

である。 

② 空
くう

隙
げき

が多
おお

く、断熱
だんねつ

性
せい

が高
たか

い。 

③ 乾燥
かんそう

状態
じょうたい

では耐久
たいきゅう

性
せい

があり、住宅
じゅうたく

では 30年
ねん

以
い

上
じょう

の寿命
じゅみょう

がある。 

④ 一般的
いっぱんてき

に安価
あ ん か

である。 

（2）短所
たんしょ

 

① 燃
も

えやすく火災
か さ い

に弱
よわ

い。 

② 湿潤
しつじゅん

状態
じょうたい

では腐
くさ

りやすい。 

③ 白蟻
しろあり

等
とう

の虫害
ちゅうがい

を受
う

けやすい。 

④ 吸
きゅう

水
すい

すると変形
へんけい

しやすい。 

2）主
おも

な構造
こうぞう

形
けい

式
しき

 

（1）軸
じく

組
ぐみ

構造
こうぞう

 

 

図
ず

8－1 木
もく

造
ぞう

軸
じく

組
ぐみ

構造
こうぞう

の例
れい

 

（2）枠組壁
わくぐみかべ

構造
こうぞう

 

 

図
ず

8－2 木
もく

造
ぞう

枠組壁
わくぐみかべ

構造
こうぞう

の例
れい
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8.1.2. 鉄骨
てっこつ

構造
こうぞう

（Ｓ造
ぞう

）（テキスト p.131） 

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の主
しゅ

要
よう

構造
こうぞう

部
ぶ

材
ざい

に鉄骨
てっこつ

を使用
し よ う

する構造
こうぞう

である。鉄骨
てっこつ

には、小規模
し ょ う き ぼ

建築物
けんちくぶつ

用
よう

の厚
あつ

さが 6 ㎜未満
み ま ん

の軽
けい

量
りょう

鉄骨
てっこつ

と大
おお

型
がた

建築物
けんちくぶつ

用
よう

の重 量
じゅうりょう

鉄骨
てっこつ

がある。 

1）特徴
とくちょう

 

（1）長
なが

所
しょ

 

① 材料
ざいりょう

に均一
きんいつ

性
せい

があり、加
か

工
こう

性
せい

がよい。 

② 強
きょう

度
ど

が大
おお

きく靱
じん

性
せい

があり、耐震
たいしん

、大
だい

空
くう

間
かん

、超
ちょう

高層
こうそう

の建築物
けんちくぶつ

等
とう

を造
つく

ることができる。 

③ 工
こう

場
じょう

で加
か

工
こう

し現場
げ ん ば

で組
く

み立
た

てることにより、工
こう

期
き

を短縮
たんしゅく

することができる。 

（2）短所
たんしょ

 

① 300～500℃ぐらいから強
きょう

度
ど

が大
おお

きく低
てい

下
か

するので、火災
か さ い

に弱
よわ

い。 

② 水中
すいちゅう

や湿
しつ

度
ど

が高
たか

い場所
ば し ょ

では錆
さび

により腐食
ふしょく

しやすい。 

③ 温
おん

度
ど

変化
へ ん か

による伸縮
しんしゅく

が大
おお

きく、変形
へんけい

しやすい。 

2）主
おも

な構造
こうぞう

型
かた

式
しき

 

（1）ラーメン構造
こうぞう

 

 

図
ず

8－3 鉄骨
てっこつ

造
ぞう

ラーメン構造
こうぞう

の例
れい

 

 

（2）トラス構造
こうぞう

 

 

図
ず

8－4 鉄骨
てっこつ

造
ぞう

トラス構造
こうぞう

の例
れい
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8.1.3. 鉄筋
てっきん

コンクリート構造
こうぞう

（ＲＣ造
ぞう

）（テキスト p.134） 

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の主
しゅ

要
よう

構造
こうぞう

部
ぶ

材
ざい

に鉄筋
てっきん

コンクリートを使用
し よ う

する構造
こうぞう

である。圧
あっ

縮
しゅく

強
きょう

度
ど

は大
おお

きいが引張
ひっぱり

強
きょう

度
ど

が小
ちい

さい（圧
あっ

縮
しゅく

強
きょう

度
ど

の 1/10程度
て い ど

）コンクリートとその逆
ぎゃく

の性
せい

質
しつ

を有
ゆう

する鉄筋
てっきん

を組
く

み合
あ

わせることによ

って総
そう

体
たい

的
てき

に強
きょう

度
ど

の大
おお

きな部
ぶ

材
ざい

を造
つく

ることができる。 

1）特徴
とくちょう

 

（1）長
ちょう

所
しょ

 

① 強
きょう

度
ど

が大
おお

きいので耐震
たいしん

性
せい

の高
たか

い、大
おお

型
がた

建築物
けんちくぶつ

等
とう

を造
つく

ることができる。 

② 不
ふ

燃
ねん

性
せい

なので耐火
た い か

建築物
けんちくぶつ

等
とう

を造
つく

ることができる。 

③ 構造
こうぞう

物
ぶつ

の形状
けいじょう

に関
かん

する自由
じ ゆ う

度
ど

が高
たか

い。 

④ セメントのアルカリ性
せい

が鉄筋
てっきん

の発
はっ

錆
せい

を防止
ぼ う し

するので、建築物
けんちくぶつ

等
とう

の寿命
じゅみょう

が長
なが

い。 

（2）短所
たんしょ

 

① コンクリートが収
しゅう

縮
しゅく

してひび割
わ

れが生
しょう

じると鉄筋
てっきん

が腐食
ふしょく

し、部
ぶ

材
ざい

の強
きょう

度
ど

が低
てい

下
か

する。 

② 材料
ざいりょう

の質量
しつりょう

が大
おお

きい（約 2.3t/㎥）ため、部
ぶ

材
ざい

及
およ

び建築物
けんちくぶつ

全
ぜん

体
たい

の質量
しつりょう

も大
おお

きくなるので、長
ちょう

スパン

の部
ぶ

材
ざい

には不
ふ

向
む

きである。ただし、ダム堤
てい

体
たい

に使用
し よ う

する場合
ば あ い

などにおいては利
り

点
てん

になる。 

2）材料
ざいりょう

 

（1）鉄筋
てっきん

 

（2）セメント 

（3）骨
こつ

材
ざい

 

（4）混和
こ ん わ

材料
ざいりょう

 

3）主
しゅ

な構造
こうぞう

形
けい

式
しき

 

（1）ラーメン構造
こうぞう

 

 

図
ず

8－5 鉄筋
てっきん

コンクリート造
ぞう

ラーメン構造
こうぞう

の例
れい

 

（2）壁
かべ

式
しき

構造
こうぞう

 

 

図
ず

8－6 鉄筋
てっきん

コンクリート造
ぞう

壁
かべ

式
しき

構造
こうぞう

の例
れい
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8.1.4. 鉄骨
てっこつ

鉄筋
てっきん

コンクリート構造
こうぞう

（ＳＲＣ造
ぞう

）（テキスト p.134） 

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の主
しゅ

要
よう

構造
こうぞう

部
ぶ

材
ざい

に鉄骨
てっこつ

鉄筋
てっきん

コンクリートを使用
し よ う

する構造
こうぞう

である。 

鉄骨
てっこつ

を中
ちゅう

心
しん

にして鉄筋
てっきん

を組
く

み、その中
なか

にコンクリートを打
う

ち込
こ

んで造
つく

る。 

鉄骨
てっこつ

造
ぞう

の長
ちょう

所
しょ

と鉄筋
てっきん

コンクリート造
ぞう

の長
ちょう

所
しょ

を併
あわ

せ持
も

つので非
ひ

常
じょう

に頑丈
がんじょう

である。大
おお

型
がた

建築物
けんちくぶつ

等
とう

に適
てき

し

ている。 

最近
さいきん

では、鋼管
こうかん

の中
なか

にコンクリート打
う

ち込
こ

む CFT（Concrete Filled Steel Tube）構造
こうぞう

も珍
めずら

しくない。 

 

図
ず

8－7 鉄骨
てっこつ

鉄筋
てっきん

コンクリート造
ぞう

ラーメン構造
こうぞう

の例
れい
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8.2. 建設
けんせつ

物
ぶつ

の解体
かいたい

工法
こうほう

（テキスト p.137） 

8.2.1. 木
もく

造
ぞう

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の解体
かいたい

工法
こうほう

（テキスト p.137） 

木
もく

造
ぞう

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の解体
かいたい

工法
こうほう

には、手
て

作業
さぎょう

工法
こうほう

、機械
き か い

作業
さぎょう

工法
こうほう

及
およ

び手
て

作業
さぎょう

・機械
き か い

作業
さぎょう

併
へい

用
よう

工法
こうほう

がある。 

1）手
て

作業
さぎょう

工法
こうほう

 

建築
けんちく

設備
せ つ び

、内
ない

装
そう

材
ざい

、屋根
や ね

葺
ふ

き材
ざい

及
およ

び躯
く

体
たい

などすべてを、バールやハンマなどの手
て

持
もち

工
こう

具
ぐ

を使用
し よ う

して解体
かいたい

職人
しょくにん

が手
て

作業
さぎょう

で解体
かいたい

する工法
こうほう

である。太
たい

平
へい

洋戦争
ようせんそう

前
まえ

までは、ごく普
ふ

通
つう

の解体
かいたい

工法
こうほう

であり、解体
かいたい

した部
ぶ

材
ざい

を再
さい

使用
し よ う

する例
れい

も多
おお

かった。建築物
けんちくぶつ

等
とう

を移
い

築
ちく

する際
さい

は、もっぱら手
て

作業
さぎょう

工法
こうほう

による。 

資
し

材
ざい

の分別
ぶんべつ

作業
さぎょう

を的確
てきかく

に行
おこな

うためには、手
て

作業
さぎょう

工法
こうほう

が最善
さいぜん

である。 

木
もく

造
ぞう

住宅
じゅうたく

の一般的
いっぱんてき

な解体
かいたい

作業
さぎょう

手順
てじゅん

を次
つぎ

に示
しめ

す。（図
ず

8－9参照
さんしょう

） 

 

 

図
ず

8－9 手
て

作業
さぎょう

による分別
ぶんべつ

解体
かいたい

工法
こうほう

の例
れい

 

 

2）機械
き か い

作業
さぎょう

工法
こうほう

 

建築
けんちく

設備
せ つ び

、内
ない

装
そう

材
ざい

、屋根
や ね

葺
ふ

き材
ざい

及
およ

び躯
く

体
たい

などすべてを、ドラグ・ショベル又
また

はバケットをつかみ具
ぐ

に

交換
こうかん

して、主
しゅ

に機械
き か い

力
りょく

のみで解体
かいたい

する工法
こうほう

である。 

ただし、機械
き か い

作業
さぎょう

工法
こうほう

のみで施工
せ こ う

することは、発
はつ

生
せい

した副産
ふくさん

物
ぶつ

の再
さい

資
し

源化
げ ん か

が困難
こんなん

となるため、建設
けんせつ

工事
こ う じ

に係
かか

る資
し

材
ざい

の再
さい

資
し

源化
げ ん か

等
とう

に関
かん

する法
ほう

律
りつ

（建設
けんせつ

リサイクル法
ほう

）では原則
げんそく

として禁止
き ん し

している。 

なお、基礎
き そ

コンクリート等
とう

をつかみ具
ぐ

で解体
かいたい

することは、用途
よ う と

外
がい

使用
し よ う

となるので圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

等
とう

を使用
し よ う

する。 
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3）手
て

作業
さぎょう

・機械
き か い

作業
さぎょう

併
へい

用
よう

の工法
こうほう

 

通
つう

常
じょう

の解体
かいたい

作業
さぎょう

は、手
て

作業
さぎょう

工法
こうほう

と機械
き か い

作業
さぎょう

工法
こうほう

を併
へい

用
よう

して行
おこな

う。建設
けんせつ

リサイクル法
ほう

では、設備
せ つ び

機
き

器
き

及
およ

び内
ない

装
そう

材
ざい

の取
と

り外
はず

し並
なら

びに屋根
や ね

葺
ふ

き材
ざい

の取
と

り外
はず

しは手
て

作業
さぎょう

工法
こうほう

のみで行
おこな

い、躯
く

体
たい

及
およ

び基礎
き そ

の取壊
とりこわ

しは

機械
き か い

作業
さぎょう

工法
こうほう

を併
へい

用
よう

することが認
みと

められている。 

ただし、建築物
けんちくぶつ

の構造
こうぞう

上
じょう

、その他
た

解体
かいたい

工事
こ う じ

の施工
せ こ う

の技術
ぎじゅつ

上
じょう

これより難
むずか

しい場合
ば あ い

においては例
れい

外
がい

的
てき

に、

設備
せ つ び

機
き

器
き

及
およ

び内
ない

装
そう

材
ざい

の取
と

り外
はず

し並
なら

びに屋根
や ね

葺
ふ

き材
ざい

の取
と

り外
はず

しにも機械
き か い

作業
さぎょう

工法
こうほう

を併
へい

用
よう

することができる。

（図
ず

8－10参照
さんしょう

） 

 

図
ず

8－10 手
て

作業
さぎょう

・機械
き か い

作業
さぎょう

併
へい

用
よう

による分別
ぶんべつ

解体
かいたい

工法
こうほう

の例
れい

 

  

101 (JP)



    
 

8.2.2. 鉄骨
てっこつ

造
ぞう

建築物
けんちくぶつ

の解体
かいたい

工法
こうほう

（テキスト p.138） 

鉄骨
てっこつ

造
ぞう

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の解体
かいたい

工法
こうほう

には、手
て

作業
さぎょう

工法
こうほう

、機械
き か い

作業
さぎょう

工法
こうほう

及
およ

び手
て

作業
さぎょう

・機械
き か い

作業
さぎょう

併
へい

用
よう

工法
こうほう

がある。高
たか

さ 5ｍ以
い

上
じょう

の鉄骨
てっこつ

造
ぞう

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の解体
かいたい

作業
さぎょう

に当
あ

たっては、作業
さぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

を選
せん

任
にん

し直接
ちょくせつ

指揮
し き

させなければなら

ない。 

1）手
て

作業
さぎょう

工法
こうほう

 

建築
けんちく

設備
せ つ び

、内
ない

装
そう

材
ざい

、屋根
や ね

葺
ふ

き材
ざい

及
およ

び躯
く

体
たい

などすべてを、ガス溶断
ようだん

器
き

、バール、ハンマなどの手
て

持
もち

工
こう

具
ぐ

を

使用
し よ う

して解体
かいたい

職人
しょくにん

が手
て

作業
さぎょう

で解体
かいたい

する工法
こうほう

である。鉄骨
てっこつ

部
ぶ

材
ざい

を再
さい

使用
し よ う

する場合
ば あ い

は、主
おも

に手
て

作業
さぎょう

工法
こうほう

によ

る。 

ただし、この場合
ば あ い

においても質量
しつりょう

の大
おお

きな部
ぶ

材
ざい

を解体
かいたい

する際
さい

は安全
あんぜん

上
じょう

、移
い

動
どう

式
しき

クレーン等
とう

で事
じ

前
ぜん

に仮
かり

つりを行
おこな

う必要
ひつよう

がある。 

2）機械
き か い

作業
さぎょう

工法
こうほう

 

建築
けんちく

設備
せ つ び

や内
ない

装
そう

材
ざい

、屋根
や ね

葺
ふ

き材
ざい

及
およ

び躯
く

体
たい

などすべてを、ドラグ・ショベルのバケット又
また

はバケットを

鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

に交換
こうかん

して、主
おも

に機械
き か い

力
りょく

のみで解体
かいたい

する工法
こうほう

である。 

ただし、機械
き か い

作業
さぎょう

工法
こうほう

のみで施工
せ こ う

することは、木
もく

造
ぞう

の場合
ば あ い

と同
どう

様
よう

、建設
けんせつ

リサイクル法
ほう

では原則
げんそく

として

禁止
き ん し

している。 

3）手
て

作業
さぎょう

・機械
き か い

作業
さぎょう

併
へい

用
よう

工法
こうほう

 

通
つう

常
じょう

の解体
かいたい

作業
さぎょう

は、手
て

作業
さぎょう

工法
こうほう

と機械
き か い

作業
さぎょう

を併
へい

用
よう

して行
おこな

う。建設
けんせつ

リサイクル法
ほう

の規定
き て い

は、木
もく

造
ぞう

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の場合
ば あ い

と同
どう

様
よう

である。 

1）と同
どう

様
よう

、質量
しつりょう

の大
おお

きな部
ぶ

材
ざい

を解体
かいたい

する際
さい

は安全
あんぜん

上
じょう

、移
い

動
どう

式
しき

クレーン等
とう

で事
じ

前
ぜん

に仮
かり

つりを行
おこな

う必要
ひつよう

がある。 

 

図
ず

8－11 機械
き か い

作業
さぎょう

による分別
ぶんべつ

解体
かいたい

工法
こうほう

の例
れい
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8.2.3. 鉄筋
てっきん

コンクリート造
ぞう

建築物
けんちくぶつ

の解体
かいたい

工法
こうほう

（テキスト p.139） 

鉄筋
てっきん

コンクリート造
ぞう

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の解体
かいたい

方法
ほうほう

について次
つぎ

に示
しめ

す。 

高
たか

さ 5ｍ以
い

上
じょう

の鉄筋
てっきん

コンクリート造
ぞう

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の作業
さぎょう

にあたっては、作業
さぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

を選
せん

任
にん

し、直接
ちょくせつ

指揮
し き

を

させなければならない。 

1）打撃
だ げ き

工法
こうほう

 

（1）ブレーカ工法
こうほう

 

ドラグ・ショベルのバケットを大
おお

型
がた

ブレーカユニットに交換
こうかん

して、油圧
ゆ あ つ

式
しき

のみの打撃
だ げ き

力
りょく

で解体
かいたい

する

工法
こうほう

である。手
て

持
も

ち式
しき

のハンドブレーカもある。 

大
おお

型
がた

ブレーカはマスコンクリートの解体
かいたい

として、ハンドブレーカは小規模
し ょ う き ぼ

部
ぶ

材
ざい

又
また

は部
ぶ

分
ぶん

解体用
かいたいよう

として、

現在
げんざい

も頻繁
ひんぱん

に使用
し よ う

される。ただし、騒
そう

音
おん

や振
しん

動
どう

が発
はっ

生
せい

しやすいので市
し

街
がい

地
ち

での作業
さぎょう

はその対
たい

策
さく

が必要
ひつよう

であ

る。 

ブレーカ工法
こうほう

を行
おこな

うにあたっての最
もっと

も注意
ちゅうい

しなければならない事項
じ こ う

を次
つぎ

に示
しめ

す。 

① ブレーカユニットは、重 量
じゅうりょう

等
とう

その仕
し

様
よう

によって、ブーム、アーム、フレーム及
およ

び本
ほん

体
たい

に無理
む り

のない

ものを装着
そうちゃく

する。 

② ブレーカユニットの装着
そうちゃく

、取
と

り外
はず

しは、経験
けいけん

のある作業
さぎょう

指揮者
し き し ゃ

の指揮
し き

により行
おこな

う。 

③ 保守
ほ し ゅ

点検
てんけん

を励
れい

行
こう

する。 

④ 油圧
ゆ あ つ

式
しき

は、油圧
ゆ あ つ

が高
たか

いのでホースからの油
あぶら

漏
も

れに注意
ちゅうい

する。 

⑤ チゼルの形状
けいじょう

は、用途
よ う と

に適
てき

合
ごう

したものを使用
し よ う

する。 

 

（2）スチールボール工法
こうほう

 

重
おも

さ 1 トン程度
て い ど

の鉄球
てっきゅう

をクローラクレーンなどの大
おお

型
がた

クレーンでつり下
さ

げ、これを振
ふ

り子
こ

にして

対象物
たいしょうぶつ

に激突
げきとつ

させ解体
かいたい

する工法
こうほう

である。原始的
げ ん し て き

だが破
は

壊
かい

力
りょく

は大
おお

きい。騒
そう

音
おん

・振
しん

動
どう

が多
おお

く発
はっ

生
せい

するので、

現在
げんざい

は例
れい

外
がい

的
てき

にしか採
さい

用
よう

されない。 
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2）圧
あっ

砕
さい

工法
こうほう

 

（1）圧
あっ

砕
さい

工法
こうほう

 

ドラグ・ショベルのバケットを油圧
ゆ あ つ

圧
あっ

砕
さい

具
ぐ

に交換
こうかん

して、油圧
ゆ あ つ

力
りょく

で破砕
は さ い

し解体
かいたい

する工法
こうほう

である。最近
さいきん

で

は解体
かいたい

専
せん

用
よう

機
き

もある。粉
ふん

じんは発生
はっせい

するが騒
そう

音
おん

・振
しん

動
どう

はあまり発生
はっせい

せず、作業
さぎょう

効率
こうりつ

も高
たか

いので、現在
げんざい

最
もっと

も多
おお

く用
もち

いられる工法
こうほう

である。 

圧砕機
あ っ さ い き

の作業
さぎょう

手順
てじゅん

は、基本的
き ほ ん て き

に図
ず

8－11 と同
どう

様
よう

であるが、①、②は圧砕機
あ っ さ い き

特
とく

有
ゆう

の作業
さぎょう

となる。 

① 原則
げんそく

として数
すう

スパンごとに上
じょう

階
かい

から下
か

階
かい

に向
む

かって、梁
はり

、スラブ、壁
かべ

、柱
はしら

の順
じゅん

で解体
かいたい

し、小割
こ わ り

用
よう

圧砕機
あ っ さ い き

で小
こ

割
わ

りして鉄筋
てっきん

とコンクリートを分別
ぶんべつ

して搬出
はんしゅつ

する。 

② 全
ぜん

体
たい

的
てき

には、内
ない

部
ぶ

スパン周
しゅう

りを先
さき

に解体
かいたい

し、最後
さ い ご

に外
がい

壁
へき

を解体
かいたい

する。外
がい

壁
へき

を残
のこ

すことで、作業
さぎょう

時
じ

の騒
そう

音
おん

やコンクリート塊
かい

の外
がい

部
ぶ

への飛散
ひ さ ん

等
とう

を抑制
よくせい

できる。 

 

圧砕機
あ っ さ い き

をクレーンで建築物
けんちくぶつ

の上
じょう

層
そう

部
ぶ

につり上
あ

げ、屋
おく

上
じょう

から順
じゅん

に解体
かいたい

する階
かい

上
じょう

解体
かいたい

工法
こうほう

と大
おお

型
がた

圧砕機
あ っ さ い き

を地
ち

上
じょう

に設置
せ っ ち

してすべて地
ち

上
じょう

から解体
かいたい

する地
ち

上
じょう

解体
かいたい

工法
こうほう

とがある。階
かい

上
じょう

解体
かいたい

の作業
さぎょう

手順
てじゅん

を次
つぎ

に示
しめ

す。 

① ペントハウス等
とう

の解体
かいたい

でもスロープ作成
さくせい

に必要
ひつよう

なコンクリート塊
かい

が得
え

られない場合
ば あ い

は、屋
おく

上
じょう

スラブ

をハンドブレーカで先行
せんこう

解体
かいたい

し、圧砕機
あ っ さ い き

を屋
おく

上
じょう

の直
ちょっ

下
か

階
かい

に揚
よう

重
じゅう

する。 

② 屋
おく

上
じょう

から下
か

階
かい

に向
こう

かって、1階
かい

分
ぶん

ずつに解体
かいたい

していく。 

③ 1階
かい

分
ぶん

の解体
かいたい

作業
さぎょう

では、中
ちゅう

央
おう

部
ぶ

分
ぶん

から先
さき

に解体
かいたい

し、外
がい

壁
へき

を最後
さ い ご

に解体
かいたい

する。 

④ 1階
かい

分
ぶん

の解体
かいたい

が終
お

わったら、下
か

階
かい

の床
ゆか

、梁
はり

を一
いち

部
ぶ

解体
かいたい

し、開口
かいこう

を作
つく

りコンクリート塊
かい

でスロープを作成
さくせい

し、圧砕機
あ っ さ い き

を下
か

階
かい

におろす。 

⑤ コンクリート塊
かい

やスクラップ類
るい

は、開口
かいこう

したダメ穴
あな

又
また

はエレベータシャフトを利
り

用
よう

して 1階
かい

に集
しゅう

積
せき

す

る。 

クレーンのつり能力
のうりょく

及
およ

び大
おお

型
がた

圧砕機
あ っ さ い き

のブームの長
なが

さにより制限
せいげん

されるが、現在
げんざい

は共
とも

に 10階
かい

建
だ

て建築物
けんちくぶつ

ぐらいまでは対
たい

応
おう

可能
か の う

である。それ以
い

上
じょう

の高
こう

層
そう

又
また

は超
ちょう

高
こう

層
そう

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の解体
かいたい

には別
べつ

の工法
こうほう

を採
さい

用
よう

する。 
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8.3. 土
ど

木
ぼく

工
こう

作
さく

物
ぶつ

等
とう

の解体
かいたい

工法
こうほう

（テキスト p.144） 

8.3.1. 橋
きょう

梁
りょう

の解体
かいたい

工法
こうほう

（テキスト p.144） 

1）下
か

部
ぶ

構造
こうぞう

（橋 脚
きょうきゃく

）の解体
かいたい

工法
こうほう

 

橋 梁
きょうりょう

の下
か

部
ぶ

構造
こうぞう

は通
つう

常
じょう

、無筋
む き ん

又
また

は鉄筋
てっきん

コンクリート造
ぞう

のマスコンクリートである。解体
かいたい

はブレーカ

工法
こうほう

又
また

は発
はっ

破
ぱ

工法
こうほう

で施工
せ こ う

する。場合
ば あ い

によりワイヤソー工法
こうほう

、カッタ工法
こうほう

、コアドリル工法
こうほう

又
また

は静的
せいてき

破砕
は さ い

剤
ざい

工法
こうほう

などを併
へい

用
よう

する。 

2）上
じょう

部
ぶ

構造
こうぞう

（橋桁
はしげた

）の解体
かいたい

工法
こうほう

 

橋 梁
きょうりょう

の上
じょう

部
ぶ

構造
こうぞう

は通
つう

常
じょう

、鉄筋
てっきん

コンクリート造
ぞう

又
また

は鉄骨
てっこつ

造
ぞう

である。解体
かいたい

はブレーカ工法
こうほう

、圧
あっ

砕
さい

工法
こうほう

又
また

は鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

工法
こうほう

で施工
せ こ う

する。場合
ば あ い

によりワイヤソー工法
こうほう

、カッタ工法
こうほう

又
また

はコアドリル工法
こうほう

などを併
へい

用
よう

す

る。特
とく

殊
しゅ

な例
れい

として発
はっ

破
ぱ

解体
かいたい

を併
へい

用
よう

することもある。 

環境
かんきょう

保
ほ

全
ぜん

を理由
り ゆ う

に最近
さいきん

では、カッタ又
また

はワイヤソーで一定
いってい

の大
おお

きさに切断
せつだん

して大
おお

型
がた

クレーンを使用
し よ う

し

て撤去
てっきょ

する施工
せ こ う

例
れい

が多
おお

い。 

 

8.3.2. 煙突
えんとつ

の解体
かいたい

工法
こうほう

（テキスト p.144） 

1）手
て

作業
さぎょう

工法
こうほう

 

2）圧
あっ

砕
さい

工法
こうほう

 

3）転倒
てんとう

工法
こうほう

 

 

8.3.3. 擁壁
ようへき

、護岸
ご が ん

、防波堤
ぼ う は て い

、ダム堤
てい

体
たい

等
とう

の解体
かいたい

工法
こうほう

（テキスト p.145） 

1）ブレーカ工法
こうほう

 

大
おお

型
がた

ブレーカが使用
し よ う

可能
か の う

であれば、通
つう

常
じょう

大
おお

型
がた

ブレーカで、大
おお

型
がた

ブレーカが使用
し よ う

不
ふ

可能
か の う

な条件
じょうけん

であれば、

ハンドブレーカで解体
かいたい

する。一次
い ち じ

破砕
は さ い

としてワイヤソー、カッタ又
また

は静的
せいてき

破砕
は さ い

剤
ざい

を使用
し よ う

することもある。 

2）発破
は っ ぱ

工法
こうほう
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8.3.4. 道路
ど う ろ

舗
ほ

装
そう

の解体
かいたい

工法
こうほう

（テキスト p.145） 

1）舗
ほ

装
そう

の種類
しゅるい

 

（1）アスファルト舗
ほ

装
そう

 

（2）コンクリート舗
ほ

装
そう

 

（3）レンガ舗
ほ

装
そう

 

 

2）舗
ほ

装
そう

の解体
かいたい

工法
こうほう

 

（1）アスファルト舗
ほ

装
そう

の解体
かいたい

工法
こうほう

 

道路
ど う ろ

の表
ひょう

層
そう

及
およ

び基
き

層
そう

の取壊
とりこわ

しには、大
おお

型
がた

ブレーカ工法
こうほう

又
また

はハンドブレーカ工法
こうほう

が用
もち

いられる。あるい

は舗
ほ

装
そう

解体用
かいたいよう

の圧砕機
あ っ さ い き

が使用
し よ う

される。これは建築物
けんちくぶつ

等
とう

の解体
かいたい

に使用
し よ う

する圧砕機
あ っ さ い き

の原形
げんけい

となったものであ

る。 

表
ひょう

層
そう

打
う

ち替
か

え用
よう

の切削
せっさく

には専
せん

用
よう

の切削
せっさく

機
き

もある。 

（2）コンクリート舗
ほ

装
そう

の解体
かいたい

工法
こうほう

 

コンクリート舗
ほ

装
そう

の解体
かいたい

工法
こうほう

には大
おお

型
がた

ブレーカ工法
こうほう

、ハンドブレーカ工法
こうほう

、カッタ工法
こうほう

、コアドリル

工法
こうほう

などがある。状 況
じょうきょう

に応
おう

じてこれらの工法
こうほう

を組
く

み合
あ

わせて施工
せ こ う

する。 

（3）レンガ舗
ほ

装
そう

の解体
かいたい

工法
こうほう

 

レンガ舗
ほ

装
そう

の解体
かいたい

工法
こうほう

として定着
ていちゃく

したものはないが、大
おお

型
がた

ブレーカ工法
こうほう

、ハンドブレーカ工法
こうほう

などが

ある。ツルハシなどを使用
し よ う

して手
て

作業
さぎょう

でも可能
か の う

である。 

 

8.3.5. 自然
し ぜ ん

石
せき

の解体
かいたい

工法
こうほう

（テキスト p.147） 

解体
かいたい

工事
こ う じ

中
ちゅう

に地
ち

中
ちゅう

埋設
まいせつ

物
ぶつ

で自然
し ぜ ん

石
せき

が出
で

る場合
ば あ い

がある。自然
し ぜ ん

石
せき

が大
おお

きな場合
ば あ い

は、ブレーカを使用
し よ う

し砕
くだ

い

て搬出
はんしゅつ

する。 

なお、ブレーカ以外
い が い

の解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

は自然
し ぜ ん

石
せき

を砕
くだ

くのに適
てき

していないため使用
し よ う

しない。 
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9. 関係
かんけい

法
ほう

令
れい

等
とう

 

労働
ろうどう

者
しゃ

の安全
あんぜん

衛
えい

生
せい

に関
かん

する法
ほう

律
りつ

には、労働
ろうどう

安全
あんぜん

衛生法
えいせいほう

をはじめいくつかの法
ほう

律
りつ

がある。特
とく

に労働
ろうどう

安全
あんぜん

衛生法
えいせいほう

には、労働
ろうどう

者
しゃ

の安全
あんぜん

と健康
けんこう

を確保
か く ほ

するとともに、快
かい

適
てき

な職場
しょくば

環境
かんきょう

の形
けい

成
せい

を促
そく

進
しん

することを目的
もくてき

に、守
まも

らなければならない事項
じ こ う

が規定
き て い

されている。法
ほう

律
りつ

の施行
し こ う

に伴
ともな

う具
ぐ

体
たい

的
てき

な事項
じ こ う

については、政
せい

令
れい

や省
しょう

令
れい

、告
こく

示
じ

等
とう

で示
しめ

されている。 

労働
ろうどう

者
しゃ

の安全
あんぜん

衛
えい

生
せい

に関
かん

する法
ほう

体
たい

系
けい

は、以
い

下
か

のとおりである。 

 

図
ず

９－１ 車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

（解体用
かいたいよう

）運転
うんてん

技能
ぎ の う

に関
かん

する法
ほう

体
たい

系
けい

 

 

（参考）厚
こう

生
せい

労働
ろうどう

省
しょう

 ビルメンテナンス業
ぎょう

におけるリスクアセスメントマニュアル 

  

法
ほ う

律
り つ

 

政せ い令
れ い

 

省しょう令
れ い

 

公
こ う

示
じ

・告
こ く

示
じ

 

労働
ろうどう

安全
あんぜん

衛生法
えいせいほう

（安
あ ん

衛
えい

法
ほう

） 

労働
ろうどう

安全
あんぜん

衛生法
えいせいほう

施⾏
し こ う

令
れい

（安
あん

衛
えい

令
れい

） 

労働
ろうどう

安全
あんぜん

衛生法
えいせいほう

施⾏
し こ う

規則
き そ く

（安
あ ん

衛
えい

則
そく

） 

⾞両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

構造
こうぞう

規格
き か く

 

⾞両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

（ 解体用
かいたいよう

） 運転
うんてん

技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

安全
あんぜん

衛
えい

生
せい

特
とく

別
べ つ

教 育
きょういく

規程
き て い
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9.1. 労働
ろうどう

安全
あんぜん

衛生法
えいせいほう

及
およ

び労働
ろうどう

安全
あんぜん

衛生法
えいせいほう

施行
し こ う

令
れい

（抄
しょう

）（テキスト p.149） 

第
だい

1章
しょう

 総
そう

則
そく

 

第
だい

3条
じょう

 ＜事
じ

業者
ぎょうしゃ

等
とう

の責務
せ き む

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、単
たん

にこの法
ほう

律
りつ

で定
さだ

める労働
ろうどう

災害
さいがい

の防止
ぼ う し

のための最
さい

低
てい

基準
きじゅん

を守
まも

るだけでなく、快
かい

適
てき

な職場
しょくば

環境
かんきょう

の実現
じつげん

と労働
ろうどう

条件
じょうけん

の改善
かいぜん

を通
つう

じて職場
しょくば

における労働
ろうどう

者
しゃ

の安全
あんぜん

と健康
けんこう

を確保
か く ほ

するようにしなければ

ならない。また、事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、国
くに

が実施
じ っ し

する労働
ろうどう

災害
さいがい

の防止
ぼ う し

に関
かん

する施
し

策
さく

に協
きょう

力
りょく

するようにしなければ

ならない。 

2 機
き

械
かい

、器
き

具
ぐ

その他
た

の設備
せ つ び

を設計
せっけい

し、製
せい

造
ぞう

し、若
も

しくは輸入
ゆにゅう

する者
もの

、原
げん

材料
ざいりょう

を製
せい

造
ぞう

し、若
も

しくは輸入
ゆにゅう

す

る者
もの

又
また

は建設
けんせつ

物
ぶつ

を建設
けんせつ

し、若
も

しくは設計
せっけい

する者
もの

は、これらの物
もの

の設計
せっけい

、製
せい

造
ぞう

、輸入
ゆにゅう

又
また

は建設
けんせつ

に際
さい

して、こ

れらの物
もの

が使用
し よ う

されることによる労働
ろうどう

災害
さいがい

の発
はっ

生
せい

の防止
ぼ う し

に資
し

するように努
つと

めなければならない。 

3 建設
けんせつ

工事
こ う じ

の注文
ちゅうもん

者
しゃ

等
とう

仕事
し ご と

を他
た

人
にん

に請
う

け負
お

わせる者
もの

は、施工
せ こ う

方法
ほうほう

、工
こう

期
き

等
とう

について、安全
あんぜん

で衛
えい

生
せい

的
てき

な

作業
さぎょう

の遂行
すいこう

をそこなうおそれのある条件
じょうけん

を附
ふ

さないように配慮
はいりょ

しなければならない。 

第
だい

4 条
じょう

 労働
ろうどう

者
しゃ

は、労働
ろうどう

災害
さいがい

を防止
ぼ う し

するため必要
ひつよう

な事項
じ こ う

を守
まも

るほか、事
じ

業者
ぎょうしゃ

その他
た

の関係
かんけい

者
しゃ

が実施
じ っ し

する

労働
ろうどう

災害
さいがい

の防止
ぼ う し

に関
かん

する措置
そ ち

に協
きょう

力
りょく

するように努
つと

めなければならない。 

 

第
だい

5章
しょう

 機械
き か い

等
とう

及
およ

び有害
ゆうがい

物
ぶつ

に関
かん

する規
き

則
そく

 

第
だい

45条
じょう

 ＜定
てい

期
き

自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、ボイラーその他
た

の機械
き か い

等
とう

で、政
せい

令
れい

で定
さだ

めるものについて、厚
こう

生
せい

労働
ろうどう

省
しょう

令
れい

で定
さだ

めるところに

より、定
てい

期
き

に自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

を行
おこな

ない、及
およ

びその結果
け っ か

を記録
き ろ く

しておかなければならない。 

2 事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、前
ぜん

項
こう

の機械
き か い

等
とう

で政
せい

令
れい

で定
さだ

めるものについて同
どう

項
こう

の規定
き て い

による自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

のうち厚
こう

生
せい

労働
ろうどう

省
しょう

令
れい

で定
さだ

める自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

（以
い

下
か

「特定
とくてい

自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

」という。）を行
おこな

うときは、その使用
し よ う

する労働
ろうどう

者
しゃ

で厚
こう

生
せい

労働
ろうどう

省
しょう

令
れい

で定
さだ

める資格
し か く

を有
ゆう

するもの又
また

は第
だい

54 条
じょう

の 3第
だい

1項
こう

に規定
き て い

する登録
とうろく

を受
う

け、他人
た に ん

の求
もと

めに応
おう

じて当該
とうがい

機械
き か い

等
とう

について特定
とくてい

自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

を行
おこな

う者
もの

（以
い

下
か

「検査
け ん さ

業者
ぎょうしゃ

」という。）に実施
じ っ し

させなければならない。 

3 厚
こう

生
せい

労働
ろうどう

大臣
だいじん

は、第
だい

1項
こう

の規定
き て い

による自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

の適
てき

切
せつ

かつ有効
ゆうこう

な実施
じ っ し

を図
はか

るため必要
ひつよう

な自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

指針
し し ん

を公
こう

表
ひょう

するものとする。 

4 略
りゃく

 

表
ひょう

5－1 関係
かんけい

法
ほう

令
れい

 

 
※法

ほう

令
れい

では定
さだ

められていないが、点検
てんけん

結果
け っ か

は、機械
き か い

が稼働
か ど う

している間
あいだ

保管
ほ か ん

することが望
のぞ

ましい。 
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第
だい

6章
しょう

 労働
ろうどう

者
しゃ

の就 業
しゅうぎょう

に当
あ

たっての措置
そ ち

 

第
だい

61条
じょう

 ＜就 業
しゅうぎょう

制限
せいげん

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、クレーンの運転
うんてん

その他
た

の業務
ぎょうむ

で、政
せい

令
れい

で定
さだ

めるものについては、都道府県
と ど う ふ け ん

労働
ろうどう

局
きょく

長
ちょう

の当該
とうがい

業務
ぎょうむ

に係
かか

る免許
めんきょ

を受
う

けた者
もの

又
また

は都道府県
と ど う ふ け ん

労働
ろうどう

局長
なが

の登録
とうろく

を受けた者が行
おこな

なう当該
とうがい

業務
ぎょうむ

に係
かか

る技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

を修
しゅう

了
りょう

した者
もの

その他
た

厚
こう

生
せい

労働
ろうどう

省
しょう

令
れい

で定
さだ

める資格
し か く

を有
ゆう

する者
もの

でなければ、当
とう

該
がい

業務
ぎょうむ

に就
つ

かせてはならな

い。 

2 前
ぜん

項
こう

の規定
き て い

により当
とう

該
がい

業務
ぎょうむ

につくことができる者
もの

以外
い が い

の者
もの

は、当
とう

該
がい

業務
ぎょうむ

を行
おこな

なつてはならない。 

3 第
だい

1項
こう

の規定
き て い

により当
とう

該
がい

業務
ぎょうむ

につくことができる者
もの

は、当
とう

該
がい

業務
ぎょうむ

に従
したが

事
じ

するときは、これに係
かか

る免許
めんきょ

証
しょう

その他
た

の資格
し か く

を証
しょう

する書
しょ

面
めん

を携帯
けいたい

していなければならない。 

4 略
りゃく

 

 

 

機械
き か い

の運転者
うんてんしゃ

に必要
ひつよう

な資格
し か く

 

 

作業
さぎょう

者
しゃ

に必要
ひつよう

な資格
し か く

 

 

 

 

  

免許 技能講習 特別教育

5トン以上 ○

5トン未満 ○

5トン以上 ○

5トン未満 ○

5トン以上 ○

1トン未満 ○

3トン以上 ○

3トン未満 ○

締固め（ローラ） ○

3トン以上 ○

3トン未満 ○

1トン以上 ○

1トン未満 ○

1トン以上 ○

1トン未満 ○

資格の種類
機械の能力機械名

つり上げ
荷重

〃

クレーン

クレーン

床上操作式クレーン
（荷とともに移動）

移動式クレーン

不整地運搬車

1トン以上
5トン未満

○

最大積載量

つり上げ
荷重

整地、運搬、積込み用及び掘削用

解体用

車両系
建設機械

ショベルローダ、フォークローダ

機体質量

制限はない

機体質量

最大荷重

免許 技能講習 特別教育

1トン以上 ○

1トン未満 ○

○

○（作業主任者）
石綿取扱作業 石綿が使用されている建築物の解体等作業

作業名 作業内容
資格の種類

玉掛け作業 つり上げ荷重
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【政
せい

令
れい

】 

第
だい

20条
じょう

 ＜就 業
しゅうぎょう

制限
せいげん

に係
かか

る業務
ぎょうむ

＞ 

法
ほう

第
だい

61 条
じょう

第
だい

1項
こう

の政
せい

令
れい

で定
さだ

める業務
ぎょうむ

は、次
つぎ

のとおりとする。 

1～11 略
りゃく

 

12 機
き

体
たい

重 量
じゅうりょう

が 3 トン以
い

上
じょう

の別表
べっぴょう

第
だい

7第
だい

1号
ごう

、第
だい

2号
ごう

、第
だい

3号
ごう

又
また

は第
だい

6号
ごう

に掲
かか

げる建設
けんせつ

機械
き か い

で、動
どう

力
りょく

を用
もち

い、かつ、不
ふ

特定
とくてい

の場所
ば し ょ

に自走
じ そ う

することができるものの運転
うんてん

（道路
ど う ろ

上
じょう

を走行
そうこう

させる運転
うんてん

を除
のぞ

く。）の業務
ぎょうむ

 

13 以
い

下
か

略
りゃく
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9.2. 労働
ろうどう

安全
あんぜん

衛
えい

生
せい

規
き

則
そく

（抄
しょう

）（テキスト p.160） 

第
だい

1編
ぺん

 通
つう

則
そく

 

第
だい

7章
しょう

 免許
めんきょ

等
とう

 

第
だい

3節
せつ

 技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

 

第
だい

82条
じょう

 ＜技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

の再
さい

交付
こ う ふ

等
とう

＞ 

技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

の交付
こ う ふ

を受
う

けた者
もの

で、当
とう

該
がい

技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

に係
かか

る業務
ぎょうむ

に現
げん

に就
つ

いているもの又
また

は就
つ

こう

とするものは、これを滅失
めっしつ

し、又
また

は損
そん

傷
しょう

したときは、第
だい

3項
こう

に規定
き て い

する場合
ば あ い

を除
のぞ

き、技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

再
さい

交付
こ う ふ

申込書
もうしこみしょ

（様
よう

式
しき

第
だい

18 条
じょう

）を技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

の交付
こ う ふ

を受
う

けた登録
とうろく

教
きょう

習
しゅう

機
き

関
かん

に提
てい

出
しゅつ

し、技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

の再
さい

交付
こ う ふ

を受
う

けなければならない。 

2 前
ぜん

項
こう

に規定
き て い

する者
もの

は、氏名
し め い

を変更
へんこう

したときは、第
だい

3項
こう

に規定
き て い

する場合
ば あ い

を除
のぞ

き、技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

書替
かきかえ

申
もうし

込
こみ

書
しょ

（様
よう

式
しき

第
だい

18号
ごう

）を技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

の交付
こ う ふ

を受
う

けた登録
とうろく

教
きょう

習
しゅう

機
き

関
かん

に提
てい

出
しゅつ

し、技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

の書替
か き か

えを受
う

けなければならない。 

3 以
い

下
か

略
りゃく

 

 

第
だい

2編
へん

 安全
あんぜん

基準
きじゅん

 

第
だい

2章
しょう

 建設
けんせつ

機械
き か い

等
とう

 

第
だい

1節
せつ

 車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

 

第
だい

1款
かん

の 2 構造
こうぞう

 

第
だい

152条
じょう

 ＜前
ぜん

照
しょう

燈
とう

の設置
せ っ ち

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

には、前
ぜん

照
しょう

燈
とう

を備
そな

えなければならない。ただし、作業
さぎょう

を安全
あんぜん

に行
おこな

うため

必要
ひつよう

な照度
しょうど

が保
ほ

持
じ

されている場所
ば し ょ

において使用
し よ う

する車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

については、この限
かぎ

りではない。 

 

第
だい

153条
じょう

 ＜ヘッドガード＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、岩石
がんせき

の落
らっ

下
か

等
とう

により労働
ろうどう

者
もの

に危険
き け ん

が生
しょう

ずるおそれのある場所
ば し ょ

で※1車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

（ブル・

ドーザー、トラクター・ショベル、ずり積
つみ

機
き

、パワー・ショベル、ドラグ・ショベル及
およ

び解体用
かいたいよう

機械
き か い

に限
かぎ

る。）を使用
し よ う

するときは、当
とう

該
がい

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

に堅固
け ん ご

なヘッドガード※2 を備
そな

えなければならない。 

注
ちゅう

1)「岩石
がんせき

の落
らっ

下
か

等
とう

……おそれのある場所
ば し ょ

」とは、明
あか

り掘削
くっさく

の作業
さぎょう

、採石
さいせき

のための掘削
くっさく

の作業
さぎょう

、ずい道
どう

等
とう

の建設
けんせつ

の作業
さぎょう

等
とう

を当
とう

該
がい

機械
き か い

を用
もち

いて行
おこな

う場所
ば し ょ

であって、機械
き か い

による作業
さぎょう

が原因
げんいん

で岩石
がんせき

等
とう

の落
らっ

下
か

を

招
まね

くような場所
ば し ょ

をいうものである。 

注
ちゅう

2）ヘッドガードについては、昭和
しょうわ

50.9.26基発
き は つ

第
だい

559号
ごう

通
つう

達
たっ

により構造
こうぞう

基準
きじゅん

が示
しめ

されている。 

 

第
だい

2款
かん

 車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の使用
し よ う

に係
かか

る危険
き け ん

の防止
ぼ う し

 

第
だい

154条
じょう

 ＜調査
ちょうさ

及
およ

び記録
き ろ く

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

なうときは、当
とう

該
がい

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の転落
てんらく

、地
じ

山
やま

の崩壊
ほうかい

等
とう

による労働
ろうどう

者
しゃ

の危険
き け ん

を防止
ぼ う し

するため、あらかじめ、当
とう

該
がい

作業
さぎょう

に係
かか

る場所
ば し ょ

について地形
ち け い

、地質
ち し つ

の状態
じょうたい

等
とう

を

調査
ちょうさ

し、その結果
け っ か

を記録
き ろ く

しておかなければならない。 
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第
だい

155条
じょう

 ＜作業
さぎょう

計画
けいかく

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

なうときは、あらかじめ、前
ぜん

条
じょう

の規定
き て い

による調査
ちょうさ

によ

り知
し

り得
え

たところに適
てき

応
おう

する作業
さぎょう

計画
けいかく

を定
さだ

め、かつ、当
とう

該
がい

作業
さぎょう

計画
けいかく

により作業
さぎょう

を行
おこな

なわなければならな

い。 

2 前
ぜん

項
こう

の作業
さぎょう

計画
けいかく

は、次
つぎ

の事項
じ こ う

が示
しめ

されているものでなければならない。 

1 使用
し よ う

する車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の種類
しゅるい

及
およ

び能力
のうりょく

 

2 車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の運
うん

行
こう

経路
け い ろ

 

3 車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

による作業
さぎょう

の方法
ほうほう

 

3 事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、第
だい

1項
こう

の作業
さぎょう

計画
けいかく

を定
さだ

めたときは、前
ぜん

項
こう

第
だい

2号
ごう

及
およ

び第
だい

3号
ごう

の事項
じ こ う

について関係
かんけい

労働
ろうどう

者
しゃ

に周知
しゅうち

させなければならない。 

 

第
だい

156条
じょう

 ＜制限
せいげん

速度
そ く ど

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

（最高
さいこう

速度
そ く ど

が毎
まい

時
じ

10 キロメートル以
い

下
か

のものを除
のぞ

く。）を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

なうときは、あらかじめ、当
とう

該
がい

作業
さぎょう

に係
かか

る場所
ば し ょ

の地形
ち け い

、地質
ち し つ

の状態
じょうたい

等
とう

※に応
おう

じた車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の適
てき

正
せい

な制限
せいげん

速度
そ く ど

を定
さだ

め、それにより作業
さぎょう

を行
おこな

なわなければならない。 

2 前
ぜん

項
こう

の車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の運転者
うんてんしゃ

は、同
どう

項
こう

の制限
せいげん

速度
そ く ど

をこえて車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を運転
うんてん

してはならない。 

 

注
ちゅう

）「地形
ち け い

、地質
ち し つ

の状態
じょうたい

等
とう

」の「等
とう

」には、他
た

の機械
き か い

設備
せ つ び

等
とう

が設置
せ っ ち

されている場合
ば あ い

なども含
ふく

まれる。 

 

第
だい

157条
じょう

 ＜転落
てんらく

等
とう

の防止
ぼ う し

等
とう

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

うときは、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の転倒
てんとう

又
また

は転落
てんらく

による労働
ろうどう

者
しゃ

の危険
き け ん

を防止
ぼ う し

するため、当
とう

該
がい

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の運
うん

行
こう

経路
け い ろ

について路
ろ

肩
かた

の崩壊
ほうかい

を防止
ぼ う し

すること、地盤
じ ば ん

の不
ふ

同
どう

沈
ちん

下
か

を防止
ぼ う し

すること、必要
ひつよう

な幅
ふく

員
いん

を保
ほ

持
じ

すること等
とう

※1必要
ひつよう

な措置
そ ち

を講
こう

じなければならない。 

2 事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、路肩
ろ か た

、傾斜地
け い し ゃ ち

等
とう

で車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

う場合
ば あ い

において、当
とう

該
がい

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の転倒
てんとう

又
また

は転落
てんらく

により労働
ろうどう

者
しゃ

に危険
き け ん

が生
しょう

ずるおそれのあるときは、誘導
ゆうどう

者
しゃ

を配置
は い ち

し※2、その者
もの

に当
とう

該
がい

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を誘導
ゆうどう

させなければならない。 

3 前
ぜん

項
こう

の車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の運転者
うんてんしゃ

は、同
どう

項
こう

の誘導
ゆうどう

者
しゃ

が行
おこな

う誘導
ゆうどう

に従
したが

わなければならない。 

 

注
ちゅう

1）「必要
ひつよう

な幅
ふく

員
いん

を保持する等
とう

」の「等
とう

」には、ガードレールの設置
せ っ ち

、標識
ひょうしき

の設定
せってい

等
とう

が含
ふく

まれる。 

注
ちゅう

2）転倒
てんとう

、転落
てんらく

等
とう

のおそれのないようにガードレールの設置
せ っ ち

、標識
ひょうしき

の設定
せってい

等
とう

が適
てき

切
せつ

に行
おこな

われている場合
ば あ い

には、第
だい

2項
こう

の誘導
ゆうどう

者
しゃ

の配置
は い ち

を要
よう

しないものである。 

 

第
だい

157条
じょう

の 2 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、路肩
ろ か た

、傾斜地
け い し ゃ ち

等
とう

であって、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の転倒
てんとう

又
また

は転落
てんらく

により運転者
うんてんしゃ

に危険
き け ん

が生
しょう

ずるお

それのある場所
ば し ょ

においては、転倒
てんとう

時
じ

保護
ほ ご

構造
こうぞう

を有
ゆう

し、かつ、シートベルトを備
そな

えたもの以外
い が い

の車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を使用
し よ う

しないように努
つと

めるとともに、運転者
うんてんしゃ

にシートベルトを使用
し よ う

させるように努
つと

めなければなら

ない。 
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第
だい

158条
じょう

 ＜接触
せっしょく

の防止
ぼ う し

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

なうときは、運転
うんてん

中
ちゅう

の車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

に接触
せっしょく

すること

により労働
ろうどう

者
しゃ

に危険
き け ん

が生
しょう

ずるおそれのある箇所
か し ょ

※に、労働
ろうどう

者
しゃ

を立
た

ち入
い

らせてはならない。ただし、誘導
ゆうどう

者
しゃ

を配置
は い ち

し、その者
もの

に当
とう

該
がい

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を誘導
ゆうどう

させるときは、この限
かぎ

りではない。 

2 前
ぜん

項
こう

の車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の運転者
うんてんしゃ

は、同
どう

項
こう

ただし書
がき

の誘導
ゆうどう

者
しゃ

が行
おこな

なう誘導
ゆうどう

に従
したが

わなければならない。 

 

注
ちゅう

）「危険
き け ん

が生
しょう

ずるおそれのある箇所
か し ょ

」には、機械
き か い

の走行
そうこう

範囲
は ん い

のみならずアーム、ブーム等
とう

の作業
さぎょう

装置
そ う ち

の稼働
か ど う

範囲
は ん い

内
ない

の場所
ば し ょ

が含
ふく

まれる。 

 

第
だい

159条
じょう

 ＜合
あ

図
ず

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の運転
うんてん

について誘導
ゆうどう

者
しゃ

を置
お

くときは、一定
いってい

の合
あい

図
ず

を定
さだ

め、誘導
ゆうどう

者
しゃ

に当
とう

該
がい

合
あい

図
ず

を行
おこな

なわせなければならない。 

2 前
ぜん

項
こう

の車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の運転者
うんてんしゃ

は、同
どう

項
こう

の合
あい

図
ず

に従
したが

わなければならない。 

 

第
だい

160条
じょう

 ＜運転
うんてん

位置
い ち

から離
はな

れる場合
ば あ い

の措置
そ ち

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の運転者
うんてんしゃ

が運転
うんてん

位置
い ち

から離
はな

れるときは、当
とう

該
がい

運転者
うんてんしゃ

に次
つぎ

の措置
そ ち

を講
こう

じさせ

なければならない。 

1 バケツト、ジツパー等
とう

※1 の作業
さぎょう

装置
そ う ち

を地
ち

上
じょう

に下
お

ろすこと。 

2 原動機
げ ん ど う き

を止
と

め、かつ、走行
そうこう

ブレーキをかける等
とう

※2 の車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の逸走
いっそう

を防止
ぼ う し

する措置
そ ち

を講
こう

ず

ること。 

2 前
ぜん

項
こう

の運転者
うんてんしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の運転
うんてん

位置
い ち

から離
はな

れるときは、同
どう

項
こう

各
かく

号
ごう

に掲
かか

げる措置
そ ち

を講
こう

じなけれ

ばならない。 

 

注
ちゅう

1）「バケット、ジッパー等
とう

」の「等
とう

」には、ショベル、排
はい

土板
ど ば ん

等
とう

がある。 

注
ちゅう

2）「走行
そうこう

ブレーキをかける等
とう

」の「等
とう

」には、くさび、ストッパー等
とう

で止
と

めることが含
ふく

まれる。 
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第
だい

161条
じょう

 ＜車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の移
い

送
そう

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を移
い

送
そう

するため自走
じ そ う

又
また

はけん引
いん

により貨物
か も つ

自動車
じ ど う し ゃ

等
とう

※1 に積
つみ

卸
おろ

しを行
おこな

なう

場合
ば あ い

において、道板
みちいた

、盛土
もりつち

等
とう

を使用
し よ う

するときは、当
とう

該
がい

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の転倒
てんとう

、転落
てんらく

等
とう

による危険
き け ん

を防止
ぼ う し

す

るため、次
つぎ

に定
さだ

めるところによらなければならない。 

1 積
つみ

卸
おろ

しは、平
へい

たんで堅固
け ん ご

な場所
ば し ょ

において行
おこな

なうこと。 

2 道板
みちいた

を使用
し よ う

するときは、十分
じゅうぶん

な※2長
なが

さ、幅
はば

及
およ

び強
きょう

度
ど

を有
ゆう

する道板
みちいた

を用
もち

い、適
てき

当
とう

なこう配
ばい

※3 で確実
かくじつ

に取
と

り付
つ

けること。 

3 盛土
もりつち

、仮設
か せ つ

台
だい

等
とう

を使用
し よ う

するときは、十分
じゅうぶん

な幅
はば

及
およ

び強
きょう

度
ど

※4並
なら

びに適
てき

度
ど

な勾配
こうばい

を確保
か く ほ

すること。 

注
ちゅう

1）「貨物
か も つ

自
じ

動
どう

車
しゃ

等
とう

」の「等
とう

」には、トレーラーが含
ふく

まれる。 

注
ちゅう

2）「十分
じゅうぶん

な長
なが

さ」の「十分
じゅうぶん

な」とは、積
つみ

卸
おろ

しを行
おこな

う車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の重 量
じゅうりょう

及
およ

び大
おお

きさに応
おう

じて決定
けってい

されるべきものである。 

注
ちゅう

3）「適
てき

当
とう

なこう配
ばい

」とは、当
とう

該
がい

機械
き か い

の登坂
と は ん

力
りょく

等
とう

の性
せい

能
のう

を勘案
かんあん

し、安全
あんぜん

な範囲
は ん い

のこう配
ばい

をいうものであ

る。 

注
ちゅう

4）「盛土
もりつち

の強
きょう

度
ど

」については、盛土
もりつち

にくい丸太
ま る た

打
う

ちを施
ほどこ

し、かつ、十分
じゅうぶん

につき固
かた

めるなどの措置
そ ち

を

講
こう

ずることにより確保
か く ほ

されるものである。 

 

第
だい

162条
じょう

 ＜とう乗
じょう

の制限
せいげん

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

なうときは、乗車
じょうしゃ

席
せき

※以外
い が い

の箇所
か し ょ

に労働
ろうどう

者
しゃ

を乗
の

せては

ならない。 

注
ちゅう

) 「乗車
じょうしゃ

席
せき

」とは、運転
うんてん

席
せき

、助手
じょしゅ

席
せき

その他
た

乗車
じょうしゃ

のための席
せき

をいうものである。 

 

第
だい

163条
じょう

 ＜使用
し よ う

の制限
せいげん

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

うときは、転倒
てんとう

及
およ

びブーム、アーム等
とう

の作業
さぎょう

装置
そ う ち

の破
は

壊
かい

による労働
ろうどう

者
しゃ

の危険
き け ん

を防止
ぼ う し

するため、当
とう

該
がい

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

についてその構造
こうぞう

上
じょう

定
さだ

められた※安定度
あ ん て い ど

、最
さい

大
だい

使用
し よ う

荷
か

重
じゅう

等
とう

を守
まも

らなければならない。 

注
ちゅう

) 「その構造
こうぞう

上
じょう

定
さだ

められた」とは、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の構造
こうぞう

規格
き か く

で示
しめ

されたものである。 
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第
だい

164条
じょう

 ＜主
しゅ

たる用途
よ う と

以外
い が い

の使用
し よ う

の制限
せいげん

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を、パワー・ショベルによる荷
に

のつり上
あ

げ、クラムシェルによる労働
ろうどう

者
しゃ

の

昇降
しょうこう

等
とう

※1当
とう

該
がい

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の主
しゅ

たる用途
よ う と

以外
い が い

の用途
よ う と

に使用
し よ う

してはならない。 

2 前
ぜん

項
こう

の規定
き て い

は、次
つぎ

のいずれかに該
がい

当
とう

する場合
ば あ い

には適
てき

用
よう

しない。 

1 荷
に

のつり上
あ

げの作業
さぎょう

※2 を行
おこな

う場合
ば あ い

であつて、次
つぎ

のいずれにも該
がい

当
とう

するとき。 

イ 作業
さぎょう

の性
せい

質
しつ

上
じょう

やむを得
え

ないとき又
また

は安全
あんぜん

な作業
さぎょう

の遂行
すいこう

上
じょう

必要
ひつよう

なとき※3。 

ロ アーム、バケット等
とう

の作業
さぎょう

装置
そ う ち

に次
つぎ

のいずれにも該
がい

当
とう

するフック、シャックル等
とう

の金
かな

具
ぐ

その

他
た

のつり上
あ

げ用
よう

の器
き

具
ぐ

を取
と

り付
つ

けて使用
し よ う

するとき※4。 

(1) 負荷
ふ か

させる荷
か

重
じゅう

に応
おう

じた十分
じゅうぶん

な強
きょう

度
ど

※5 を有
ゆう

するものであること。 

(2) 外
はず

れ止
と

め装置
そ う ち

が使用
し よ う

されていること等
とう

により当
とう

該
がい

器
き

具
ぐ

からつり上
あ

げた荷
に

が落
らっ

下
か

す

るおそれのないものであること。 

(3) 作業
さぎょう

装置
そ う ち

から外
はず

れるおそれのないものであること※6。 

2 荷
に

のつり上
あ

げの作業
さぎょう

以外
い が い

の作業
さぎょう

を行
おこな

う場合
ば あ い

であって、労働
ろうどう

者
しゃ

に危険
き け ん

を及
およ

ぼすおそれのないとき。 

注
ちゅう

1）「クラムシェルによる労働
ろうどう

者
しゃ

の昇降
しょうこう

等
とう

」の「等
とう

」には、ブーム、アーム等
とう

をタラップの代わりに使用
し よ う

すること等
とう

がある。 

注
ちゅう

2）「荷
に

のつり上
あ

げの作業
さぎょう

」には、荷
に

をつってのブームの旋回
せんかい

、荷
に

をつっての走行
そうこう

を含
ふく

む。 

注
ちゅう

3）「作業
さぎょう

の性
せい

質
しつ

上
じょう

やむを得
え

ないとき又
また

は安全
あんぜん

な作業
さぎょう

の遂行
すいこう

上
じょう

必要
ひつよう

なとき」には、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を

用
もち

いる掘削
くっさく

作業
さぎょう

の一環
いっかん

として土
ど

砂
しゃ

崩壊
ほうかい

による危険
き け ん

を少
すこ

なくするため、一
いち

時
じ

的
てき

に土止
ど ど

め用
よう

矢板
や い た

、ヒュー

ム管
かん

等
とう

のつり上
あ

げ作業
さぎょう

を行
おこな

う場合
ば あ い

、作業
さぎょう

場所
ば し ょ

が狭
きょう

あいなため、移
い

動
どう

式
しき

クレーンを搬入
はんにゅう

して作業
さぎょう

を

行
おこな

えば作業
さぎょう

場所
ば し ょ

がより錯
さく

そうし、危険
き け ん

が増
ま

すと考
かんが

えられる場合
ば あ い

があること。 

注
ちゅう

4）「作業
さぎょう

装置
そ う ち

につり上
あ

げ用
よう

の器
き

具
ぐ

を取
と

り付
つ

けて使用
し よ う

するとき」とは、作業
さぎょう

装置
そ う ち

にフック、シャックル、

ワイヤロープ、つりチェーン等
とう

が容
よう

易
い

に外
はず

れないように装着
そうちゃく

され、これを用
もち

いて荷
に

のつり上
あ

げ作業
さぎょう

を行
おこな

う場合
ば あ い

をいうものであり、バケットの爪
つめ

にワイヤロープをかけて荷
に

をつり上
あ

げるような場合
ば あ い

、

ブーム、アームに直接
ちょくせつ

ワイヤロープを回
まわ

して荷
に

をつり上
あ

げるような場合
ば あ い

は含
ふく

まないものであること。 

注
ちゅう

5）つり上
あ

げ用
よう

の器
き

具
ぐ

の強
きょう

度
ど

は、安全
あんぜん

係数
けいすう

（つり上
あ

げ用
よう

の器
き

具
ぐ

の切断
せつだん

荷
か

重
じゅう

の値
あたい

を第
だい

3項
こう

第
だい

4号
ごう

の荷
か

重
じゅう

の値
あたい

で除
じょ

した値
あたい

をいう。）を五以
い

上
じょう

とすること。 

注
ちゅう

6）「作業
さぎょう

装置
そ う ち

から外
はず

れるおそれのないもの」とは、フック等
とう

を溶接
ようせつ

により取
と

り付
つ

けたものにあっては、

溶
と

け込
こ

み、のど厚
あつ

等
とう

が十分
じゅうぶん

に得
え

られる溶接
ようせつ

とし、かつ、当
とう

該
がい

取
とり

付
つけ

部
ぶ

の全
ぜん

周
しゅう

にわたり溶接
ようせつ

したもので

あること。 

（注意
ちゅうい

）作業
さぎょう

には、移
い

動
どう

式
しき

クレーン、玉
たま

掛
か

けの資格
し か く

を取得
しゅとく

したものが行
おこな

う必要
ひつよう

がある。 
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第
だい

165条
じょう

 ＜修理
しゅうり

等
とう

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の修理
しゅうり

又
また

はアタッチメントの装着
そうちゃく

又
また

は取
と

り外
はず

しの作業
さぎょう

を行
おこな

うときは、当
とう

該
がい

作業
さぎょう

を指揮
し き

する者
もの

を定
さだ

め、その者
もの

に次
つぎ

の措置
そ ち

を講
こう

じさせなければならない。 

1 作業
さぎょう

手順
てじゅん

を決定
けってい

し、作業
さぎょう

を指揮
し き

すること。 

2 次
じ

条
じょう

第
だい

1項
こう

に規定
き て い

する安全
あんぜん

支柱
しちゅう

、安全
あんぜん

ブロック等
とう

及
およ

び第
だい

166 条
じょう

の 2第
だい

1項
こう

に規定
き て い

する架
か

台
だい

の使用
し よ う

状 況
じょうきょう

を監視
か ん し

すること。 

 

第
だい

166条
じょう

 ＜ブーム等
とう

の降
こう

下
か

による危険
き け ん

の防止
ぼ う し

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

のブーム、アーム等
とう

を上
あ

げ、その下
した

で修理
しゅうり

、点検
てんけん

等
とう

の作業
さぎょう

を行
おこな

うときは、

ブーム、アーム等
とう

が不意
ふ い

に降
こう

下
か

することによる労働
ろうどう

者
しゃ

の危険
き け ん

を防止
ぼ う し

するため、当
とう

該
がい

作業
さぎょう

に従
じゅう

事
じ

する労働
ろうどう

者
しゃ

に安全
あんぜん

支柱
しちゅう

、安全
あんぜん

ブロック等
とう

を使用
し よ う

させなければならない。 

2 前
ぜん

項
こう

の作業
さぎょう

に従
じゅう

事
じ

する労働
ろうどう

者
しゃ

は、同
どう

項
こう

の安全
あんぜん

支柱
しちゅう

、安全
あんぜん

ブロック等
とう

※を使用
し よ う

しなければならない。 

注
ちゅう

)「安全
あんぜん

ブロック等
とう

」の「等
とう

」には、架
か

台
だい

等
とう

がある。 

 

第
だい

166条
じょう

の 2 ＜アタッチメントの倒壊
とうかい

等
とう

による危険
き け ん

の防止
ぼ う し

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

のアタッチメントの装着
そうちゃく

又
また

は取
と

り外
はず

しの作業
さぎょう

を行
おこな

うときは、アタッチメ

ントが倒壊
とうかい

すること等
とう

による労働
ろうどう

者
しゃ

の危険
き け ん

を防止
ぼ う し

するため、当
とう

該
がい

作業
さぎょう

に従
じゅう

事
じ

する労働
ろうどう

者
しゃ

に架
か

台
だい

を使用
し よ う

さ

せなければならない。 

2 前
ぜん

項
こう

の作業
さぎょう

に従
じゅう

事
じ

する労働
ろうどう

者
しゃ

は、同
どう

項
こう

の架
か

台
だい

を使用
し よ う

しなければならない。 

 

第
だい

166条
じょう

の 3 ＜アタッチメントの装着
そうちゃく

の制限
せいげん

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

にその構造
こうぞう

上
じょう

定
さだ

められた重 量
じゅうりょう

を超
こ

えるアタッチメントを装着
そうちゃく

してはな

らない。 

 

第
だい

166条
じょう

の 4 ＜アタッチメントの重 量
じゅうりょう

の表
ひょう

示
じ

等
とう

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

のアタッチメントを取
と

り替
か

えたときは、運転者
うんてんしゃ

の見
み

やすい位置
い ち

にアタッチ

メントの重 量
じゅうりょう

（バケット、ジッパー等
とう

を装着
そうちゃく

したときは、当
とう

該
がい

バケット、ジッパー等
とう

の容
よう

量
りょう

又
また

は最
さい

大
だい

積載
せきさい

重 量
じゅうりょう

を含
ふく

む。以
い

下
か

この条
じょう

において同
おな

じ。）を表
ひょう

示
じ

し、又
また

は当
とう

該
がい

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

に運転者
うんてんしゃ

が、アタッ

チメントの重 量
じゅうりょう

を容
よう

易に確認
かくにん

できる書
しょ

面
めん

を備
そな

え付
つ

けなければならない。 
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第
だい

8章
しょう

の 5 コンクリート造
ぞう

の工
こう

作
さ

物
ぶつ

の解体
かいたい

等
とう

の作業
さぎょう

における危険
き け ん

の防止
ぼ う し

 

第
だい

517条
じょう

の 15 ＜コンクリート造
ぞう

の工
こう

作
さ

物
ぶつ

の解体
かいたい

等
とう

の作業
さぎょう

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、令
れい

第
だい

6 条
じょう

第
だい

15号
ごう

の 5 の作業
さぎょう

を行
おこな

うときは、次
つぎ

の措置
そ ち

を講
こう

じなければならない。 

1 作業
さぎょう

を行
おこな

う区域
く い き

内
ない

には、関係
かんけい

労働
ろうどう

者
しゃ

以外
い が い

の労働
ろうどう

者
しゃ

の立
たち

入
い

りを禁止
き ん し

すること。 

2 強
きょう

風
ふう

、大
おお

雨
あめ

、大
おお

雪
ゆき

等
とう

の悪天候
あくてんこう

のため、作業
さぎょう

の実施
じ っ し

について危険
き け ん

が予想
よ そ う

されるときは、当
とう

該
がい

作業
さぎょう

を中止
ちゅうし

すること。 

3 器
き

具
ぐ

、工
こう

具
ぐ

等
とう

を上
あ

げ、又
また

は下
お

ろすときは、つり綱
つな

、つり袋
ふくろ

等
とう

を労働
ろうどう

者
しゃ

に使用
し よ う

させること。 

 

第
だい

517条
じょう

の 16 ＜引倒
ひきたお

し等
とう

の作業
さぎょう

の合
あ

図
ず

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、令
れい

第
だい

6 条
じょう

第
だい

15号
ごう

の 5 の作業
さぎょう

を行
おこな

う場合
ば あ い

において、外
がい

壁、柱等
とう

の引倒
ひきたお

し等
とう

の作業
さぎょう

を行
おこな

うとき

は、引倒
ひきたお

し等
とう

について一定
いってい

の合
あ

図
ず

を定
さだ

め、関係
かんけい

労働
ろうどう

者
しゃ

に周知
しゅうち

させなければならない。 

2 事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、前
ぜん

項
こう

の引倒
ひきたお

し等
とう

の作業
さぎょう

を行
おこな

う場合
ば あ い

において、当
とう

該
がい

引倒
ひきたお

し等
とう

の作業
さぎょう

に従
じゅう

事
じ

する労働
ろうどう

者
しゃ

以外
い が い

の労働
ろうどう

者
しゃ

（以
い

下
か

この条
じょう

において「他
た

の労働
ろうどう

者
しゃ

」という。）に引倒
ひきたお

し等
とう

により危険
き け ん

を生
しょう

ずるおそれのある

ときは、当
とう

該
がい

引倒
ひきたお

し等
とう

の作業
さぎょう

に従
じゅう

事
じ

する労働
ろうどう

者
しゃ

に、あらかじめ、同
どう

項
こう

の合
あ

図
ず

を行
おこな

わせ、他
た

の労働
ろうどう

者
しゃ

が避難
ひ な ん

したことを確認
かくにん

させた後
あと

でなければ、当
とう

該
がい

引倒
ひきたお

し等
とう

の作業
さぎょう

を行
おこな

わせてはならない。 

3 第
だい

1項
こう

に引倒
ひきたお

し等
とう

の作業
さぎょう

に従
じゅう

事
じ

する労働
ろうどう

者
しゃ

は、前
ぜん

項
こう

の危険
き け ん

を生
しょう

ずるおそれのあるときは、あらかじめ、

合
あ

図
ず

を行
おこな

い、他
た

の労働
ろうどう

者
しゃ

が避難
ひ な ん

したことを確認
かくにん

した後
あと

でなければ、当
とう

該
がい

引倒
ひきたお

し等
とう

の作業
さぎょう

を行
おこな

つてはなら

ない。 

 

第
だい

517条
じょう

の 17 ＜コンクリート造
ぞう

の工
こう

作
さ

物
ぶつ

の解体
かいたい

等
とう

作業
さぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

の選
せん

任
にん

＞ 

 事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、令
れい

第
だい

6 条
じょう

第
だい

15号
ごう

の 5 の作業
さぎょう

については、コンクリート造
ぞう

の工
こう

作
さ

物
ぶつ

の解体
かいたい

等
とう

作業
さぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

を修 了
しゅうりょう

した者
もの

のうちから、コンクリート造
ぞう

の工
こう

作
さ

物
ぶつ

の解体
かいたい

等
とう

作業
さぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

を選
せん

任
にん

しなければならな

い。 

 

第
だい

517条
じょう

の 18 ＜コンクリート造
ぞう

の工
こう

作
さ

物
ぶつ

の解体
かいたい

等
とう

作業
さぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

の職務
しょくむ

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、コンクリート造
ぞう

の工
こう

作
さ

物
ぶつ

の解体
かいたい

等
とう

作業
さぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

に、次
つぎ

の事項
じ こ う

を行
おこな

わせなければならない。 

1 作業
さぎょう

の方法
ほうほう

及
およ

び労働
ろうどう

者
しゃ

の配置
は い ち

を決定
けってい

し、作業
さぎょう

を直接
ちょくせつ

指揮
し き

すること。 

2 器
き

具
ぐ

、工
こう

具
ぐ

、安全
あんぜん

帯
たい

等
とう

及
およ

び保護
ほ ご

帽
ぼう

の機
き

能
のう

を点検
てんけん

し、不良
ふりょう

品
ひん

を取
と

り除
のぞ

くこと。 

3 安全
あんぜん

帯
たい

等
とう

及
およ

び保護
ほ ご

帽
ぼう

の使用
し よ う

状 況
じょうきょう

を監視
か ん し

すること。 

 

第
だい

517条
じょう

の 19 ＜保護
ほ ご

帽
ぼう

の着
ちゃく

用
よう

＞ 

事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、令
れい

第
だい

6 条
じょう

第
だい

15号
ごう

の 5 の作業
さぎょう

を行
おこな

うときは、物
ぶっ

体
たい

の飛来
ひ ら い

又
また

は落
らっ

下
か

による労働
ろうどう

者
しゃ

の危険
き け ん

を防止
ぼ う し

す

るため、当
とう

該
がい

作業
さぎょう

に従
じゅう

事
じ

する労働
ろうどう

者
しゃ

に保護
ほ ご

帽
ぼう

を着
ちゃく

用
よう

させなければならない。 

2 前
ぜん

項
こう

の作業
さぎょう

に従
じゅう

事
じ

する労働
ろうどう

者
しゃ

は、同
どう

項
こう

の保護
ほ ご

帽
ぼう

を着
ちゃく

用
よう

しなければならない。 
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第
だい

4編
へん

 特
とく

別
べつ

規
き

則
そく

 

第
だい

2章
しょう

 機械
き か い

等
とう

貸与
た い よ

者
しゃ

等
とう

に関
かん

する特
とく

別
べつ

規
き

制
せい

 

第
だい

666条
じょう

 ＜機械
き か い

等
とう

貸
たい

与
よ

者
しゃ

の講
こう

ずべき措置
そ ち

＞ 

前
ぜん

条
じょう

に規定
き て い

する者
しゃ

（以
い

下
か

「機械
き か い

等
とう

貸
たい

与
よ

者
しゃ

」という。）は、当
とう

該
がい

機械
き か い

等
とう

を他
た

の事
じ

業者
ぎょうしゃ

に貸
たい

与
よ

するときは、

次
つぎ

の措置
そ ち

を講
こう

じなければならない。 

1 当
とう

該
がい

機械
き か い

等
とう

をあらかじめ※1点検
てんけん

し、異
い

常
じょう

を認
みと

めたときは、補
ほ

修
しゅう

その他
た

必要
ひつよう

な整備
せ い び

を行
おこな

なうこと。 

2 当
とう

該
がい

機械
き か い

等
とう

の貸
たい

与
よ

を受
う

ける事
じ

業者
ぎょうしゃ

に対
たい

し、次
つぎ

の事項
じ こ う

を記載
き さ い

した書
しょ

面
めん

を交付
こ う ふ

すること。 

イ 当
とう

該
がい

機械
き か い

等
とう

の能力
のうりょく

※2 

ロ 当
とう

該
がい

機械
き か い

等
とう

の特
とく

性
せい

その他
た

その使用
し よ う

上
じょう

の注意
ちゅうい

すべき事項
じ こ う

※3 

2 前
ぜん

項
こう

の規定
き て い

は、機械
き か い

等
とう

の貸
たい

与
よ

で、当
とう

該
がい

貸
たい

与
よ

の対
たい

象
しょう

となる機械
き か い

等
とう

についてその購入
こうにゅう

の際
さい

の機
き

種
しゅ

の選定
せんてい

、

貸
たい

与
よ

後
ご

の保守
ほ し ゅ

等
とう

当
とう

該
がい

機械
き か い

等
とう

の所
しょ

有
ゆう

者
しゃ

が行
おこな

なうべき業務
ぎょうむ

を当
とう

該
がい

機械
き か い

等
とう

の貸
たい

与
よ

を受
う

ける事
じ

業者
ぎょうしゃ

が行
おこな

なうも

の（小規模
し ょ う き ぼ

企業
きぎょう

等
とう

設備
せ つ び

導入
どうにゅう

資
し

金
きん

助
じょ

成
せい

法
ほう

（昭和
しょうわ

31年
ねん

法
ほう

律
りつ

第
だい

115号
ごう

）第
だい

2 条
じょう

第
だい

6項
こう

に規定
き て い

する都道府県
と ど う ふ け ん

の設備
せ つ び

貸
たい

与
よ

機
き

関
かん

が行
おこな

う設備
せ つ び

貸
たい

与
よ

事
じ

業
ぎょう

を含
ふく

む。）については、適
てき

用
よう

しない※4。 

 

注
ちゅう

1 「あらかじめ」とは、必
かなら

ずしも貸
たい

与
よ

の都
つ

度
ど

全
ぜん

部
ぶ

について点検
てんけん

を行
おこな

う趣旨
し ゅ し

ではなく、使用
し よ う

の状 況
じょうきょう

に応
おう

じて必要
ひつよう

部
ぶ

分
ぶん

に限
かぎ

ることは差
さ

しつかえないものである。 

注
ちゅう

2 「当
とう

該
がい

機械
き か い

等
とう

の能力
のうりょく

」とは、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

については、使用
し よ う

上
じょう

特
とく

に必要
ひつよう

な能力
のうりょく

、たとえば、

安定度
あ ん て い ど

、バケット容
よう

量
りょう

等
とう

主
しゅ

要
よう

な事項
じ こ う

でよいものである。 

注
ちゅう

3 「その他
た

その使用
し よ う

上
じょう

注意
ちゅうい

すべき事項
じ こ う

」とは、使用
し よ う

燃料
ねんりょう

、調整
ちょうせい

の方法
ほうほう

等
とう

当
とう

該
がい

機械
き か い

の使用
し よ う

上
じょう

注意
ちゅうい

す

べき事項
じ こ う

をいうものである。 

注
ちゅう

4 第
だい

2項
こう

の趣旨
し ゅ し

は、金融
きんゆう

上
じょう

の手段
しゅだん

としてリース形
けい

式
しき

をとっているものについては、本
ほん

条
じょう

の趣旨
し ゅ し

から

適
てき

用
よう

しないこととしたものである。 
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9.3. 車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

構造
こうぞう

規格
き か く

（抄
しょう

）（テキスト p.177） 

第
だい

1条
じょう

 ＜強
きょう

度
ど

等
とう

＞ 

第
だい

2条
じょう

 ＜安定度
あ ん て い ど

＞ 

第
だい

3条
じょう

（くい打
うち

機
き

及
およ

びくい抜
ぬき

機
き

の安定度
あ ん て い ど

） 

第
だい

4条
じょう

（掘削
くっさく

用
よう

機械
き か い

（履帯
り た い

式
しき

のものを除
のぞ

く。）及
およ

び解体用
かいたいよう

機械
き か い

（履帯
り た い

式
しき

のものを除
のぞ

く。）の後
こう

方
ほう

安定度
あ ん て い ど

） 

第
だい

5条
じょう

 ＜走行
そうこう

用
よう

ブレーキ等
とう

＞ 

第
だい

6条
じょう

 ＜作業
さぎょう

装置
そ う ち

用
よう

ブレーキ＞ 

第
だい

7条
じょう

 ＜走行
そうこう

装置
そ う ち

等
とう

の操作
そ う さ

部
ぶ

分
ぶん

＞ 

第
だい

8条
じょう

（当
とう

該
がい

操作
そ う さ

部
ぶ

分
ぶん

の機
き

能
のう

、操作
そ う さ

の方法
ほうほう

等
とう

その操作
そ う さ

に関
かん

し必要
ひつよう

な事項
じ こ う

） 

第
だい

9条
じょう

 ＜運転
うんてん

に必要
ひつよう

な視界
し か い

等
とう

＞ 

第
だい

10条
じょう

 ＜昇降
しょうこう

設備
せ つ び

＞ 

第
だい

11条
じょう

 ＜アーム等
とう

の昇降
しょうこう

による危険
き け ん

防止
ぼ う し

設備
せ つ び

＞ 

第
だい

12条
じょう

 ＜方
ほう

向
こう

指
し

示
じ

器
き

＞ 

第
だい

13条
じょう

 ＜警報
けいほう

装置
そ う ち

＞ 

第
だい

13条
じょう

の 2 ＜作業
さぎょう

範囲
は ん い

を超
こ

えたときの自
じ

動
どう

停止
て い し

装置
そ う ち

等
とう

＞ 

第
だい

14条
じょう

 ＜安全
あんぜん

弁
べん

等
とう

＞ 

第
だい

15条
じょう

 ＜表
ひょう

示
じ

＞ 

第
だい

16条
じょう

 ＜特
とく

殊
しゅ

な構造
こうぞう

の車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

＞ 

第
だい

17条
じょう

 ＜適
てき

用
よう

除
じょ

外
がい

＞ 
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10. 災害
さいがい

事
じ

例
れい

 
 

建設
けんせつ

業
ぎょう

における休 業
きゅうぎょう

４日
か

以
い

上
じょう

の死
し

傷
しょう

災害
さいがい

の推
すい

移
い

は図
ず

１０－１のとおりである。 

 

 

図
ず

１０－１ 建設
けんせつ

業
ぎょう

における休 業
きゅうぎょう

４日
か

以
い

上
じょう

の死
し

傷
しょう

災害
さいがい

の推
すい

移
い

 

（東
ひがし

日
に

本
ほん

大
だい

震災
しんさい

を直接
ちょくせつ

の原因
げんいん

とするものを除
のぞ

く） 

 

また、2017年
ねん

（平成
へいせい

29年
ねん

）中
ちゅう

に発
はっ

生
せい

した休 業
きゅうぎょう

4日
か

以上
いじょう

の死
し

傷
しょう

災害
さいがい

から抽 出
ちゅうしゅつ

した災害
さいがい

について

災害
さいがい

発
はっ

生
せい

原因
げんいん

を起因物
き い ん ぶ つ

別
べつ

に集計
しゅうけい

した場合
ば あ い

、建設
けんせつ

機械
き か い

等
とう

が原因
げんいん

の死
し

傷
しょう

災害
さいがい

のうち、約
やく

56%を整地
せ い ち

・運
うん

搬
ぱん

・積込
つ み こ

み用
よう

及
およ

び掘削
くっさく

用
よう

、約
やく

15%を解体用
かいたいよう

が占
し

めている。 

 

（参考
さんこう

）厚
こう

生
せい

労働省
ろうどうしょう

 労働
ろうどう

災害
さいがい

発
はっ

生
せい

状 況
じょうきょう

、職場
しょくば

のあんぜんサイト：労働
ろうどう

災害
さいがい

原因
げんいん

要素
よ う そ

の分析
ぶんせき

（平
へい

成
せい

2

９年
ねん

 建設業
けんせつぎょう

） 
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事
じ

例
れい

1．破砕
は さ い

作業
さぎょう

中
ちゅう

に浮
う

き石
いし

が落
らっ

下
か
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事
じ

例
れい

2．解体
かいたい

作業
さぎょう

中
ちゅう

に落
らっ

下
か

物
ぶつ

に激突
げきとつ
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事
じ

例
れい

3．作業
さぎょう

半径
はんけい

内
ない

に立入
た ち い

り鉄筋
てっきん

が当
あ

たる 
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事
じ

例
れい

4．解体用
かいたいよう

アタッチメントと帯
おび

に右
みぎ

手
て

が挟
はさ

まれ骨折
こっせつ
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事
じ

例
れい

5．アタッチメント交換
こうかん

作業
さぎょう

中
ちゅう

に足
あし

を挟
はさ

まれる 
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事
じ

例
れい

6．旋回
せんかい

時
じ

にバランスを崩
くず

し転落
てんらく
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試験
し け ん

問題集
もんだいしゅう

 

第
だい

１章
しょう

 車 両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

に関
かん

する基礎的
き そ て き

知識
ち し き

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

1（解体用
かいたいよう

機械
き か い

の種類
しゅるい

と用途
よ う と

（特徴
とくちょう

）等
とう

） 

解体用
かいたいよう

機械
き か い

の種類
しゅるい

と用途
よ う と

（特徴
とくちょう

）等
とう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、最
さい

も不適切
ふ て き せ つ

なものを 1 つ選
えら

べ。 

 

（１）ブレーカは、油圧
ゆ あ つ

又
また

は空
から

気圧
き あ つ

で駆動
く ど う

するブレーカユニット（打撃式
だ げ き し き

破砕機
は さ い き

）をアタッチメントとし

て装備
そ う び

した機械
き か い

である。 

（２）鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

は、鉄骨
てっこつ

等
とう

（非鉄
ひ て つ

金属
きんぞく

の工作物
こうさくぶつ

を含
ふく

む。）を切断
せつだん

するため、はさみ状
じょう

のアタッチメント

を装着
そうちゃく

した機械
き か い

である。 

（３）コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

は、コンクリート構造物
こうぞうぶつ

を押
お

し砕
くだ

くため、はさみ状
じょう

のアタッチメントを装着
そうちゃく

した機械
き か い

である。 

（４）解体用
かいたいよう

つかみ機
き

は、コンクリートの工作物
こうさくぶつ

を解体
かいたい

し、又
また

はその解体物
かいたいぶつ

をつかんで持
も

ち上げるための

フォーク状
じょう

のつかみ具
ぐ

をアタッチメントとして装着
そうちゃく

した機械
き か い

である。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

2（車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

に関
かん

する用語
よ う ご

） 

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

に関
かん

する用語
よ う ご

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）機械
き か い

重 量
じゅうりょう

（or質量
しつりょう

）とは、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

から作業
さぎょう

装置
そ う ち

を除
のぞ

いた乾燥
かんそう

質量
しつりょう

（燃料
ねんりょう

、油類
ゆ る い

、水
みず

等
とう

が入
はい

っていない質量
しつりょう

）であり、すなわち機械
き か い

本体
ほんたい

の質量
しつりょう

をいうものである。 

（２）機体
き た い

重 量
じゅうりょう

（or質量
しつりょう

）とは、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

に必要
ひつよう

な作業
さぎょう

装置
そ う ち

を取付
と り つ

けた状態
じょうたい

の質量
しつりょう

で、バケ

ット等
とう

に荷重
かじゅう

を積載
せきさい

していない状態
じょうたい

（無負荷
む ふ か

状態
じょうたい

）の湿式
しっしき

質量
しつりょう

（燃料
ねんりょう

、油類
ゆ る い

、水
みず

等
とう

が入
はい

っている

質量
しつりょう

）をいうものである。 

（３）機体
き た い

重 量
じゅうりょう

（or質量
しつりょう

）とは、機械
き か い

重 量
じゅうりょう

（or質量
しつりょう

）、最大
さいだい

積載
せきさい

重 量
じゅうりょう

（or質量
しつりょう

）及
およ

び 70kg に乗車
じょうしゃ

定員
ていいん

を掛
か

けて得
え

た質量
しつりょう

を加
くわ

えたものである。 

（４）機械
き か い

総 重 量
そうじゅうりょう

（or質量
しつりょう

）とは、機械
き か い

重 量
じゅうりょう

（or質量
しつりょう

）、最大
さいだい

積載
せきさい

重 量
じゅうりょう

（or質量
しつりょう

）及
およ

び 55kg に乗車
じょうしゃ

定員
ていいん

を掛
か

けて得
え

た質量
しつりょう

を加
くわ

えたものである。 
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第
だい

２章
しょう

 車 両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の原動機
げんどうき

及
およ

び油圧
ゆ あ つ

装置
そ う ち

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

3（原動機
げ ん ど う き

） 

原動機
げ ん ど う き

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）原動機
げ ん ど う き

は、機械的
き か い て き

な仕事
し ご と

をいろいろなエネルギーに変
か

える働
はたら

きを持
も

つものである。 

（２）機械
き か い

等
とう

に用
もち

いられている代表的
だいひょうてき

な原動
げんどう

機
き

には、ディーゼルエンジン、ガソリンエンジン、等
とう

の内燃
ないねん

機関
き か ん

やモータ等
とう

の電動機
で ん ど う き

等
とう

がある。 

（３）一般
いっぱん

に車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の原動
げんどう

機
き

は、主
しゅ

にガソリンエンジンが用
もち

いられている。 

（４）複数
ふくすう

の燃料
ねんりょう

（軽油
け い ゆ

、ガソリン）を混合
こんごう

すると燃料
ねんりょう

効率
こうりつ

が向上
こうじょう

する。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

4（燃料
ねんりょう

・エンジンオイル） 

燃料
ねんりょう

・エンジンオイルについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、最
さい

も不適切
ふ て き せ つ

なものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）エンジンオイルは、潤滑
じゅんかつ

作用
さ よ う

の働
はたら

きをもつ 

（２）エンジンオイルは、冷却
れいきゃく

作用
さ よ う

の働
はたら

きをもつ 

（３）エンジンオイルは、密封
みっぷう

作用
さ よ う

の働
はたら

きをもつ 

（４）エンジンオイルは、必
かなら

ずしも建設
けんせつ

機械
き か い

の取 扱
とりあつかい

説明書
せつめいしょ

などで指定
し て い

された規格
き か く

のものを使用
し よ う

しなく

てもよい。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

5（油圧
ゆ あ つ

装置
そ う ち

） 

油圧
ゆ あ つ

装置
そ う ち

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）ポンプは精密
せいみつ

機械
き か い

でないので、ごみ、砂
すな

等
とう

で摩耗
ま も う

や傷
きず

が発生
はっせい

することはない。 

（２）フィルタが詰
つ

まると圧力
あつりょく

が上
あ

がらなくなるので注意
ちゅうい

する。 

（３）フィルタは、油圧
ゆ あ つ

回路中
かいろちゅう

の作動
さ ど う

油
ゆ

にごみを混在
こんざい

させる。 

（４）フィルタが詰
つ

まることで、圧力
あつりょく

が適切
てきせつ

に調整
ちょうせい

される。 
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第
だい

３章
しょう

 解体用
かいたいよう

機械
き か い

の走行
そうこう

に関
かん

する装置
そ う ち

の構造
こうぞう

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

6（足回
あしまわ

り装置
そ う ち

） 

足回
あしまわ

り装置
そ う ち

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）空
くう

気圧
き あ つ

が低
ひく

すぎると、タイヤがつぶれタワミによる発熱
はつねつ

が激
はげ

しく、はくりを起
お

こす。 

（２）空
くう

気圧
き あ つ

が低
ひく

くなると、タイヤと地面
じ め ん

の接
せっ

地面
じ め ん

が大
おお

きくなりブレーキが効
き

きやすくなる。 

（３）空
くう

気圧
き あ つ

が高
たか

すぎると、タイヤの両端
りょうたん

が接地
せ っ ち

しこの部分
ぶ ぶ ん

が早
はや

く摩耗
ま も う

する。 

（４）空
くう

気圧
き あ つ

が高
たか

いほど、タイヤの硬度
こ う ど

が上
あ

がりタイヤが頑丈
がんじょう

になる。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

7（解体用
かいたいよう

機械
き か い

の安全
あんぜん

装置
そ う ち

等
とう

） 

解体用
かいたいよう

機械
き か い

の安全
あんぜん

装置
そ う ち

等
とう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）走行
そうこう

時
じ

、作業
さぎょう

時
じ

等
とう

における安全
あんぜん

確保
か く ほ

のため、関係作
か ん け い さ

業者
ぎょうしゃ

に振動
しんどう

で警告
けいこく

を与
あた

える振動
しんどう

装置
そ う ち

が取
と

り付
つ

けられている。 

（２）機械
き か い

の点検
てんけん

・整備
せ い び

時
じ

、作業
さぎょう

停止
て い し

時
じ

などに、不意
ふ い

にベースマシンが動
うご

いたり、アタッチメントが動
うご

い

たりしないように各種
かくしゅ

の安全
あんぜん

ロックレバーなどが取
と

り付
つ

けられている。 

（３）モニタリングシステムとは、運転者
うんてんしゃ

が操作
そ う さ

中
ちゅう

、安全
あんぜん

運転
うんてん

に必要
ひつよう

な機械
き か い

の状態
じょうたい

を素早
す ば や

くチェックで

きるもので、常時
じょうじ

ランプ点灯
てんとう

とブザー音
おん

で、運転者
うんてんしゃ

に注意
ちゅうい

喚起
か ん き

するシステムである。 

（４）事
じ

業者
ぎょうしゃ

は、特定
とくてい

解体用
かいたいよう

機械
き か い

を使用
し よ う

して作業
さぎょう

する場合
ば あ い

には、路肩
ろ か た

、傾斜地
け い し ゃ ち

等
とう

の不安定
ふ あ ん て い

な状態
じょうたい

の場所
ば し ょ

でベースマシンが転倒
てんとう

又
また

は転落
てんらく

する危険
き け ん

がある場合
ば あ い

においても、作業
さぎょう

を継続
けいぞく

してよい。 
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第
だい

４ 章
しょう

 解体用
かいたいよう

アタッチメント
あ た っ ち め ん と

を装 着
そうちゃく

しての作業
さぎょう

に関
かん

する装置
そ う ち

の取
と

り 扱
あつか

い

等
とう

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

8（ブレーカの選定
せんてい

と取
と

り付
つ

け） 

ブレーカの選定
せんてい

と取
と

り付
つ

けについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）ブレーカユニットの大
おお

きさは破砕
は さ い

対象物
たいしょうぶつ

とは関係
かんけい

ない。 

（２）ブレーカユニットの所要油量
しょようゆりょう

、油圧
ゆ あ つ

、重 量
じゅうりょう

とベースマシンは無関係
む か ん け い

である。 

（３）ベースマシンの油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

は、ブレーカの選定
せんてい

とは無関係
む か ん け い

である。 

（４）ブレーカユニットをピンでベースマシンのアームに取
と

り付
つ

け、ブレーカユニットとアーム上のブ

レーカ用
よう

油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

とを油圧
ゆ あ つ

ホースで連結
れんけつ

する。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

9（ブレーカの特徴
とくちょう

） 

ブレーカの特徴
とくちょう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）ブレーカは、ピストンをチゼルに衝突
しょうとつ

させて、そのときの衝 撃 力
しょうげきりょく

をチゼル先端
せんたん

に集
しゅう

中
ちゅう

させて

対象物
たいしょうぶつ

を破砕
は さ い

する方式
ほうしき

である。 

（２）ブレーカで、岩盤
がんばん

破砕
は さ い

、コンクリート破砕
は さ い

、またはノロなどの剥離
は く り

作業
さぎょう

などは行
おこな

ってはならない。 

（３）ブレーカは、ベースマシンの油圧
ゆ あ つ

を利用
り よ う

しない。 

（４）ブレーカは、機動性
き ど う せ い

が悪
わる

く細
こま

かい作業
さぎょう

には向
む

かない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

10（ブレーカの種類
しゅるい

） 

ブレーカの種類
しゅるい

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）蓄圧
ちくあつ

反発式
はんぱつしき

の作動
さ ど う

方法
ほうほう

は、ピストンの下部受圧面
か ぶ じ ゅ あ つ め ん

に作用
さ よ う

した高圧
こうあつ

の油圧
ゆ あ つ

でピストンを上 昇
じょうしょう

させピ

ストン上部
じょうぶ

に封入
ふうにゅう

された窒素
ち っ そ

ガスを圧縮
あっしゅく

する。 

（２）油圧直動式
ゆあつちょくどうしき

の作動
さ ど う

方法
ほうほう

は、ピストンの下部受圧面
か ぶ じ ゅ あ つ め ん

に常
つね

に高圧
こうあつ

の油圧
ゆ あ つ

を作用
さ よ う

させる。そしてピストン

上部受圧面
じょうぶじゅあつめん

を低圧
ていあつ

と高圧
こうあつ

に切換
き り か

えてピストンを作動
さ ど う

させる方法
ほうほう

のみである。 

（３）油圧直動式
ゆあつちょくどうしき

の作動
さ ど う

方法
ほうほう

は、ピストン上部受圧面
じょうぶじゅあつめん

に常
つね

に高圧
こうあつ

の油圧
ゆ あ つ

を作用
さ よ う

させピストン下部受圧面
か ぶ じ ゅ あ つ め ん

を

高圧
こうあつ

と低圧
ていあつ

に切換
き り か

えてピストンを作動
さ ど う

させる方法
ほうほう

のみである。 

（４）油圧直動式
ゆあつちょくどうしき

において、機種
き し ゅ

によっては、ピストンの上部
じょうぶ

にプロパンガスを封入
ふうにゅう

して、油圧
ゆ あ つ

と圧縮
あっしゅく

された窒素
ち っ そ

ガスの膨張
ぼうちょう

により打撃
だ げ き

が行
おこな

われる。 
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■問題
もんだい

番号
ばんごう

11（ブレーカの操作
そ う さ

等
とう

） 

ブレーカの操作
そ う さ

等
とう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）ブレーカの基本
き ほ ん

操作
そ う さ

は、ブームの上下
じょうげ

のみである。 

（２）ブレーカユニットの打撃
だ げ き

作動
さ ど う

以外
い が い

は油圧
ゆ あ つ

ショベルの操作
そ う さ

と同
おな

じである。 

（３）油圧
ゆ あ つ

ショベルについては、国交省
こっこうしょう

が、統一
とういつ

された操作
そ う さ

方法
ほうほう

の機械
き か い

の普及
ふきゅう

を制限
せいげん

している。 

（４）ブレーカの基本
き ほ ん

操作
そ う さ

には、ブレーカユニットの打撃
だ げ き

作動
さ ど う

は含
ふく

まれない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

12（ブレーカの一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

） 

ブレーカの一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）ブレーカは、構造物
こうぞうぶつ

の解体
かいたい

や岩石
がんせき

の破砕
は さ い

の作業
さぎょう

を行
おこな

うことができる。 

（２）ブレーカユニットは、ベースマシンの能力
のうりょく

に適合
てきごう

したものでなくても使用
し よ う

してよい。 

（３）ブレーカの作業
さぎょう

にあたっては、ブレーカのグリース注 入
ちゅうにゅう

箇所
か し ょ

にグリースを注 入
ちゅうにゅう

しなくてもよい。 

（４）ブレーカの作業
さぎょう

では、チゼルを破砕
は さ い

する対象面
たいしょうめん

に平行
へいこう

に当
あ

て、押力
おしりょく

を加
くわ

え打撃
だ げ き

を終 了
しゅうりょう

する。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

13（作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

） 

作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）ブレーカユニットを取
と

り付
つ

けたベースマシンは、濡
ぬ

れた傾斜
けいしゃ

のある場所
ば し ょ

に駐車
ちゅうしゃ

する。 

（２）ブレーカユニットに付着
ふちゃく

した泥
どろ

などは拭
ふ

き取
と

ってはならない。 

（３）ブレーカユニットをアーム部
ぶ

から取
と

り外
はず

すときは、できるだけ作動
さ ど う

油
ゆ

の温度
お ん ど

が高
たか

い状態
じょうたい

で行
おこな

う。 

（４）油圧
ゆ あ つ

ホースの着脱
ちゃくだつ

時
じ

などには、作動
さ ど う

油
ゆ

に異物
い ぶ つ

が混入
こんにゅう

しないように細心
さいしん

の注意
ちゅうい

を払
はら

う。 
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■問題
もんだい

番号
ばんごう

14（作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

） 

作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）取
と

り外
はず

したブレーカユニットは屋外
おくがい

で保管
ほ か ん

する。 

（２）ベースマシンに付着
ふちゃく

した泥
どろ

、水
みず

を落
お

とす。 

（３）足
あし

回
まわ

りや、昇降
しょうこう

設備
せ つ び

など運
うん

転
てん

席
せき

周辺
しゅうへん

や内部
な い ぶ

は、次回
じ か い

の作業
さぎょう

前
まえ

まで清掃
せいそう

を行
おこな

わない。 

（４）油圧
ゆ あ つ

シリンダロッド面
めん

は、絶対
ぜったい

に清掃
せいそう

してはならない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

15（鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の特徴
とくちょう

） 

鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の特徴
とくちょう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）ガス溶断機
よ う だ ん き

は、危険
き け ん

であるので使用
し よ う

してはならない。 

（２）鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の使用
し よ う

により、墜落
ついらく

・転
てん

落
らく

の危険性
き け ん せ い

が増
ぞう

加
か

した。 

（３）従来
じゅうらい

のガス溶断機
よ う だ ん き

は、切断
せつだん

作業
さぎょう

員
いん

の高所
こうしょ

でのガス溶断
ようだん

作業
さぎょう

を行
おこな

うために墜落
ついらく

・転
てん

落
らく

の危険性
き け ん せ い

とガ

スの火炎
か え ん

の危険
き け ん

性
せい

があった。 

（４）従来
じゅうらい

のガス溶断機
よ う だ ん き

は、鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の使用
し よ う

により再利用
さ い り よ う

が可能
か の う

となった。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

16（鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

き） 

鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

きについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、最
さい

も不適切
ふ て き せ つ

なものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

は、切断
せつだん

アームから構成
こうせい

されている。 

（２）鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

は、カッターから構成
こうせい

されている。 

（３）鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

は、開閉
かいへい

シリンダから構成
こうせい

されている。 

（４）鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

は、中部
ちゅうぶ

フレームから構成
こうせい

されている。 
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■問題
もんだい

番号
ばんごう

17（鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の種類
しゅるい

） 

鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の種類
しゅるい

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）切断
せつだん

具
ぐ

は、先端
せんたん

開口幅
かいこうはば

を大
おお

きくできるので、押
お

し付
つ

けても動
うご

かない鉄骨
てっこつ

構造物
こうぞうぶつ

や建築物
けんちくぶつ

の切断
せつだん

に適
てき

している。 

（２）切断
せつだん

具
ぐ

は、先端
せんたん

開口幅
かいこうはば

を大
おお

きくできないので、鉄骨
てっこつ

構造物
こうぞうぶつ

や建築物
けんちくぶつ

の切断
せつだん

には適
てき

していない。 

（３）先端
せんたん

を「く」の字
じ

にした滑
すべ

り難
にく

い形状
けいじょう

は、先端
せんたん

開口巾
かいこうはば

が小
ちい

さくなるが、カッタ部
ぶ

を押
お

し付
つ

ける必要
ひつよう

がある切断
せつだん

具
ぐ

である。 

（４）先端
せんたん

を「く」の字
じ

にした滑
すべ

り難
にく

い形状
けいじょう

は、鉄骨
てっこつ

スクラップなどの切断
せつだん

に適
てき

していない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

18（鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

機
き

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

け） 

鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

機
き

の選
せん

定
てい

と取
と

り付
つ

けについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）用途
よ う と

に合
あ

わせた鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の形
かたち

と切断
せつだん

対象物
たいしょうぶつ

に合
あ

わせた切断
せつだん

具
ぐ

の大
おお

きさを決
き

める必要
ひつよう

はない。 

（２）鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の所要油量
しょようゆりょう

及
およ

び本体
ほんたい

重 量
じゅうりょう

（or質量
しつりょう

）とのバランスにより、油圧
ゆ あ つ

、重 量
じゅうりょう

に適応
てきおう

したベ

ースマシンを選定
せんてい

する必要
ひつよう

はない。 

（３）ベースマシンの油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

より、鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具用
ぐ よ う

油圧源
ゆ あ つ げ ん

を取
と

り出
で

し、油圧
ゆ あ つ

ポンプ、ブーム、アームを通
とお

して鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具用
ぐ よ う

の油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

を設
もう

けてはならない。 

（４）鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

をピンでベースマシンのアームに取
と

り付
つ

け、鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

とアーム上の鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具用
ぐ よ う

油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

とをオイルホースで連結
れんけつ

する。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

19（鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

機
き

の一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

） 

鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

機
き

の一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）ベースマシンの作動
さ ど う

油
ゆ

の暖油
だ ん ゆ

運転
うんてん

を行
おこな

って、油
ゆ

温
おん

が少
すこ

し上 昇
じょうしょう

してから作動
さ ど う

させる。 

（２）油
ゆ

温
おん

の適正
てきせい

範囲
は ん い

は、各
かく

メーカの取 扱
とりあつかい

説明書
せつめいしょ

の記載
き さ い

に従
したが

う必要
ひつよう

はない。 

（３）新品
しんぴん

の鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の使
つか

い始
はじ

めは、エンジンの回転
かいてん

を上
あ

げる。 

（４）新品
しんぴん

の鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の使
つか

い始
はじ

めは、シリンダ開閉
かいへい

速度
そ く ど

を落
お

として、慣
な

らし運転
うんてん

を 1分
ぷん

程度
て い ど

行
おこな

う。 

 

 

  

133 (JP)



 

    
 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

20（作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

） 

作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

を取
と

り付
つ

けたベースマシンは、固
かた

い乾燥
かんそう

した平坦
へいたん

な場所
ば し ょ

に駐車
ちゅうしゃ

する。 

（２）鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

に付着
ふちゃく

した泥
どろ

などを拭
ふ

き取
と

ってはならない。 

（３）鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

をアーム部
ぶ

から外
はず

すときは、できるだけ作動
さ ど う

油
ゆ

の温度
お ん ど

が高
たか

いうちに行
おこな

う。 

（４）油圧
ゆ あ つ

ホースの着脱
ちゃくだつ

時
じ

、作動
さ ど う

油
ゆ

に異物
い ぶ つ

が混入
こんにゅう

しても構
こう

わない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

21（作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

） 

作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）取
と

り外
はず

した鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

は屋外
おくがい

で保管
ほ か ん

する。 

（２）ベースマシンに付着
ふちゃく

した泥
どろ

、水
みず

を落
お

とす。 

（３）給油
きゅうゆ

等
とう

は次回
じ か い

の作業
さぎょう

前
まえ

に行
おこな

う。 

（４）油圧
ゆ あ つ

シリンダロッド面
めん

は、清掃
せいそう

してはならない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

22（コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

の特徴
とくちょう

） 

コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

によるコンクリート建築物
けんちくぶつ

の解体
かいたい

工法
こうほう

特徴
とくちょう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、

正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）ブレーカに比
くら

べ高騒音
こうそうおん

である。 

（２）ブレーカに比
くら

べ高振動
こうしんどう

である。 

（３）ブレーカに比
くら

べ優劣
ゆうれつ

はない。 

（４）ブレーカに比
くら

べ破砕片
は さ い へ ん

の飛散
ひ さ ん

も少
すく

ない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

23（コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

き） 

コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

きについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、最
さい

も不適切
ふ て き せ つ

なものを 1つ

選
えら

べ。 

 

（１）コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

（大割
おおわり

）は、圧砕
あっさい

アームから構成
こうせい

されている。 

（２）コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

（大割
おおわり

）は、カッターから構成
こうせい

されている。 

（３）コンクリート圧砕
あっさい

機
き

（大割
おおわり

）は、中部
ちゅうぶ

フレームから構成
こうせい

されている。 

（４）コンクリート圧砕
あっさい

機
き

（大割
おおわり

）は、旋回
せんかい

ベアリングから構成
こうせい

されている。 

 

 

134 (JP)



 

    
 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

24（コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

の種類
しゅるい

） 

コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

の種類
しゅるい

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

（大割
おおわり

）は、コンクリート構造物
こうぞうぶつ

・建築物
けんちくぶつ

を圧砕
あっさい

切断
せつだん

して、小割
こ わ り

処理
し ょ り

できる大
おお

きさのコンクリート塊
かい

にまで圧砕
あっさい

するものである。 

（２）コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

（大割
おおわり

）は、旋回
せんかい

装置
そ う ち

をもたない。 

（３）コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

（小割
こ わ り

）は、大割
おおわり

具
ぐ

の前
まえ

に使用
し よ う

する。 

（４）コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

（小割
こ わ り

）では、コンクリートと鉄筋
てっきん

とを分離
ぶ ん り

できない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

25（コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

け） 

コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

けについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）用途
よ う と

に合
あ

わせたコンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

の形
かたち

と圧砕
あっさい

対象物
たいしょうぶつ

に合
あ

わせた圧砕
あっさい

具
ぐ

の大
おお

きさを決
き

める。 

（２）コンクリート構造物
こうぞうぶつ

・建築物
けんちくぶつ

を大割
おおわり

処理
し ょ り

のできる大
おお

きさまで切
き

り割
さ

く小割機
こ わ り き

。 

（３）コンクリート圧砕
あっさい

の小割機
こ わ り き

などで切
き

り出
で

された鉄筋
てっきん

コンクリート塊
かい

を小
ちい

さく砕
くだ

いて鉄筋
てっきん

とコンク

リート片
へん

に分離
ぶ ん り

する大割機
お お わ り き

。 

（４）コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

の所要油量
しょようゆりょう

及
およ

び本体
ほんたい

重 量
じゅうりょう

とのバランスは、ベースマシン選定
せんてい

と無関係
む か ん け い

である。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

26（コンクリート圧砕
あっさい

機
き

の一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

） 

コンクリート圧砕
あっさい

機
き

の一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）コンクリート圧砕
あっさい

機
き

の作業
さぎょう

にあたっては、圧砕
あっさい

具
ぐ

のグリース注 入
ちゅうにゅう

箇所
か し ょ

にグリース注 入
ちゅうにゅう

しなくて

もよい。 

（２）軟弱
なんじゃく

な地盤
じ ば ん

及
およ

びコンクリート塊
かい

の上
うえ

など、ベースマシンが転倒
てんとう

するおそれがある不安定
ふ あ ん て い

な場所
ば し ょ

で

は注意
ちゅうい

して作業
さぎょう

を行
おこな

う。 

（３）クローラ（履帯
り た い

）に対
たい

して縦
たて

方向
ほうこう

の作業
さぎょう

は、横
よこ

方向
ほうこう

に比
くら

べ不
ふ

安定
あんてい

で機体
き た い

が浮
う

き上
あ

がったり、転倒
てんとう

し

たりする危険
き け ん

性
せい

が高
たか

い。 

（４）圧砕
あっさい

作業
さぎょう

時
じ

のこじり作業
さぎょう

は圧砕
あっさい

機
き

のアーム曲
ま

げ変形
へんけい

、折損
せっそん

・ピンの焼付
や き つ

きまたは折損
せっそん

及
およ

びベースマ

シンの損傷
そんしょう

原因
げんいん

になるので行
おこな

わない。 

 

 

  

135 (JP)



 

    
 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

27（作業
さぎょう

終 了
しゅうりょう

時
じ

の注意
ちゅうい

） 

作業
さぎょう

終 了
しゅうりょう

時
じ

の注意
ちゅうい

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）開閉
かいへい

シリンダロッドの保護
ほ ご

のために、切断
せつだん

アームを広
ひろ

げた状態
じょうたい

にして安定
あんてい

した姿勢
し せ い

でコンクリー

ト圧砕
あっさい

具
ぐ

を地面
じ め ん

につける。 

（２）コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

に付着
ふちゃく

した泥
どろ

などを拭
ふ

き取
と

る必要
ひつよう

はない。 

（３）コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

を機体
き た い

のアーム部
ぶ

から外
はず

すときは、できるだけ作動
さ ど う

油
ゆ

の温度
お ん ど

が高
たか

いうちに行
おこな

う。 

（４）油圧
ゆ あ つ

ホースの着脱
ちゃくだつ

時
じ

などには、作動
さ ど う

油
ゆ

に異物
い ぶ つ

が混入
こんにゅう

してもかまわない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

28（作業
さぎょう

終 了
しゅうりょう

時
じ

の注意
ちゅうい

） 

作業
さぎょう

終 了
しゅうりょう

時
じ

の注意
ちゅうい

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）取
と

り外
はず

したコンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

は、屋外
おくがい

で保管
ほ か ん

する場合
ば あ い

でも、雨水
あまみず

除
よ

けシートを掛
か

ける必要
ひつよう

はない。 

（２）ベースマシンに付着
ふちゃく

した泥
どろ

、水
みず

を落
お

とす。 

（３）ベースマシンの給油
きゅうゆ

などは次回
じ か い

の作業
さぎょう

前
まえ

に行
おこな

う。 

（４）油圧
ゆ あ つ

シリンダロッド面
めん

についた水滴
すいてき

や泥
どろ

は、放置
ほ う ち

しておかなければならない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

29（つかみ機
き

の特徴
とくちょう

） 

つかみ機
き

の特徴
とくちょう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）つかみ機
き

は、木造
もくぞう

家屋
か お く

などの解体
かいたい

や、がれき処理
し ょ り

作業
さぎょう

などに使用
し よ う

してはならない。 

（２）対象物
たいしょうぶつ

を解体
かいたい

する際
さい

に、騒音
そうおん

や解体
かいたい

物
ぶつ

の飛散
ひ さ ん

が多
おお

い。 

（３）がれき処理
し ょ り

では、さまざまな質量
しつりょう

・材料
ざいりょう

・形状
けいじょう

の混在
こんざい

したものを分類
ぶんるい

し処理
し ょ り

するにはバケットの

使用
し よ う

が効率的
こうりつてき

である。 

（４）木質
もくしつ

系
けい

などの軽量物
けいりょうぶつ

、長 尺
ちょうしゃく

の柱
はしら

や鉄骨
てっこつ

材
ざい

、布質
ぬのしつ

系
けい

の柔
やわ

らかいものなどを簡単
かんたん

につかみ、分類
ぶんるい

し、

積
つ

み込
こ

むことができる。 

 

 

 

  

136 (JP)



 

    
 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

30（つかみ具
ぐ

各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

き） 

つかみ具
ぐ

各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

きについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、最
さい

も不適切
ふ て き せ つ

なものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）つかみ具
ぐ

は、つかみアームなどから構成
こうせい

されている。 

（２）つかみ具
ぐ

は、つかみリンクなどから構成
こうせい

されている。 

（３）つかみ具
ぐ

は、中部
ちゅうぶ

フレームなどから構成
こうせい

されている。 

（４）つかみ具
ぐ

は、上部
じょうぶ

フレームなどから構成
こうせい

されている。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

31（つかみ具
ぐ

の種類
しゅるい

） 

つかみ具
ぐ

の種類
しゅるい

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）旋回
せんかい

装
そう

置付
ち つ

き、内部
な い ぶ

シリンダ作動
さ ど う

型
がた

つかみ具
ぐ

は、内部
な い ぶ

シリンダによる首振
く び ふ

りと油圧
ゆ あ つ

旋回
せんかい

により、つ

かみ角度
か く ど

や微妙
びみょう

な位置
い ち

決
ぎ

めが自由
じ ゆ う

にできる。 

（２）内部
な い ぶ

シリンダによる首振
く び ふ

りでは、つかみ角度
か く ど

の調整
ちょうせい

はできない。 

（３）外部
が い ぶ

シリンダ作動
さ ど う

型
がた

は、つかみ角度
か く ど

の調整
ちょうせい

が自動
じ ど う

で行
おこな

われる。 

（４）つかみ具
ぐ

とベースマシンの組合
くみあわ

せで、補強
ほきょう

が必要
ひつよう

なものはない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

32（つかみ具
ぐ

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

け） 

つかみ具
ぐ

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

けについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）用途
よ う と

に合
あ

わせたつかみ具
ぐ

の形
かたち

とつかむ対象物
たいしょうぶつ

に合わせたつかみ具
ぐ

の大
おお

きさとは無関係
む か ん け い

である。 

（２）つかみ具
ぐ

の所要油量
しょようゆりょう

及
およ

び本体
ほんたい

のつかみ上
あ

げ重 量
じゅうりょう

とのバランスにより、油圧
ゆ あ つ

、つかみ上
あ

げ能力
のうりょく

に

適
てき

した油圧
ゆ あ つ

ショベルを選定
せんてい

する必要
ひつよう

はない。 

（３）ベースマシンの油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

より、つかみ具
ぐ

用
よう

油圧源
ゆ あ つ げ ん

を取
と

り出
で

し、油圧
ゆ あ つ

ポンプ、ブーム、アームを通
とお

し

てつかみ具
ぐ

の油圧
ゆ あ つ

回路
か い ろ

を設
もう

ける。 

（４）ベースマシンによっては、油圧
ゆ あ つ

バルブやリリーフバルブの増設
ぞうせつ

が必要
ひつよう

な場合
ば あ い

はない。 

 

 

  

137 (JP)



 

    
 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

33（つかみ機
き

の一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

） 

つかみ機
き

の一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）つかみ機
き

の作業
さぎょう

にあたっては、つかみ具
ぐ

のグリース注 入
ちゅうにゅう

箇所
か し ょ

にグリース注 入
ちゅうにゅう

をしなくてもよい。 

（２）軟弱
なんじゃく

な地盤
じ ば ん

及
およ

びコンクリート塊
かい

の上など、ベースマシンが転倒
てんとう

するおそれがある不
ふ

安定
あんてい

な場所
ば し ょ

で

は注意
ちゅうい

深
ぶか

く作業
さぎょう

を行
おこな

う。 

（３）クローラ（履帯
り た い

）に対
たい

して縦
たて

方向
ほうこう

の作業
さぎょう

は、横
よこ

方向
ほうこう

に比
くら

べ不
ふ

安定
あんてい

で機体
き た い

が浮
う

き上
あ

がったり、転倒
てんとう

し

たりする危険
き け ん

性
せい

が高い。 

（４）つかみ作業
さぎょう

時
じ

のこじり作業
さぎょう

はつかみ機
き

のアームなどの変形
へんけい

、折損
せっそん

、ピンの焼付
や き つ

き及
およ

びベースマシン

の損傷
そんしょう

原因
げんいん

になるので行
おこな

わない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

34（作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

） 

作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）つかみ具
ぐ

を取
と

り付
つ

けたベースマシンは、固
かた

い乾燥
かんそう

した傾斜
けいしゃ

のある場所
ば し ょ

に駐車
ちゅうしゃ

する。 

（２）つかみ具
ぐ

に付着
ふちゃく

した泥
どろ

などを拭
ふ

き取
と

ってはならない。 

（３）つかみ具
ぐ

をベースマシンのアーム部
ぶ

から外
はず

すときは、できるだけ作動
さ ど う

油
ゆ

の温度
お ん ど

が高
たか

いうちに行
おこな

う。 

（４）油圧
ゆ あ つ

ホースの着脱
ちゃくだつ

時
じ

などには、作動
さ ど う

油
ゆ

に異物
い ぶ つ

が混入
こんにゅう

しないように十分
じゅうぶん

注意
ちゅうい

する。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

35（アタッチメントの取
と

り外
はず

し） 

アタッチメントの取
と

り外
はず

しについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）アタッチメントの装着
そうちゃく

及
およ

び取
と

り外
はず

しの作業
さぎょう

は作業
さぎょう

指揮者
し き し ゃ

の直接
ちょくせつ

の指揮
し き

を必要
ひつよう

としない。 

（２）解体用
かいたいよう

機械
き か い

の取 扱
とりあつかい

説明書
せつめいしょ

に定
さだ

められた手順
てじゅん

に従
したが

って、アタッチメントの装着
そうちゃく

及
およ

び取
と

り外
はず

しをす

る。 

（３）アーム、ブーム等
とう

が降下
こ う か

しないように、安全
あんぜん

支柱
しちゅう

、安全
あんぜん

ブロック等
とう

を用
もち

いる必要
ひつよう

はない。 

（４）アタッチメントの倒壊
とうかい

等
とう

を防
ふせ

ぐため架
か

台
だい

を使用
し よ う

してはならない。 

 

 

  

138 (JP)



 

    
 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

36（積
つ

み込
こ

み、積
つ

みおろし） 

積
つ

み込
こ

み、積
つ

みおろしについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

をトレーラまたはトラックなどに積載
せきさい

して移送
い そ う

する場合
ば あ い

は、建設
けんせつ

機械
き か い

移送
い そ う

専用
せんよう

の

車両
しゃりょう

を使用
し よ う

する必要
ひつよう

はない。 

（２）移送
い そ う

する解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の積
つ

み込
こ

み、積
つ

みおろしは、作業
さぎょう

指揮者
し き し ゃ

を定
さだ

め、その者
しゃ

の指揮
し き

のもとで行
おこな

わなくてもよい。 

（３）積
つ

み込
こ

み、積
つ

みおろしを行
おこな

う場所
ば し ょ

は、原則
げんそく

として起伏
き ふ く

があり軟弱
なんじゃく

な地盤
じ ば ん

で行
おこな

う。 

（４）移送
い そ う

専用
せんよう

車両
しゃりょう

等
とう

の荷台
に だ い

に掛
か

ける登坂
と は ん

用具
よ う ぐ

（道板
みちいた

）は、クローラまたはタイヤの回転
かいてん

によって、登坂
と は ん

用具
よ う ぐ

が荷台
に だ い

から外
はず

れないように、爪付
つ め つ

きの登坂
と は ん

用具
よ う ぐ

を使用
し よ う

する。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

37（自走
じ そ う

して移送
い そ う

する場合
ば あ い

） 

自走
じ そ う

して移送
い そ う

する場合
ば あ い

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）軟弱
なんじゃく

路面
ろ め ん

を走行
そうこう

するときは、路肩
ろ か た

の崩
くず

れに注意
ちゅうい

する必要
ひつよう

はない。 

（２）無人
む じ ん

踏切
ふ み き

りや幅員
ふくいん

の狭い箇所
か し ょ

を通過
つ う か

するときは、安全
あんぜん

であることを確
たし

かめる必要
ひつよう

はない。 

（３）解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

が、鉄道
てつどう

架線
か せ ん

や電線
でんせん

あるいは橋桁
はしげた

などの下
した

を通過
つ う か

するときは、ブームの先端
せんたん

が触
ふ

れ

ないよう離隔
り か く

距離
き ょ り

を十分
じゅうぶん

に確
たし

かめる必要
ひつよう

はない。 

（４）やむを得
え

ず解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

を自走
じ そ う

して移送
い そ う

する場合
ば あ い

は、道路
ど う ろ

交通法
こうつうほう

、道路
ど う ろ

運送
うんそう

車両法
しゃりょうほう

、車両
しゃりょう

制限令
せいげんれい

等
とう

の関係
かんけい

法令
ほうれい

を遵守
じゅんしゅ

して行
おこな

わなければならない。 

 

  

139 (JP)



 

    
 

第
だい

５章
しょう

 解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の点検
てんけん

、整備
せ い び

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

38（点検
てんけん

、整備
せ い び

を行
おこな

う場合
ば あ い

の一般的
いっぱんてき

注意
ちゅうい

事項
じ こ う

） 

点検
てんけん

、整備
せ い び

を行
おこな

う場合
ば あ い

の一般的
いっぱんてき

注意
ちゅうい

事項
じ こ う

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）現場
げ ん ば

で点検
てんけん

及
およ

び整備
せ い び

を行
おこな

うときは、起伏
き ふ く

のある場所
ば し ょ

に解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

を停止
て い し

させて行
おこな

う。 

（２）解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の各操作
か く そ う さ

装置
そ う ち

、安全
あんぜん

ロック、ブレーキを必
かなら

ずかける。 

（３）解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の修理
しゅうり

は、作業
さぎょう

指揮者
し き し ゃ

の指揮
し き

のもとに行
おこな

う必要
ひつよう

はない。 

（４）点検
てんけん

、整備
せ い び

を行
おこな

う作業
さぎょう

場所
ば し ょ

には、関係者
かんけいしゃ

以外
い が い

の者
しゃ

の立入
た ち い

りを禁止
き ん し

する必要
ひつよう

はない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

39（エンジンの始動前
し ど う ぜ ん

） 

エンジンの始動前
し ど う ぜ ん

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）地面
じ め ん

に水
みず

や油
あぶら

漏
も

れのあとがないこと、配管
はいかん

からの漏
も

れがないことを、ベースマシンを回
まわ

り点検
てんけん

す

る。 

（２）ラジエータキャップをあけて、水
みず

が空
から

であることを点検
てんけん

する。 

（３）燃料
ねんりょう

は作業
さぎょう

終 了 前
しゅうりょうまえ

に補給
ほきゅう

しておき、作業後
さ ぎ ょ う ご

に燃料
ねんりょう

タンクの水
みず

を抜
ぬ

く。 

（４）タイヤの空気圧
くうききあつ

は作業後
さ ぎ ょ う ご

のタイヤが熱
あつ

いときに測定
そくてい

する。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

40（エンジンの始動後
し ど う ご

） 

エンジンの始動後
し ど う ご

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）エンジン始動
し ど う

後
ご

十分
じゅうぶん

にアイドリングを行
おこな

い、各計器
か く け い き

の作動
さ ど う

及
およ

びモニタリングシステムの状態
じょうたい

を

点検
てんけん

する。 

（２）エンジン停止
て い し

時
じ

に水
みず

、油
あぶら

の漏
も

れがなければ、エンジンを始動
し ど う

した場合
ば あ い

に漏
も

れることはない。 

（３）ローアイドリング、ハイアイドリング、フルストールと回
かい

転
てん

速度
そ く ど

を変化
へ ん か

させて、そのとき排気
は い き

色
しょく

、

エンジン音
おん

、排気臭
はいきしゅう

及
およ

び振動
しんどう

に異常
いじょう

がないことを点検
てんけん

する必要
ひつよう

はない。 

（４）アタッチメント、アーム、ブームなどがスムーズに動
うご

くことを点検
てんけん

する必要
ひつよう

はない。 
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■問題
もんだい

番号
ばんごう

41（作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

） 

作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）床板
ゆかいた

、ペダル、レバーなどに泥
どろ

や油
あぶら

が付着
ふちゃく

していると、滑
すべ

りやすいので、よく拭
ふ

き取
と

る。 

（２）燃料
ねんりょう

の補給
ほきゅう

はエンジンを止
と

めずに行
おこな

う。 

（３）駐車
ちゅうしゃ

場所
ば し ょ

は、平坦
へいたん

な場所
ば し ょ

であれば、落石
らくせき

、 

増水
ぞうすい

、土砂
ど し ゃ

崩
くず

れなどの危険
き け ん

のある場所
ば し ょ

でもよい。 

（４）屋外
おくがい

の場合
ば あ い

は機体
き た い

にシートをかぶせる必要
ひつよう

はない。 
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第
だい

６章
しょう

 解体
かいたい

工事
こ う じ

に関
かん

する関連
かんれん

事項
じ こ う

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

42（安全
あんぜん

運転
うんてん

の心得
こころえ

） 

安全
あんぜん

運
うん

転
てん

の心得
こころえ

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）運転
うんてん

者
しゃ

は、保護帽
ほ ご ぼ う

や安全
あんぜん

装具
そ う ぐ

を着
ちゃく

用
よう

する必要
ひつよう

はない。 

（２）運
うん

転
てん

者
しゃ

は、シートベルトを着
ちゃく

用
よう

する必要
ひつよう

はない。 

（３）運
うん

転
てん

者
しゃ

は、資格証
しかくしょう

のコピーを携帯
けいたい

して運
うん

転
てん

する。 

（４）作業
さぎょう

開始前
か い し ま え

点検
てんけん

を必ず実施
じ っ し

し、異常
いじょう

のないことを確認
かくにん

する。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

43（合図
あ い ず

、誘導
ゆうどう

の要領
ようりょう

） 

合図
あ い ず

、誘導
ゆうどう

の要領
ようりょう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）解体用
かいたいよう

機械
き か い

を運
うん

転
てん

する場合
ば あ い

には、原則
げんそく

として合図者
あ い ず し ゃ

または誘導者
ゆうどうしゃ

の合図
あ い ず

、誘導
ゆうどう

によって行
おこな

わなく

てもよい。 

（２）運
うん

転
てん

者
しゃ

は作業
さぎょう

前
まえ

にあらかじめ合図者
あ い ず し ゃ

または誘導者
ゆうどうしゃ

と、他
た

の建設
けんせつ

機械
き か い

等
とう

の作業
さぎょう

位置
い ち

、作
さ

業者
ぎょうしゃ

の作業
さぎょう

位置
い ち

、危険
き け ん

な場所
ば し ょ

の位置
い ち

及
およ

び合図
あ い ず

方法
ほうほう

について十分
じゅうぶん

打合
うちあわ

せることは必要
ひつよう

でない。 

（３）合図者
あ い ず し ゃ

または誘導者
ゆうどうしゃ

には、特定
とくてい

の者
もの

が責任者
せきにんしゃ

から指名
し め い

されることになっていないので、その者
もの

の

合図
あ い ず

、誘導
ゆうどう

で運
うん

転
てん

する必要
ひつよう

はない。 

（４）誘導
ゆうどう

者
しゃ

は、運
うん

転
てん

者
しゃ

または作
さ

業者
ぎょうしゃ

から見
み

て容易
よ う い

に確認
かくにん

できる服装
ふくそう

及
およ

び作業
さぎょう

位置
い ち

で行
おこな

う。 
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第
だい

７章
しょう

 力学
りきがく

及
およ

び電
でん

気
き

の知識
ち し き

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

44（力
ちから

のモーメント） 

力
ちから

のモーメントについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、最
さい

も不適切
ふ て き せ つ

なものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）トンネル内
ない

の岩石
がんせき

をブレーカで割
わ

る際
さい

に、ブレーカを転倒
てんとう

させようとして働
はたら

くモーメントが存在
そんざい

する。 

（２）つかみ機
き

を用
もち

いてコンクリートガラ等
とう

の物
もの

をつかむ際
さい

に、機械
き か い

を転倒
てんとう

させようとして働
はたら

くモーメ

ントが存在
そんざい

する。 

（３）機械
き か い

から近
ちか

づいた位置
い ち

にある物
もの

をつかむ場合
ば あ い

、機械
き か い

を転倒
てんとう

させようとして働
はたら

くモーメントが大
おお

き

くなり、機械
き か い

が転倒
てんとう

する危険
き け ん

性
せい

が高
たか

まる。 

（４）特定
とくてい

解体用
かいたいよう

機械
き か い

は、ブームの角度
か く ど

により機械
き か い

の安定度
あ ん て い ど

が低
ひく

くなり、転倒
てんとう

する可能性
か の う せ い

がある。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

45（重心
じゅうしん

） 

重心
じゅうしん

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）物体
ぶったい

を細
こま

かく分割
ぶんかつ

して考
かんが

えるとき、分割
ぶんかつ

されたそれぞれの部分
ぶ ぶ ん

には重 力
じゅうりょく

が作用
さ よ う

しない。 

（２）物体
ぶったい

には多
おお

くの平行力
へいこうりょく

（重 力
じゅうりょく

）が作用
さ よ う

しているとみることができ、これらの力
ちから

の合力
ごうりょく

を求
もと

める

と、これは物体
ぶったい

に作用
さ よ う

する重 力
じゅうりょく

すなわち物体
ぶったい

の質量
しつりょう

と等
ひと

しくなる。 

（３）重心
じゅうしん

はある物体
ぶったい

については、変動
へんどう

する点
てん

であり、物体
ぶったい

の位置
い ち

や置
お

き方
かた

が変
か

わると重心
じゅうしん

も変わる。 

（４）物体
ぶったい

の運動
うんどう

（物体
ぶったい

自体
じ た い

の回転力
かいてんりょく

は除
のぞ

いて考
かんが

える。）を力学的
りきがくてき

に扱
あつか

うと、その物体
ぶったい

の全質量
ぜんしつりょう

が重心
じゅうしん

に集
しゅう

中
ちゅう

しているとみなすことは出来
で き

ない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

46（慣性
かんせい

） 

慣性
かんせい

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）原則
げんそく

として急発進
きゅうはっしん

、急
きゅう

停止
て い し

は行
おこな

ってよいが、急発進
きゅうはっしん

すると運
うん

転
てん

者
しゃ

は前方
ぜんぽう

に引
ひ

かれ、急
きゅう

停止
て い し

をす

ると運
うん

転
てん

者
しゃ

は後方
こうほう

に倒
たお

れそうになる。 

（２）物体
ぶったい

には外
そと

から力
ちから

が作用
さ よ う

しない限
かぎ

り、運動
うんどう

しているときはそのまま運動
うんどう

を続
つづ

けようとする性質
せいしつ

が

あり、これを剛性
ごうせい

という。 

（３）運動
うんどう

している物体
ぶったい

の速
はや

さや運動
うんどう

の方向
ほうこう

を変えるためには、外
そと

からの力
ちから

が必要
ひつよう

で、速度
そ く ど

の変化
へ ん か

が大
おお

きいほど、また物体
ぶったい

が重
おも

いほど、これに要
よう

する力
ちから

は大
おお

きくなる。 

（４）走行中
そうこうちゅう

の解体用
かいたいよう

機械
き か い

には、慣性力
かんせいりょく

が働
はたら

き、速度
そ く ど

が増
ま

すとともに慣性力
かんせいりょく

が増
ま

し、慣性力
かんせいりょく

は速度
そ く ど

の

3乗
じょう

に比例
ひ れ い

して大
おお

きくなる。 
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■問題
もんだい

番号
ばんごう

47（遠心力
えんしんりょく

・求 心 力
きゅうしんりょく

） 

遠心力
えんしんりょく

・求 心 力
きゅうしんりょく

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）おもりを結
むす

びつけたひもの一端
いったん

を持
も

って、おもりに円運動
えんうんどう

させると手
て

はおもりの方向
ほうこう

と逆方向
ぎゃくほうこう

に

引
ひ

っ張
ぱ

られる。 

（２）おもりを速
はや

くまわすと、手
て

は一層
いっそう

弱
よわ

く引
ひ

っ張
ぱ

られるのを感
かん

じる。 

（３）物体
ぶったい

に円運動
えんうんどう

させる力を遠心力
えんしんりょく

といい、これと力
ちから

の大
おお

きさが等
ひと

しく、方向
ほうこう

が反対
はんたい

である力
ちから

を

求 心 力
きゅうしんりょく

という。 

（４）解体用
かいたいよう

機械
き か い

で急斜面
きゅうしゃめん

を降
お

りる場合
ば あ い

、急
きゅう

に操
そう

向
こう

を切
き

ると重心
じゅうしん

に遠心力
えんしんりょく

が働
はたら

くことにより、外側
そとがわ

へ

強
つよ

く引
ひ

っ張
ぱ

られることになり、転倒
てんとう

する危険
き け ん

が大
おお

きくなる。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

48（摩擦
ま さ つ

） 

摩擦
ま さ つ

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、最
さい

も不適切
ふ て き せ つ

なものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）物
もの

と物
もの

がすれ合
あ

うとき、摩擦力
まさつりょく

という抵抗
ていこう

が生
しょう

じる。 

（２）物体
ぶったい

を床
ゆか

や板
いた

の上
うえ

に置
お

き、これを押
お

したり引
ひ

いたりして動
うご

かそうとすると、ある限界
げんかい

以下
い か

の力
ちから

で

押
お

しても動
うご

かないが、これを超
こ

えると動
うご

き出
で

す。 

（３）摩擦力
まさつりょく

は垂 直 力
すいちょくちから

と接触面
せっしょくめん

の状態
じょうたい

に関係
かんけい

し、接触面
せっしょくめん

の大
おお

きさには無
む

関係
かんけい

である。 

（４）走行
そうこう

しているときは、止
と

まっているときよりもブレーキが効
き

きやすい。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

49（バッテリの取扱
とりあつか

い） 

バッテリの取扱
とりあつか

いについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）常
つね

にほこりや汚
よご

れを取
と

り、きれいにしておく必要
ひつよう

はない。 

（２）蒸 留
じょうりゅう

水
すい

を入
い

れすぎてもよい。 

（３）無理
む り

な放電
ほうでん

はやめる。 

（４）乱暴
らんぼう

な取
と

り扱
あつか

いをしてもかまわない。 
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■問題
もんだい

番号
ばんごう

50（バッテリの取扱
とりあつか

い） 

バッテリの取
と

扱
あつか

いについて、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）接触
せっしょく

不良
ふりょう

を起
お

こさないようにターミナルを時々
ときどき

締
し

め直
なお

す必要
ひつよう

はない。 

（２）スパナ等
とう

で短絡
たんらく

（ショート）しないように注意
ちゅうい

する。 

（３）比重
ひじゅう

を測定
そくてい

し 1.22以上
いじょう

になったら直
ただ

ちに補
ほ

充電
じゅうでん

する。 

（４）バッテリテスターで電圧
でんあつ

を測定
そくてい

する必要
ひつよう

はない。 
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第
だい

８章
しょう

 構造
こうぞう

物
ぶつ

の種類
しゅるい

と解体
かいたい

工法
こうほう

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

51（鉄筋
てっきん

コンクリート構
こう

造
ぞう

（RC造
ぞう

）） 

鉄筋
てっきん

コンクリート構
こう

造
ぞう

（RC造
ぞう

）について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）不燃性
ふ ね ん せ い

なので耐火
た い か

建築物
けんちくぶつ

等
とう

を造
つく

ることができない。 

（２）構造物
こうぞうぶつ

の形状
けいじょう

に関
かん

する自由度
じ ゆ う ど

が低
ひく

い。 

（３）セメントのアルカリ性
せい

が鉄筋
てっきん

の発錆
はっせい

を防止
ぼ う し

しないので、建築物
けんちくぶつ

等
とう

の寿命
じゅみょう

が短
みじか

い。 

（４）コンクリートが収 縮
しゅうしゅく

してひび割
わ

れが生
しょう

じると鉄筋
てっきん

が腐食
ふしょく

し、部材
ぶ ざ い

の強度
きょうど

が低下
て い か

する。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

52（木造
もくぞう

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の解体
かいたい

工法
こうほう

） 

木造
もくぞう

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の解体
かいたい

工法
こうほう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）資材
し ざ い

の分別
ぶんべつ

作業
さぎょう

を的確
てきかく

に行
おこな

うためには、手作業
て さ ぎ ょ う

工法
こうほう

は適
てき

さない。 

（２）機械
き か い

作業
さぎょう

工法
こうほう

のみで施工
せ こ う

することは、発生
はっせい

した副産物
ふくさんぶつ

の再資源化
さ い し げ ん か

が困難
こんなん

となるが、建設
けんせつ

工事
こ う じ

に係
かか

る

資材
し ざ い

の再資源化
さ い し げ ん か

等
とう

に関
かん

する法律
ほうりつ

（建設
けんせつ

リサイクル法
ほう

）では原則
げんそく

として禁止
き ん し

していない。 

（３）通常
つうじょう

の解体
かいたい

作業
さぎょう

は、手作業
て さ ぎ ょ う

工法
こうほう

と機械
き か い

作業
さぎょう

工法
こうほう

のどちらか一方
いっぽう

で行
おこな

う。 

（４）基礎
き そ

コンクリート等
とう

をつかみ具
ぐ

で解体
かいたい

することは、用途外使用
よ う と が い し よ う

となるので圧砕
あっさい

具
ぐ

等
とう

を使用
し よ う

する。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

53（道路
ど う ろ

舗装
ほ そ う

の解体
かいたい

工法
こうほう

） 

道路
ど う ろ

舗装
ほ そ う

の解体
かいたい

工法
こうほう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、最
さい

も不適切
ふ て き せ つ

なものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）道路
ど う ろ

の表層
ひょうそう

及
およ

び基層
き そ う

の取壊
とりこわ

しには、大型
おおがた

ブレーカ工法
こうほう

又
また

はハンドブレーカ工法
こうほう

が用
もち

いられる。 

（２）舗装
ほ そ う

解体用
かいたいよう

の圧砕
あっさい

機
き

は使用
し よ う

してはならない。 

（３）コンクリート舗装
ほ そ う

の解体
かいたい

工法
こうほう

には大型
おおがた

ブレーカ工法
こうほう

、ハンドブレーカ工法
こうほう

、カッタ工法
こうほう

、コアドリ

ル工法
こうほう

などがある。 

（４）レンガ舗装
ほ そ う

の解体
かいたい

工法
こうほう

として定着
ていちゃく

したものはないが、大
おお

型
がた

ブレーカ工法
こうほう

、ハンドブレーカ工法
こうほう

な

どがある。 
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第
だい

９章
しょう

 関係
かんけい

法
ほう

令
れい

等
とう

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

54（定期
て い き

自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

） 

定期
て い き

自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

について、厚生
こうせい

労働
ろうどう

省令
しょうれい

で定
さだ

めるところにより、定期
て い き

に自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

を

行
おこな

ない、及
およ

びその結果
け っ か

を記録
き ろ く

しておかなければならない。 

（２）事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

について、文部
も ん ぶ

科学
か が く

省令
しょうれい

で定
さだ

めるところにより、定期
て い き

に自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

を

行
おこな

ない、及
およ

びその結果
け っ か

を記録
き ろ く

しておかなければならない。 

（３）事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

について、厚生
こうせい

労働
ろうどう

省令
しょうれい

で定
さだ

めるところにより、定期
て い き

に自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

を

行
おこな

ない、及
およ

びその結果
け っ か

を記録
き ろ く

しておく必要
ひつよう

はない。 

（４）厚生
こうせい

労働
ろうどう

大臣
だいじん

は、自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

の適切
てきせつ

かつ有効
ゆうこう

な実施
じ っ し

を図
はか

るため必要
ひつよう

な自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

指針
し し ん

を公表
こうひょう

しないも

のとする。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

55（技能
ぎ の う

講習
こうしゅう

修 了 証
しゅうりょうしょう

の再交付
さ い こ う ふ

等
とう

） 

技能
ぎ の う

講習
こうしゅう

修 了 証
しゅうりょうしょう

の再交付
さ い こ う ふ

等
とう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）技能
ぎ の う

講習
こうしゅう

修 了 証
しゅうりょうしょう

の再交付
さ い こ う ふ

を受
う

けることはできない。 

（２）技能
ぎ の う

講習
こうしゅう

修 了 証
しゅうりょうしょう

を滅失
めっしつ

又
また

は損傷
そんしょう

した場合
ば あ い

は、技能
ぎ の う

講習
こうしゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

再
さい

交付
こ う ふ

申込書
もうしこみしょ

を技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

の交付
こ う ふ

を受
う

けた登録
とうろく

教 習
きょうしゅう

機関
き か ん

に提
てい

出
しゅつ

することで、再交付
さ い こ う ふ

を受
う

けることができる。 

（３）技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

を滅失
めっしつ

又
また

は損傷
そんしょう

した場合
ば あ い

は、技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

再
さい

交付
こ う ふ

申込書
もうしこみしょ

を厚生
こうせい

労働省
ろうどうしょう

に提出
ていしゅつ

することで、再
さい

交付
こ う ふ

を受
う

けることができる。 

（４）氏名
し め い

を変更
へんこう

した際
さい

に、技能
ぎ の う

講
こう

習
しゅう

修 了
しゅうりょう

証
しょう

の書替
か き か

えを行
おこな

うことはできない。 
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■問題
もんだい

番号
ばんごう

56（前
ぜん

照
しょう

燈
とう

の設置） 

前照
まえしょう

燈
ひ

の設置について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

には、前照
ぜんしょう

灯
とう

を備
そな

える必要
ひつよう

はない。 

（２）作業
さぎょう

を安全
あんぜん

に行
おこな

うため必要
ひつよう

な照度
しょうど

が保持
ほ じ

されている場所
ば し ょ

において使用
し よ う

する車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

につい

ても、前
ぜん

照
しょう

灯
とう

を備
そな

えなければならない。 

（３）作業
さぎょう

を安全
あんぜん

に行
おこな

うため必要
ひつよう

な照度
しょうど

が保持
ほ じ

されていない場所
ば し ょ

において使用
し よ う

する車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

につ

いても、前
ぜん

照
しょう

灯
とう

を備
そな

える必要
ひつよう

はない。 

（４）作業
さぎょう

を安全
あんぜん

に行
おこな

うため必要
ひつよう

な照度
しょうど

が保持
ほ じ

されている場所
ば し ょ

において使用
し よ う

する車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

につい

ては、前
ぜん

照
しょう

灯
とう

を備
そな

えなくてもよい。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

57（制限
せいげん

速度
そ く ど

） 

制限
せいげん

速度
そ く ど

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

（最
さい

高速度
こ う そ く ど

が毎
まい

時
じ

10 キロメートル以下
い か

のものを除
のぞ

く。）を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

なうと

きは、あらかじめ制限
せいげん

速度
そ く ど

を定
さだ

める必要
ひつよう

がある。 

（２）車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

（最
さい

高速度
こ う そ く ど

が毎
まい

時
じ

10 キロメートル以下
い か

のものを除
のぞ

く。）を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

なうと

きは、あらかじめ制限
せいげん

速度
そ く ど

を定
さだ

める必要
ひつよう

はない。 

（３）車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の運
うん

転
てん

者
しゃ

は、広
ひろ

い場所
ば し ょ

であれば制限
せいげん

速度
そ く ど

をこえて車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を運
うん

転
てん

してもよ

い。 

（４）車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

（最
さい

高速度
こ う そ く ど

が毎
まい

時
じ

30 キロメートル以下
い か

のものを除
のぞ

く。）を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

なうと

きは、あらかじめ制限
せいげん

速度
そ く ど

を定
さだ

める必要
ひつよう

がある。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

58（転
てん

落
らく

等
とう

の防止
ぼ う し

等
とう

） 

転
てん

落
らく

等
とう

の防止
ぼ う し

等
とう

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

うとき、車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の転倒
てんとう

又
また

は転
てん

落
らく

による労
ろう

働
どう

者
しゃ

の危険
き け ん

を防止
ぼ う し

するための必要
ひつよう

な措置
そ ち

を講
こう

じる必要
ひつよう

はない。 

（２）路肩
ろ か た

、傾斜地
け い し ゃ ち

等
とう

で車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を用
もち

いて作業
さぎょう

を行
おこな

う場合
ば あ い

において、当該
とうがい

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の転倒
てんとう

又
また

は転
てん

落
らく

により労
ろう

働
どう

者
しゃ

に危険
き け ん

が生
しょう

ずるおそれのあるときでも、誘導
ゆうどう

者
しゃ

を配置
は い ち

する必要
ひつよう

はない。 

（３）車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の運
うん

転
てん

者
しゃ

は、誘導
ゆうどう

者
しゃ

が行
おこな

う誘導
ゆうどう

に従
したが

わなければならない。 

（４）車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の運
うん

転
てん

者
しゃ

は、誘導
ゆうどう

者
しゃ

が行
おこな

う誘導
ゆうどう

に従
したが

う必要
ひつよう

はない。 
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■問題
もんだい

番号
ばんごう

59（車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の移送
い そ う

） 

車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の移送
い そ う

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を移送
い そ う

するため貨物
か も つ

自動車
じ ど う し ゃ

等
とう

に積卸
つみおろ

しを行
おこな

なう場合
ば あ い

において、道板
みちいた

、盛土
もりつち

等
とう

を使用
し よ う

するときは、積卸
つみおろ

しは、平
へい

たんで堅固
け ん ご

な場所
ば し ょ

において行
おこな

なわなければならない。 

（２）車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

を貨物
か も つ

自動車
じ ど う し ゃ

等
とう

に積卸
つみおろ

しを行
おこな

なう場合
ば あ い

において、道板
みちいた

、盛土
もりつち

等
とう

を使用
し よ う

するときは、

積卸
つみおろ

しは、平
へい

たんで堅固
け ん ご

な場所
ば し ょ

において行
おこな

なう必要
ひつよう

はない。 

（３）板
いた

を使用
し よ う

するときは、十分
じゅうぶん

な長
なが

さ、幅
はば

及
およ

び強度
きょうど

を有
ゆう

する道板
みちいた

を用
もち

いる必要
ひつよう

はない。 

（４）盛土
もりつち

、仮設
か せ つ

台
だい

等
とう

を使用
し よ う

するときは、十分
じゅうぶん

な幅
はば

及
およ

び強度
きょうど

並
なら

びに適
てき

度
ど

な勾配
こうばい

を確保
か く ほ

する必要
ひつよう

はない。 

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

60（機械
き か い

等
とう

貸与者
た い よ し ゃ

の講
こう

ずべき措置
そ ち

） 

機械
き か い

等
とう

貸与者
た い よ し ゃ

の講
こう

ずべき措置
そ ち

について、以下
い か

の 4 つの説明
せつめい

のうち、正
ただ

しいものを 1つ選
えら

べ。 

 

（１）機
き

機械
き か い

等
とう

貸与者
た い よ し ゃ

は、他
た

の事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

に貸与
た い よ

するときは、当該
とうがい

機械
き か い

等
とう

をあらかじめ点検
てんけん

する必要
ひつよう

はない。 

（２）機械
き か い

等
とう

貸与者
た い よ し ゃ

は、他
た

の事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

に貸与
た い よ

するときは、当該
とうがい

機械
き か い

等
とう

をあらかじめ点検
てんけん

し、異常
いじょう

を認
みと

めた

ときは、補修
ほしゅう

その他
た

必要
ひつよう

な整備
せ い び

を行
おこな

なう必要
ひつよう

がある。 

（３）機械
き か い

等
とう

貸与
た い よ

者
しゃ

は、他
た

の事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

に貸与
た い よ

するときは、貸与
た い よ

を受
う

ける事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

に対
たい

して当該
とうがい

機械
き か い

等
とう

の能力
のうりょく

等
とう

を記載
き さ い

した書面
しょめん

を交付
こ う ふ

する必要
ひつよう

はない。 

（４）機械
き か い

等
とう

貸与
た い よ

者
しゃ

は、他
た

の事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

に貸与
た い よ

するときは、貸与
た い よ

を受
う

ける事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

に対
たい

して当該
とうがい

機械
き か い

等
とう

の特性
とくせい

その他
た

その使用上
しようじょう

の注意
ちゅうい

すべき事項
じ こ う

等
とう

を記載
き さ い

した書面
しょめん

を交付
こ う ふ

する必要
ひつよう

はない。 
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正解
せいかい

 

第
だい

１章
しょう

 車 両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

に関
かん

する基礎的
き そ て き

知識
ち し き

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

1（解体用
かいたいよう

機械
き か い

の種類
しゅるい

と用途
よ う と

（特徴
とくちょう

）等
とう

） ····················· ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

2（車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

に関
かん

する用語
よ う ご

） ··························· ：（４） 

 

 

第
だい

２章
しょう

 車 両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の原動機
げんどうき

及
およ

び油圧
ゆ あ つ

装置
そ う ち

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

3（原動機
げ ん ど う き

） ··············································· ：（２） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

4（燃料
ねんりょう

・エンジンオイル） ································· ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

5（油圧
ゆ あ つ

装置
そ う ち

） ············································· ：（２） 

 

 

第
だい

３章
しょう

 解体用
かいたいよう

機械
き か い

の走行
そうこう

に関
かん

する装置
そ う ち

の構造
こうぞう

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

6（足回
あしまわ

り装置
そ う ち

） ··········································· ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

7（解体用
かいたいよう

機械
き か い

の安全
あんぜん

装置
そ う ち

等
とう

） ······························· ：（２） 
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第
だい

４ 章
しょう

 解体用
かいたいよう

アタッチメント
あ た っ ち め ん と

を装 着
そうちゃく

しての作業
さぎょう

に関
かん

する装置
そ う ち

の取
と

り 扱
あつか

い

等
とう

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

8（ブレーカの選定
せんてい

と取
と

り付
つ

け）······························ ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

9（ブレーカの特徴
とくちょう

） ······································· ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

10（ブレーカの種類
しゅるい

） ······································ ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

11（ブレーカの操作
そ う さ

等
とう

） ···································· ：（２） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

12（ブレーカの一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

）····························· ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

13（作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

） ···································· ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

14（作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

） ···································· ：（２） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

15（鉄骨
てっこつ

切断機
せ つ だ ん き

の特徴
とくちょう

） ···································· ：（３） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

16（鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

き） ························· ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

17（鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

具
ぐ

の種類
しゅるい

） ···································· ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

18（鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

機
き

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

け） ··························· ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

19（鉄骨
てっこつ

切断
せつだん

機
き

の一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

） ··························· ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

20（作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

） ···································· ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

21（作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

） ···································· ：（２） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

22（コンクリート圧砕機
あ っ さ い き

の特徴
とくちょう

） ···························· ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

23（コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

き） ················· ：（３） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

24（コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

の種類
しゅるい

）····························· ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

25（コンクリート圧砕
あっさい

具
ぐ

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

け） ··················· ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

26（コンクリート圧砕
あっさい

機
き

の一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

） ··················· ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

27（作業
さぎょう

終 了
しゅうりょう

時
じ

の注意
ちゅうい

） ··································· ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

28（作業
さぎょう

終 了
しゅうりょう

時
じ

の注意
ちゅうい

） ··································· ：（２） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

29（つかみ機
き

の特徴
とくちょう

） ······································ ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

30（つかみ具
ぐ

各部
か く ぶ

の名称
めいしょう

と働
はたら

き） ··························· ：（３） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

31（つかみ具
ぐ

の種類
しゅるい

） ······································ ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

32（つかみ具
ぐ

の選定
せんてい

と取
と

り付
つ

け）····························· ：（３） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

33（つかみ機
き

の一般的
いっぱんてき

作業
さぎょう

方法
ほうほう

）····························· ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

34（作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

の注意
ちゅうい

） ···································· ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

35（アタッチメントの取
と

り外
はず

し）····························· ：（２） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

36（積
つ

み込
こ

み、積
つ

みおろし） ································ ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

37（自走
じ そ う

して移送
い そ う

する場合
ば あ い

） ································ ：（４） 
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第
だい

５章
しょう

 解体用
かいたいよう

建設
けんせつ

機械
き か い

の点検
てんけん

、整備
せ い び

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

38（点検
てんけん

、整備
せ い び

を行
おこな

う場合
ば あ い

の一般的
いっぱんてき

注意
ちゅうい

事項
じ こ う

） ················ ：（２） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

39（エンジンの始動前
し ど う ぜ ん

） ···································· ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

40（エンジンの始動後
し ど う ご

） ···································· ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

41（作業
さぎょう

終了後
しゅうりょうご

） ·········································· ：（１） 

 

 

第
だい

６章
しょう

 解体
かいたい

工事
こ う じ

に関
かん

する関連
かんれん

事項
じ こ う

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

42（安全
あんぜん

運転
うんてん

の心得
こころえ

） ······································ ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

43（合図
あ い ず

、誘導
ゆうどう

の要領
ようりょう

） ···································· ：（４） 

 

 

第
だい

７章
しょう

 力学
りきがく

及
およ

び電
でん

気
き

の知識
ち し き

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

44（力
ちから

のモーメント） ······································ ：（３） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

45（重心
じゅうしん

） ················································ ：（２） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

46（慣性
かんせい

） ················································ ：（３） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

47（遠心力
えんしんりょく

・求 心 力
きゅうしんりょく

） ···································· ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

48（摩擦
ま さ つ

） ················································ ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

49（バッテリの取扱
とりあつか

い） ···································· ：（３） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

50（バッテリの取扱
とりあつか

い） ···································· ：（２） 

 

 

第
だい

８章
しょう

 構造
こうぞう

物
ぶつ

の種類
しゅるい

と解体
かいたい

工法
こうほう

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

51（鉄筋
てっきん

コンクリート構
こう

造
ぞう

（RC造
ぞう

）） ·························· ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

52（木造
もくぞう

建築物
けんちくぶつ

等
とう

の解体
かいたい

工法
こうほう

） ······························ ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

53（道路
ど う ろ

舗装
ほ そ う

の解体
かいたい

工法
こうほう

） ·································· ：（２） 
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第
だい

９章
しょう

 関係
かんけい

法
ほう

令
れい

等
とう

 

 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

54（定期
て い き

自主
じ し ゅ

検査
け ん さ

） ········································ ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

55（技能
ぎ の う

講習
こうしゅう

修 了 証
しゅうりょうしょう

の再交付
さ い こ う ふ

等
とう

） ························· ：（２） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

56（前
ぜん

照
しょう

燈
とう

の設置） ········································ ：（４） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

57（制限
せいげん

速度
そ く ど

） ············································ ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

58（転
てん

落
らく

等
とう

の防止
ぼ う し

等
とう

） ······································ ：（３） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

59（車両
しゃりょう

系
けい

建設
けんせつ

機械
き か い

の移送
い そ う

） ································ ：（１） 

■問題
もんだい

番号
ばんごう

60（機械
き か い

等
とう

貸与者
た い よ し ゃ

の講
こう

ずべき措置
そ ち

） ··························· ：（２） 
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